SERVICO PUBLICO FEDERAL
MINISTERIO DA EDUCACAO
SECRETARIA DE EDUCACAO PROFISSIONAL E TECNOLOGICA
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE MATO GROSSO
REITORIA

PREGAO ELETRONICO N° 11/2017
(Processo Administrativo n°. 23188.000062.2017-22)

Torna-se publico, para conhecimento dos interessados, que o Instituto Federal de educacéo, Ciéncia e
tecnologia de Mato Grosso, por meio do Pré — Reitoria de administracdo, sediado na avenida senador Filinto
Muller, n° 953, bairro Duque de Caxias, CEP: 78043-400, Cuiaba-MT, realizara licitacdo para REGISTRO
DE PRECOS, na modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA, do tipo menor preco por ITEM e
GRUPO, nos termos da Lei n°® 10.520, de 17 de julho de 2002, do Decreto n° 5.450, de 31 de maio de 2005,
do Decreto n°® 7.892, de 23 de janeiro de 2013, da Instrugdo Normativa SLTI/MPOG n° 2, de 11 de outubro
de 2010, da Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006, da Lei n°® 11.488, de 15 de junho de
2007, do Decreto n° 8.538, de 06 de outubro de 2015, aplicando-se, subsidiariamente, a Lei n° 8.666, de 21
de junho de 1993, e as exigéncias estabelecidas neste Edital.

Data da sesséo: 24/11/2017
Horario: 09:00
Local: Portal de Compras do Governo Federal — www.comprasgovernamentais.gov.br

1. DO OBJETO

1.1. O objeto da presente licitagdo € o registro de precos para aquisicdo eventual e futura de
mobilidrio, divisérias e persianas com montagem e instalacdo para atender o Instituto Federal
de Educacgdo Ciéncia e Tecnologia de Mato Grosso, conforme condi¢cdes, quantidades,
exigéncias e estimativas, inclusive as encaminhadas pelos érgdos e entidades participantes
estabelecidas neste instrumento.

1.2. A licitacdo serd dividida em itens, conforme tabela constante do Termo de Referéncia,
facultando-se ao licitante a participagdo em quantos itens for de seu interesse.

2. DO ORGAO GERENCIADOR E ORGAOS PARTICIPANTES

2.1. O drgéo gerenciador sera o IFMT — Reitoria (UASG. 158144).
2.2. Sao participantes os seguintes 6rgéos:
2.2.1.Campus Alta Floresta (UASG. 158972);
2.2.2.Campus Barra do Garcas (UASG 158497);
2.2.3.Campus Campo Novo do Parecis (UASG. 158492)
2.2.4.Campus Confresa (UASG 158496);
2.2.5.Campus Cuiaba (UASG 158333);
2.2.6.Campus Cuiaba Bela Vista (UASG 158494);
2.2.7.Campus Juina (UASG 158493);
2.2.8.Campus Primavera do Leste (UASG 158970);
2.2.9.Campus Pontes e Lacerda (UASG 158495);
2.2.10. Campus Séo Vicente (UASG 158335);
2.2.11. Campus Avancado Lucas do Rio Verde (UASG 158144);
2.2.12. Campus Avancado Diamantino (UASG 158144);
2.2.13. Campus Avancado Sinop (UASG 158144);
2.2.14. Campus Véarzea Grande (UASG 158971);
2.2.15. Campus Rondondpolis (UASG 158498);
2.2.16. Campus Sorriso (UASG 158950);
2.2.17. Campus Avancado Guarantd do Norte (UASG 158950);
2.2.18. Campus Avancado Tangara da Serra (UASG 158492).
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3. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

3.1 A ata de registro de precos, durante sua validade, podera ser utilizada por qualquer 6rgao ou
entidade da administracdo publica que ndo tenha participado do certame licitatério, mediante anuéncia
do 6rgao gerenciador, desde que devidamente justificada a vantagem e respeitadas, no que couber, as
condicdes e as regras estabelecidas na Lei n° 8.666, de 1993 e no Decreto n°® 7.892, de 2013.

3.2. Cabera ao fornecedor beneficiario da Ata de Registro de Precos, observadas as condi¢des nela
estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento, desde que este fornecimento nao
prejudique as obrigacdes anteriormente assumidas com o 6rgéo gerenciador e 6rgéos participantes.

3.3. As aquisicdes ou contratacdes adicionais a que se refere este item néo poderdo exceder, por
6rgdo ou entidade, a cem por cento dos quantitativos dos itens do instrumento convocatério e
registrados na ata de registro de precos para o 6rgdo gerenciador e 6rgdos participantes.

3.4. As adesdes a ata de registro de precos sdo limitadas, na totalidade, ao quintuplo do
quantitativo de cada item registrado na ata de registro de precos para o érgdo gerenciador e 6rgaos
participantes, independente do nimero de 6rgédos ndo participantes que eventualmente aderirem.

3.5. Ao 6rgdo ndo participante que aderir a ata competem os atos relativos a cobranca do
cumprimento pelo fornecedor das obrigagfes contratualmente assumidas e a aplicacdo, observada a
ampla defesa e o contraditério, de eventuais penalidades decorrentes do descumprimento de clausulas
contratuais, em relagdo as suas proprias contratagbes, informando as ocorréncias ao 06rgao
gerenciador.

3.6. Apés a autorizagdo do Orgdo gerenciador, o 6rgdo ndo participante deveri efetivar a
contratacdo solicitada em até noventa dias, observado o prazo de validade da Ata de Registro de
Precos.

3.6.1. Cabera ao 6rgéo gerenciador autorizar, excepcional e justificadamente, a prorroga¢éo do
prazo para efetivacdo da contratacdo, respeitado o prazo de vigéncia da ata, desde que
solicitada pelo 6rgao ndo participante.

4. DO CREDENCIAMENTO

4.1. O Credenciamento € o nivel basico do registro cadastral no SICAF, que permite a participacao
dos interessados na modalidade licitatéria Pregdo, em sua forma eletrénica.

4.2. O cadastro no SICAF podera ser iniciado no Portal de Compras do Governo Federal, no sitio
www.comprasgovernamentais.gov.br, com a solicita¢éo de login e senha pelo interessado.

4.3. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do licitante ou de
seu representante legal e a presuncdo de sua capacidade técnica para realizacdo das transacdes
inerentes a este Pregao.

4.4, O uso da senha de acesso pelo licitante € de sua responsabilidade exclusiva, incluindo
qualquer transacdo efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao provedor do
sistema, ou ao 6rgao ou entidade responsavel por esta licitacdo, responsabilidade por eventuais danos
decorrentes de uso indevido da senha, ainda que por terceiros.

4.5. A perda da senha ou a quebra de sigilo dever&o ser comunicadas imediatamente ao provedor
do sistema para imediato blogueio de acesso.

5. DA PARTICIPACAO NO PREGAO.
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5.1. Poderéo participar deste Pregao interessados cujo ramo de atividade seja compativel com o
objeto desta licitacdo, e que estejam com Credenciamento regular no Sistema de Cadastramento
Unificado de Fornecedores — SICAF, conforme disposto no §3° do artigo 8° da Instru¢do Normativa
SLTI/MPOG n° 2, de 2010.

5.1.1.Em relacdo aos itens 131, 133, 134 que compdem o certame, a participacdo é
exclusiva a microempresas, empresas de pequeno porte e sociedades cooperativas
enquadradas no art. 34 da Lei n® 11.488, de 2007.

5.2. Seréa concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno porte,
para as sociedades cooperativas mencionadas no artigo 34 da Lei n°® 11.488, de 2007, para o agricultor
familiar, o produtor rural pessoa fisica e para o microempreendedor individual - MEI, nos limites
previstos da Lei Complementar n° 123, de 2006.

5.3. N&o poderéo participar desta licitacao interessados:
5.3.1. proibidos de participar de licitagbes e celebrar contratos administrativos, na forma da
legislagéo vigente;
5.3.2. estrangeiros que ndo tenham representacéo legal no Brasil com poderes expressos para
receber citagdo e responder administrativa ou judicialmente;

5.3.3. que se enquadrem nas vedag0Oes previstas no artigo 9° da Lei n° 8.666, de 1993;

5.3.4. que estejam sob faléncia, em recuperagdo judicial ou extrajudicial, concurso de
credores, concordata ou insolvéncia, em processo de dissolucdo ou liquidagéo;

5.3.5. entidades empresariais que estejam reunidas em consorcio, uma vez que ndo trata-se
de contratac&o de servi¢os de grande vulto e de alta complexidade;

5.4. Como condigéo para participagdo no Pregéo, a licitante assinalara “sim” ou “ndo” em campo
préprio do sistema eletrdnico, relativo as seguintes declaragdes:

5.4.1. que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n® 123, de
2006, estando apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49.

5.4.1.1. nos itens exclusivos a microempresas e empresas de pequeno porte, a
assinalagcédo do campo “n&o” impedira o prosseguimento no certame;

5.4.1.2. nos itens nao exclusivos, a assinalagao do campo “ndo” apenas produzira o
efeito de o licitante ndo ter direito ao tratamento favorecido previsto na Lei
Complementar n°® 123, de 2006, mesmo que seja qualificada como microempresa ou
empresa de pequeno porte;

5.4.2. que esta ciente e concorda com as condigBes contidas no Edital e seus anexos, bem
como de que cumpre plenamente os requisitos de habilitacdo definidos no Edital;

5.4.3. que inexistem fatos impeditivos para sua habilitagdo no certame, ciente da
obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;

5.4.4. que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo
emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condi¢do de aprendiz, nos
termos do artigo 7°, XXXIII, da Constitui¢éo.

5.4.5. que a proposta foi elaborada de forma independente, nos termos da Instrucdo Normativa
SLTI/MPOG n° 2, de 16 de setembro de 2009;
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DO ENVIO DA PROPOSTA

6.1. O licitante devera encaminhar a proposta por meio do sistema eletrdnico até a data e horario
marcados para abertura da sessdo, quando entdo, encerrar-se-4 automaticamente a fase de
recebimento de propostas.

6.2. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessao publica observardo o
horéario de Brasilia — DF.

6.3. O licitante sera responsavel por todas as transacfes que forem efetuadas em seu nome no
sistema eletrénico, assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e lances.

6.4. Incumbird ao licitante acompanhar as operacdes no sistema eletrénico durante a sessao
publica do Pregdo, ficando responsével pelo 6nus decorrente da perda de negdcios, diante da
inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

6.5. Até a abertura da sesséo, os licitantes poderao retirar ou substituir as propostas apresentadas.

6.6. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletrénico, dos
seguintes campos:

6.6.1. valor unitario;

6.6.2. a quantidade de unidades, observada a quantidade minima fixada no Termo de
Referéncia para cada item;

6.6.2.1. em nédo havendo quantidade minima fixada, devera ser cotada a quantidade
total prevista para o item.

6.6.3. Marca;
6.6.4. Fabricante;

6.6.5. Descricdo detalhada do objeto: indicando, no que for aplicavel, o modelo, prazo de
validade ou de garantia, nimero do registro ou inscricdo do bem no érgdo competente, quando
for o caso;

6.7. Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta vinculam o fornecedor registrado.

6.8. Devera, em conjunto com a proposta de preco, encaminhar a documentacao técnica
conforme prevé o Termo de Referéncia no item 06 e em seu Anexo B, Anexo | do edital.

6.9. Nos valores propostos estardo inclusos todos o0s custos operacionais, encargos
previdenciarios, trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou
indiretamente no fornecimento dos bens.

6.10. O prazo de validade da proposta ndo sera inferior a 60 (sessenta dias) dias, a contar da data
de sua apresentacao.

6.11. A administracdo podera solicitar as licitantes vencedoras a apresentacdo de amostras dos itens
solicitados, no prazo maximo de 10 (dez) dias corridos, a partir da data de notificagcdo da empresa,
devidamente montado, de acordo com o especificado no Anexo B do Termo de Referéncia, Anexo | do
edital e conforme descrito no item 8 e seus subitens do Termo de Referéncia, Anexo | do edital.

DAS PROPOSTAS E FORMULACAO DE LANCES
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7.1. A abertura da presente licitagdo dar-se-a em sesséo publica, por meio de sistema eletrénico,
na data, horario e local indicados neste Edital.

7.2. O Pregoeiro verificara as propostas apresentadas, desclassificando desde logo aquelas que
ndo estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital, forem omissas ou
apresentarem irregularidades insanaveis.

7.2.1. A desclassificacdo sera sempre fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

7.2.2. A nédo desclassificacdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido
contrario, levado a efeito na fase de aceitacéo.

7.3. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas
participardo da fase de lances.

7.4. O sistema disponibilizara campo préprio para troca de mensagem entre o Pregoeiro e 0s
licitantes.

7.5. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio
de sistema eletrénico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no
registro.

7.5.1. O lance devera ser ofertado pelo valor (unitario).

7.6. Os licitantes poderéo oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura da
sessdao e as regras estabelecidas no Edital.

7.7. O licitante somente podera oferecer lance inferior ao dltimo por ele ofertado e registrado pelo
sistema.

7.7.1. O intervalo entre os lances enviados pelo mesmo licitante ndo podera ser inferior a vinte
(20) segundos e o intervalo entre lances ndo podera ser inferior a trés (3) segundos

7.8. N&o serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido
e registrado em primeiro lugar.

7.9. Durante o transcurso da sessao publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor
do menor lance registrado, vedada a identificacéo do licitante.

7.10. No caso de desconexdo com o0 Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregéo, o
sistema eletrOnico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepgéo dos lances.

7.11. Se a desconexao perdurar por tempo superior a 10 (dez) minutos, a sessdo serd suspensa e
ter4 reinicio somente apés comunicagdo expressa do Pregoeiro aos participantes.

7.12. A etapa de lances da sessdo publica ser4 encerrada por decisdo do Pregoeiro. O sistema
eletrdnico encaminharé aviso de fechamento iminente dos lances, apds o que transcorrera periodo de
tempo de até 30 (trinta) minutos, aleatoriamente determinado pelo sistema, findo o qual sera
automaticamente encerrada a recepcao de lances.

7.13. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrerd com o valor de sua proposta e, na hipotese
de desisténcia de apresentar outros lances, valera o ultimo lance por ele ofertado, para efeito de
ordenacéo das propostas.

7.14. Em relacdo aos itens ndo exclusivos a microempresas e empresas de pequeno porte, uma vez
encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificagdo automatica, junto a Receita Federal, do porte
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da entidade empresarial. O sistema identificard em coluna propria as licitantes qualificadas como
microempresas ou empresas de pequeno porte, procedendo a comparagdo com os valores da primeira
colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais classificadas, para o fim de
aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da LC n° 123, de 2006, regulamentado pelo Decreto n°® 8.538, de
2015.

7.14.1. Nessas condicdes, caso a melhor oferta valida tenha sido apresentada por
empresa de maior porte, as propostas de pessoas qualificadas como microempresas ou
empresas de pequeno porte que se encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da
proposta ou lance de menor preco serdo consideradas empatadas com a primeira colocada.

7.15. A melhor classificada nos termos do item anterior tera o direito de encaminhar uma ultima
oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5
(cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunicagcdo automética para tanto.

7.15.1. Caso a licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte
melhor classificada desista ou ndo se manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as
demais licitantes qualificadas como microempresa ou empresa de pequeno porte que se
encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificacdo, para o
exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

7.15.2. Quando houver propostas beneficiadas com as margens de preferéncia em
relagdo ao produto estrangeiro, o critério de desempate serd aplicado exclusivamente entre as
propostas que fizerem jus as margens de preferéncia, conforme regulamento.

7.15.3. Ao presente certame ndo se aplica o sorteio como critério de desempate. Lances
equivalentes ndo serdo considerados iguais, vez que a ordem de apresentacao das propostas
pelos licitantes é utilizada como um dos critérios de classificagéo.

7.16. Quando aplicada a margem de preferéncia a que se refere o Decreto n® 7.546, de 2 de agosto
de 2011, nédo se aplicara o desempate previsto no Decreto n° 7.174, de 2010.

7.17. Ao final do procedimento, apds o0 encerramento da etapa competitiva, os licitantes poderao
reduzir seus prec¢os ao valor da proposta do licitante mais bem classificado.

7.17.1. A apresentacdo de novas propostas na forma deste item n&o prejudicara o
resultado do certame em relacdo ao licitante mais bem classificado.

8. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA.

8.1. Encerrada a etapa de lances e depois da verificacdo de possivel empate, o Pregoeiro
examinara a proposta classificada em primeiro lugar quanto ao preco, a sua exequibilidade, bem como
quanto ao cumprimento das especificagdes do objeto.

8.2. Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor com valor superior ao prego maximo
fixado ou que apresentar pre¢co manifestamente inexequivel.

8.3. O licitante qualificado como produtor rural pessoa fisica devera incluir, na sua proposta, 0s
percentuais das contribuicbes previstas no art. 176 da Instrugdo Normativa RFB n. 971, de 2009, em
raz&o do disposto no art. 184, inciso V, sob pena de desclassificacéo.

8.4. Considera-se inexequivel a proposta que apresente precos global ou unitarios simbodlicos,
irrisérios ou de valor zero, incompativeis com os pre¢os dos insumos e salarios de mercado, acrescidos
dos respectivos encargos, ainda que o ato convocatoério da licitacdo ndo tenha estabelecido limites
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minimos, exceto quando se referirem a materiais e instalagées de propriedade do préprio licitante, para
os quais ele renuncie a parcela ou a totalidade da remuneracéo.

8.5. O Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital, por meio de
funcionalidade disponivel no sistema estabelecendo no “chat” prazo razoavel para tanto, sob pena de
nao aceitacdo da proposta.

8.5.1. Dentre os documentos passiveis de solicitacdo pelo Pregoeiro, destacam-se os que
contenham as caracteristicas do material ofertado, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e
procedéncia, além de outras informacdes pertinentes, a exemplo de catalogos, folhetos ou
propostas, encaminhados por meio eletrdnico, ou, se for o caso, por outro meio e prazo
indicados pelo Pregoeiro, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema eletrénico, sob pena
de ndo aceitacdo da proposta.

8.5.1.1. O prazo estabelecido pelo Pregoeiro podera ser prorrogado por solicitacéo
escrita e justificada do licitante, formulada antes de findo o prazo estabelecido, e
formalmente aceita pelo Pregoeiro.

8.6. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinara a proposta ou
lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificagdo.

8.7. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessao, informando no “chat” a nova data e
horario para a continuidade da mesma.

8.8. O Pregoeiro podera encaminhar, por meio do sistema eletrdnico, contraproposta ao licitante
que apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de negociar a obtencéo de melhor preco, vedada a
negociacdo em condi¢des diversas das previstas neste Edital.

8.8.1. Também nas hipéteses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposta e passar a
subsequente, podera negociar com o licitante para que seja obtido pre¢co melhor.

8.8.2. A negociacdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos
demais licitantes.

8.9. Nos itens ndo exclusivos a microempresas, empresas de pequeno porte e sociedades
cooperativas, sempre que a proposta nao for aceita, e antes de o pregoeiro passar a subsequente,
havera nova verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e
45 da LC n° 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida, se for o caso.

8.10. Nos itens em que for admitido oferecer quantitativos inferiores, se a proposta do licitante

vencedor ndo atender ao quantitativo total estimado para a contratacdo, respeitada a ordem de
classificagdo, poderdo ser convocados tantos quantos forem necessarios para alcancar o total estimado,
observado o preco da proposta vencedora.

9.

DA HABILITACAO

9.1. Como condicdo prévia ao exame da documentacdo de habilitacdo do licitante detentor da
proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificara o eventual descumprimento das
condicbes de participagdo, especialmente quanto a existéncia de sancdo que impeca a participagédo no
certame ou a futura contratacdo, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

9.1.1. SICAF;
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9.1.2. Cadastro Nacional de Empresas Inidéneas e Suspensas — CEIS, mantido pela
Controladoria-Geral da Unido (www.portaldatransparencia.gov.br/ceis);

9.1.3. Cadastro Nacional de Condenacdes Civeis por Atos de Improbidade Administrativa,
mantido pelo Conselho Nacional de Justica
(www.cnj.jus.br/improbidade adm/consultar_requerido.php).

9.1.4. Lista de Inidéneos, mantida pelo Tribunal de Contas da Unidao — TCU;

9.1.5. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e também de seu
sécio majoritario, por forca do artigo 12 da Lei n°® 8.429, de 1992, que prevé, dentre as sancdes
impostas ao responsavel pela pratica de ato de improbidade administrativa, a proibicdo de
contratar com o Poder Publico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja sécio
majoritario.

9.1.6. Constatada a existéncia de sancdo, o Pregoeiro reputara o licitante inabilitado, por falta
de condigéo de participacao.

9.2. O Pregoeiro consultard o Sistema de Cadastro Unificado de Fornecedores — SICAF, em
relacdo a habilitacdo juridica e a regularidade fiscal e trabalhista, conforme disposto nos arts. 4°, caput,
8°, § 39, 13, 14 e 43, Il da Instru¢do Normativa SLTI/MPOG n° 2, de 2010.

9.2.1. Também poderdao ser consultados os sitios oficiais emissores de certiddes,
especialmente quando o licitante esteja com alguma documentacéo vencida junto ao SICAF.

9.2.2. Caso o Pregoeiro ndo logre éxito em obter a certiddo correspondente através do sitio
oficial, ou na hip6tese de se encontrar vencida no referido sistema, o licitante sera convocado a
encaminhar, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, documento valido que comprove o
atendimento das exigéncias deste Edital, sob pena de inabilitagdo, ressalvado o disposto
guanto a comprovacao da regularidade fiscal das licitantes qualificadas como microempresas
ou empresas de pequeno porte, conforme estatui o art. 43, § 1° da LC n° 123, de 2006.

9.3. Os licitantes que nado estiverem cadastrados no Sistema de Cadastro Unificado de
Fornecedores — SICAF além do nivel de credenciamento exigido pela Instru¢do Normativa SLTI/MPOG
n® 2, de 11.10.10, deverdo apresentar a seguinte documentagéo relativa a Habilitagdo Juridica e a
Regularidade Fiscal e trabalhista, nas condi¢Bes seguintes:

9.4. Habilitagao juridica:

9.4.1. No caso de empresério individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis,
a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

9.4.2. Em se tratando de microempreendedor individual — MEI: Certificado da Condi¢do de
Microempreendedor Individual - CCMEI, na forma da Resolucdo CGSIM n° 16, de 2009, cuja
aceitacdo  ficara  condicionada a  verificagdo da  autenticidade no sitio
www.portaldoempreendedor.gov.br;

9.4.3. No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de responsabilidade limitada -
EIRELI: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta
Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento comprobatério de seus
administradores;

9.4.4. No caso de sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil das
Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da indicacdo dos seus
administradores;
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9.4.5. No caso de microempresa ou empresa de pequeno porte: certiddo expedida pela Junta
Comercial ou pelo Registro Civil das Pessoas Juridicas, conforme o caso, que comprove a
condicdo de microempresa ou empresa de pequeno porte, nos termos do artigo 8° da Instrucao
Normativa n° 103, de 30/04/2007, do Departamento Nacional de Registro do Comércio -
DNRC;

9.4.6. No caso de cooperativa: ata de fundacdo e estatuto social em vigor, com a ata da
assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro
Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que trata o art. 107 da
Lei n°®5.764, de 1971;

9.4.7. No caso de agricultor familiar: Declaracéo de Aptiddo ao Pronaf — DAP ou DAP-P valida,
ou, ainda, outros documentos definidos pelo Ministério do Desenvolvimento Agrario, nos
termos do art. 4°, §2° do Decreto n. 7.775, de 2012.

9.4.8. No caso de produtor rural: matricula no Cadastro Especifico do INSS — CEIl, que
comprove a qualificacdo como produtor rural pessoa fisica, nos termos da Instrucdo Normativa
RFB n. 971, de 2009 (arts. 17 a 19 e 165).

9.4.9. No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais: decreto de
autorizacao;

9.4.10. Os documentos acima deveréo estar acompanhados de todas as alteragdes ou da
consolidagdo respectiva;

9.5. Regularidade fiscal e trabalhista:

9.5.1. prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de
Pessoas Fisicas, conforme o caso;

9.5.2. prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de
certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela
Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios
federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a
Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n® 1.751, de 02/10/2014, do Secretario da
Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

9.5.3. prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS)

9.5.4. prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a
apresentacéo de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-
A da Consolidacao das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n°® 5.452, de 1° de maio de
1943;

9.5.5. caso o licitante detentor do menor preco seja qualificado como microempresa ou
empresa de pequeno porte devera apresentar toda a documentagcdo exigida para efeito de
comprovacao de regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restricdo, sob pena de
inabilitacao.
9.6. As empresas, cadastradas ou ndo no SICAF, deverdo comprovar, ainda, a qualificacao técnica,
por meio de:

9.6.1.Comprovacdo de que possui em seu nome, no minimo, 01 (um) atestado,
fornecido por pessoa juridica de direito publico ou privado, o qual comprove que
a licitante forneceu ou esta fornecendo, de forma satisfatéria, materiais compativeis
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com o objeto deste Pregéo, equivalentes em 50% (cinquenta por cento) ou superiores
das quantidades e caracteristicas descritas.
9.6.1.1 O atestado devera conter todos os dados necessarios a perfeita identificacao
do emitente: raz8o social, CNPJ, endereco, contato, telefone, e demais
informacdes necessarias.
9.6.1.2 Nao seréa aceito atestados que contenha qualquer tipo de ressalva.
9.6.1.3 Nao sera aceito atestado decorrente da execucdo dos servicos em regime de
subcontratacdo que nédo tenha sido formalmente autorizado pela contratante
principal.
9.6.1.4 Também ndo serd considerado o atestado emitido entre empresas
consorciadas, hipétese esta, onde o0 atestado devera ser emitido pela
contratante principal.
9.6.1.5 Nao seré aceito atestado que contenha qualquer tipo de ressalva.
9.6.2.Declaracdo com a apresentacdo do preposto/responsavel técnico, que devera ser
mantido pela empresa vencedora do certame, durante todo o Contrato, apds aceito
pela Administragdo, no escritdrio da empresa, para representa-la na execucao do
Contrato.
9.6.2.1 Na referida declaracdo deverdo constar os seus dados minimos necessarios,
tais como: nome completo, n°® do CPF, n° do documento de identidade.
9.7. O licitante enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os
beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estara
dispensado (a) da prova de inscricdo nos cadastros de contribuintes estadual e municipal e (b) da
apresentacéo do balango patrimonial e das demonstracdes contabeis do Gltimo exercicio.

9.8. Os documentos exigidos para habilitacdo relacionados nos subitens acima, deverdo ser
apresentados em meio digital pelos licitantes, por meio de funcionalidade presente no sistema (upload),
no prazo de duas horas, apés solicitacdo do Pregoeiro no sistema eletrbnico. Somente mediante
autorizagdo do Pregoeiro e em caso de indisponibilidade do sistema, sera aceito o envio da
documentacdo por meio do e-mail pregdo@ifmt.edu.br. Posteriormente, os documentos serdo
remetidos em original, por qualquer processo de cépia reprografica, autenticada por tabelido de notas,
ou por servidor da Administracdo, desde que conferidos com o original, ou publicacdo em 6érgédo da
imprensa oficial, para andlise, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, apds encerrado o prazo para o
encaminhamento via funcionalidade do sistema (upload), fac-simile (fax) ou e-mail.

9.8.1. Nao serdo aceitos documentos com indicacdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo aqueles
legalmente permitidos.

9.9. A existéncia de restricdo relativamente a regularidade fiscal ndo impede que a licitante
qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte seja declarada vencedora, uma vez que
atenda a todas as demais exigéncias do edital.

9.9.1. A declaragdo do vencedor acontecera no momento imediatamente posterior a fase de
habilitacéo.

9.10. Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como microempresa ou
empresa de pequeno porte, e uma vez constatada a existéncia de alguma restricdo no que tange a
regularidade fiscal, a mesma sera convocada para, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, apds a declaragéo
do vencedor, comprovar a regularizacdo. O prazo podera ser prorrogado por igual periodo, a critério da
administracdo publica, quando requerida pelo licitante, mediante apresentacdo de justificativa.
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9.11. A ndo regularizagéo fiscal no prazo previsto no subitem anterior acarretara a inabilitacdo do
licitante, sem prejuizo das sangdes previstas neste Edital, com a reabertura da sesséo publica.

9.12. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o Pregoeiro
suspendera a sessao, informando no “chat” a nova data e horario para a continuidade da mesma.

9.13. Sera inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitacdo, deixar de apresentar quaisquer
dos documentos exigidos para a habilitagdo, ou apresenta-los em desacordo com o estabelecido neste
Edital.

9.14. Nos itens ndo exclusivos a microempresas, empresas de pequeno porte e sociedades
cooperativas, em havendo inabilitacdo, havera nova verificacdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia
do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n° 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes
estabelecida para aceita¢@o da proposta subsequente.

9.15. Da sessdo publica do Pregéo divulgar-se-a Ata no sistema eletr6nico.

10. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA

10.1. A sesséo publica podera ser reaberta:

10.1.1. Nas hipéteses de provimento de recurso que leve a anulacdo de atos anteriores a
realizacdo da sessdo publica precedente ou em que seja anulada a prépria sessdo publica,
situacdo em que serdo repetidos os atos anulados e os que dele dependam.

10.1.2. Quando houver erro na aceitagdo do preco melhor classificado ou quando o
licitante declarado vencedor ndo assinar a Ata de Registro de Pre¢cos ou ndo comprovar a
regularizacéo fiscal, nos termos do art. 43, §1° da LC n° 123/2006. Nessas hipéteses, seréo
adotados os procedimentos imediatamente posteriores ao encerramento da etapa de lances.

10.2. Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocados para acompanhar a sesséo
reaberta.

10.2.1. A convocagéo se dara por meio do sistema eletrénico (“chat’), e-mail, ou, ainda,
fac-simile, de acordo com a fase do procedimento licitatrio.

11. DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

11.1. A proposta final do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no prazo de 02
(duas) horas, a contar da solicitagdo do Pregoeiro no sistema eletrénico e devera:

11.1.1. ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via, sem
emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas, devendo a Ultima folha ser assinada e as demais
rubricadas pelo licitante ou seu representante legal.

11.1.2. conter a indicagdo do banco, numero da conta e agéncia do licitante vencedor,
para fins de pagamento.

11.2. A proposta final devera ser documentada nos autos e seré levada em considerag¢édo no decorrer
da execuc¢do do contrato e aplicacdo de eventual san¢do a Contratada, se for o caso.

11.2.1. Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta, tais como marca,
modelo, tipo, fabricante e procedéncia, vinculam a Contratada.

12. DOS RECURSOS
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12.1. Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizagéo fiscal da licitante qualificada como
microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, sera concedido o prazo de no minimo
trinta minutos, para que qualquer licitante manifeste a intengdo de recorrer, de forma motivada, isto €,
indicando contra qual(is) deciséo(des) pretende recorrer e por quais motivos, em campo proprio do
sistema.

12.2. Havendo quem se manifeste, cabera ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a existéncia de
motivacéo da intencdo de recorrer, para decidir se admite ou ndo o recurso, fundamentadamente.

12.2.1. Nesse momento o0 Pregoeiro ndo adentrard no mérito recursal, mas apenas
verificara as condicdes de admissibilidade do recurso.

12.2.2. A falta de manifestacdo motivada do licitante quanto a intencdo de recorrer
importara a decadéncia desse direito.

12.2.3. Uma vez admitido o recurso, o recorrente tera, a partir de entdo, o prazo de trés
dias para apresentar as razdes, pelo sistema eletrénico, ficando os demais licitantes, desde
logo, intimados para, querendo, apresentarem contrarrazées também pelo sistema eletrénico,
em outros trés dias, que comecardo a contar do término do prazo do recorrente, sendo-lhes
assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa de seus interesses.

12.3. O acolhimento do recurso invalida tdo somente o0s atos insuscetiveis de aproveitamento.

12.4. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados, no endereco
constante neste Edital.

DA ADJUDICACAO E HOMOLOGACAO

13.1. O objeto da licitacdo sera adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato do Pregoeiro,
caso ndo haja interposicdo de recurso, ou pela autoridade competente, ap6s a regular decisdo dos
recursos apresentados.

13.2. Apés a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade competente
homologara o procedimento licitatério.

14. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

14.1. Homologado o resultado da licitagdo, tera o adjudicatario o prazo de 03 (trés) dias, contados a
partir da data de sua convocacdo, para assinar a Ata de Registro de Precos, cujo prazo de validade
encontra-se nela fixado, sob pena de decair do direito a contratagdo, sem prejuizo das sancdes
previstas neste Edital.

14.2. Alternativamente a convocacdo para comparecer perante o 6rgdo ou entidade para a
assinatura da Ata de Registro de Precos, a Administracdo podera encaminha-la para assinatura,
mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio eletrdnico, para que seja(m)
assinada(s) no prazo de 3 (trés) dias, a contar da data de seu recebimento.

14.3. O prazo estabelecido no subitem anterior para assinatura da Ata de Registro de Precos podera
ser prorrogado uma uUnica vez, por igual periodo, quando solicitado pelo(s) licitante(s) vencedor(s),
durante o seu transcurso, e desde que devidamente aceito.

14.4. Serao formalizadas tantas Atas de Registro de Precos quanto necessdrias para o registro de
todos os itens constantes no Termo de Referéncia, com a indicacéo do licitante vencedor, a descricdo
do(s) item(ns), as respectivas quantidades, precos registrados e demais condi¢cdes.
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14.4.1.Seré incluido na ata, sob a forma de anexo, o registro dos licitantes que aceitarem cotar
0s bens ou servicos com precos iguais aos do licitante vencedor na sequéncia da classificacdo
do certame, excluido o percentual referente a margem de preferéncia, quando o objeto nédo
atender aos requisitos previstos no art. 3° da Lei n° 8.666, de 1993;

DO TERMO DE CONTRATO OU INSTRUMENTO EQUIVALENTE

15.1. Dentro da validade da Ata de Registro de Precos, o fornecedor registrado podera ser
convocado para assinar o Termo de Contrato ou aceitar/retirar o instrumento equivalente (Nota de
Empenho/Carta Contrato/Autorizacdo). O prazo de vigéncia da contratacdo correspondera ao prazo de
garantia do produto contados da assinatura do contrato ou de documento equivalente.

15.2. Previamente a contratacdo, a Administracdo promotora da licitacdo realizara consulta ao
SICAF para identificar eventual proibicdo da licitante adjudicatéria de contratar com o Poder Publico.

15.2.1. A adjudicataria terd o prazo de 3 (trés) dias Uteis, contados a partir da data de sua
convocacao, para assinar o Termo de Contrato ou aceitar o instrumento equivalente, conforme
0 caso, sob pena de decair do direito a contratacdo, sem prejuizo das sancgdes previstas neste
Edital.

15.2.2. Alternativamente a convocagdo para comparecer perante o 6rgdo ou entidade
para a assinatura do Termo de Contrato ou aceite/retirada do instrumento equivalente, a
Administracdo podera encaminhd-lo para assinatura ou aceite da Adjudicataria, mediante
correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio eletrbnico, para que seja
assinado/retirado no prazo de 03 (irés) dias, a contar da data de seu recebimento.

15.3. O prazo previsto no subitem anterior podera ser prorrogado, por igual periodo, por solicitacdo
justificada do fornecedor registrado e aceita pela Administragéo.

15.4. Antes da assinatura do Termo de Contrato ou aceite do instrumento equivalente, a
Administragao realizara consulta “on line” ao SICAF, bem como ao Cadastro Informativo de Créditos
nao Quitados — CADIN, cujos resultados serdo anexados aos autos do processo.

15.4.1. Na hipétese de irregularidade do registro no SICAF, o contratado devera
regularizar a sua situacdo perante o cadastro no prazo de até 05 (cinco) dias, sob pena de
aplicacdo das penalidades previstas no edital e anexos.

DO PRECO
16.1. Os precos séo fixos e irreajustaveis.

16.2. As contratacdes decorrentes da Ata de Registro de Precos poderdo sofrer alteraces,
obedecidas as disposic¢des contidas no art. 65 da Lei n° 8.666/93 e no Decreto n° 7.892, de 2013.

DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO DO OBJETO E DA FISCALIZACAO

17.1.  Os critérios de recebimento e aceitacao do objeto e de fiscalizagdo estdo previstos no Termo
de Referéncia.

DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA
18.1.  As obriga¢cBes da Contratante e da Contratada sé@o as estabelecidas no Termo de Referéncia.

DO PAGAMENTO
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19.1. O pagamento sera realizado no prazo maximo de até 10 (dez) dias, contados a partir da data
final do periodo de adimplemento a que se referir, através de ordem bancéria, para crédito em banco,
agéncia e conta corrente indicados pelo contratado.

19.2.  Os pagamentos decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que trata
o inciso Il do art. 24 da Lei 8.666, de 1993, deverdo ser efetuados no prazo de até 5 (cinco) dias Uteis,
contados da data da apresentacao da Nota Fiscal, nos termos do art. 5°, § 3°, da Lei n°® 8.666, de 1993.

19.3. O pagamento somente sera autorizado depois de efetuado o “atesto” pelo servidor competente
na nota fiscal apresentada.

19.4. Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a contratacéo,
ou, ainda, circunstancia que impeca a liquidacdo da despesa, como, por exemplo, obrigacdo financeira
pendente, decorrente de penalidade imposta ou inadimpléncia, o pagamento ficar4 sobrestado até que
a Contratada providencie as medidas saneadoras. Nesta hipétese, o prazo para pagamento iniciar-se-a
apos a comprovacao da regularizacdo da situacdo, ndo acarretando qualquer 6nus para a Contratante.

19.5. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancéria
para pagamento.

19.6. Antes de cada pagamento a contratada, sera realizada consulta ao SICAF para verificar a
manutencéo das condi¢cfes de habilitacdo exigidas no edital.

19.7. Constatando-se, junto ao SICAF, a situacdo de irregularidade da contratada, sera
providenciada sua adverténcia, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias, regularize sua
situacdo ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por
igual periodo, a critério da contratante.

19.8. Nao havendo regularizagcdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a contratante
dever4d comunicar aos o6rgdos responsaveis pela fiscalizacdo da regularidade fiscal quanto a
inadimpléncia da contratada, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que
sejam acionados 0s meios pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.

19.9. Persistindo a irregularidade, a contratante devera adotar as medidas necessarias a rescisédo
contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada a contratada a ampla
defesa.

19.10. Havendo a efetiva execucéo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que
se decida pela resciséo do contrato, caso a contratada ndo regularize sua situagdo junto ao SICAF.

19.11. Somente por motivo de economicidade, seguran¢a nacional ou outro interesse publico de alta
relevancia, devidamente justificado, em qualquer caso, pela maxima autoridade da contratante, ndo
serd rescindido o contrato em execug¢do com a contratada inadimplente no SICAF.

19.12. Quando do pagamento, sera efetuada a retencgéo tributaria prevista na legislacéo aplicavel.

19.12.1. A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei
Complementar n° 123, de 2006, nao sofrera a retencao tributaria quanto aos impostos e
contribuicBes abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento ficara condicionado a
apresentacdo de comprovacado, por meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento
tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.

19.13. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada ndo tenha concorrido,
de alguma forma, para tanto, fica convencionado que a taxa de compensacéo financeira devida pela
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Contratante, entre a data do vencimento e o efetivo adimplemento da parcela, é calculada mediante a
aplicacéo da seguinte férmula:

EM =1x N x VP, sendo:

EM = Encargos moratorios;

N = NUmero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela a ser paga.

| = indice de compensagc&o financeira = 0,00016438, assim apurado:
| = (TX) | = (6/100) |1 =0,00016438
365 TX = Percentual da taxa anual = 6%

20. DA FORMACAO DO CADASTRO DE RESERVA

21.

22.

23.

20.1. Apds o encerramento da etapa competitiva, os licitantes poderé@o reduzir seus pre¢os ao valor
da proposta do licitante mais bem classificado.

20.1.1. A apresentacdo de novas propostas na forma deste item ndo prejudicard o
resultado do certame em relac&o ao licitante melhor classificado.

20.2. Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual ao do licitante
vencedor, estes serdo classificados segundo a ordem da Ultima proposta individual apresentada
durante a fase competitiva.

20.3. Esta ordem de classifica¢do dos licitantes registrados devera ser respeitada nas contrataces e
somente sera utilizada acaso o melhor colocado no certame ndo assine a ata ou tenha seu registro
cancelado nas hipoteses previstas nos artigos 20 e 21 do Decreto n° 7.892/2013.

DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS.
21.1. De acordo com item 15 do Termo de Referéncia, anexo | do edital.
DA IMPUGNACAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

22.1. Até 02 (dois) dias Uteis antes da data designada para a abertura da sessao publica, qualquer
pessoa podera impugnar este Edital.

22.2. A impugnacdo podera ser realizada por forma eletrénica, pelo e-mail pregdo@ifmt.edu.br, ou
por peti¢éo dirigida ou protocolada no endereco avenida senador Filinto Muller, n® 953, bairro Duque de
Caxias, CEP: 78043-400, Cuiab4a-MT, Reitoria, setor da PROAD Pro—Reitoria de Administragéo.

22.3. Caberd ao Pregoeiro decidir sobre a impugnacédo no prazo de até vinte e quatro horas.
22.4. Acolhida a impugnacéo, seréa definida e publicada nova data para a realizagédo do certame.

22.5. Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatorio deverdo ser enviados ao
Pregoeiro, até 03 (trés) dias Uteis anteriores a data designada para abertura da sessao publica,
exclusivamente por meio eletrénico via internet, no endereco indicado no Edital.

22.6. As impugnacdes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem 0s prazos previstos no
certame.

22.7. As respostas as impugnacdes e o0s esclarecimentos prestados pelo Pregoeiro serédo
entranhados nos autos do processo licitatério e estardo disponiveis para consulta por qualquer
interessado.

DAS DISPOSICOES GERAIS
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23.1. N&o havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizacdo do
certame na data marcada, a sessdo sera automaticamente transferida para o primeiro dia dutil
subsequente, no mesmo horéario anteriormente estabelecido, desde que ndo haja comunicagdo em
contrério, pelo Pregoeiro.

23.2.  No julgamento das propostas e da habilitacdo, o Pregoeiro podera sanar erros ou falhas que
nado alterem a substancia das propostas, dos documentos e sua validade juridica, mediante despacho
fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e eficacia para fins de
habilitacéo e classificacao.

23.3. A homologacéao do resultado desta licitacdo nao implicara direito a contratacao.

23.4. As normas disciplinadoras da licitagdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliacdo da
disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administracdo, o principio
da isonomia, a finalidade e a seguranca da contratagao.

23.5. Os licitantes assumem todos 0s custos de preparagédo e apresentacdo de suas propostas e a
Administracdo ndo serd, em nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente da
conducéo ou do resultado do processo licitatorio.

23.6. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia do inicio
e incluir-se-4 o do vencimento. S6 se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na
Administracao.

23.7. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importard o afastamento do
licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia e do
interesse publico.

23.8. Em caso de divergéncia entre disposicdes deste Edital e de seus anexos ou demais pecas que
compdem o processo, prevalecera as deste Edital.

23.9. O Edital esta disponibilizado, na integra, no endereco eletrdnico www.ifmt.edu.br, e também
poderdo ser lidos e/ou obtidos no endereco avenida senador Filinto Muller, n° 953, bairro Duque de
Caxias, CEP: 78043-400, Cuiaba-MT, nos dias uteis, no horario das 08:00 horas as 17:00 horas,
mesmo endereco e periodo no qual os autos do processo administrativo permanecerao com vista
franqueada aos interessados.

23.10. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, 0s seguintes anexos:
23.10.1. ANEXO | - Termo de Referéncia;
23.10.2. ANEXO A - Quantidade Estimada por Orgéo Participante
23.10.3. ANEXO B - Nota Técnica Especificagdo do Mobiliario
23.10.4. ANEXO Il - Modelo de Proposta de Precos;
23.10.5. ANEXO Il - Ata de Registro de Precos
23.10.6. ANEXO IV - Minuta do Termo de contrato

Cuiaba , 09 de novembro de 2017.
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Ali Veggi Atala Junior
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Helena Honorato Snowareski
Chefe do Departamento de Aquisicdes e Contratos

Assinatura da autoridade competente:

Cuiaba, de novembro de 2017.

Willian Silva de Paula
Reitor do Instituto Federal de Mato Grosso
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ANEXO |
TERMO DE REFERENCIA

PREGAO ELETRONICO
Sistema de Registro de Precos
Processo Administrativo n°. 23188.000062.2017-22

1. DO OBJETO

1.1. Registro de pregos para aquisi¢do eventual e futura de mobilidrio, divisérias e persianas com
montagem e instalagdo para atender o Instituto Federal de Educagdo Ciéncia e Tecnologia de Mato Grosso,
conforme condi¢Ges, quantidades, exigé€ncias e estimativas, inclusive as encaminhadas pelos orgdos e
entidades participantes estabelecidas neste instrumento (As estimativas de consumo individualizadas por

orgdo participante encontram-se no Anexo A deste termo de referéncia).

Valor
Grupo/Lote Qtde unitario Valor Total
Item [ Descri¢do Resumida Catmat | Unid estimado Estimado
ARMARIO ALTO FECHADO FIXO
1 |800X480X2150 MM 150481 (Unidade|94 | R$2.170,75 R$ 204.050,50
ARMARIO ESTANTE ALTO S/PORTAS
2 |800X480X2150 MM 150481 (Unidade|31 | R$ 1.796,25 R$ 55.683,75

ARMARIO ALTO FECHADO FIXO COM
04 PORTAS DE VIDRO
3 [800X480X2150mm 150481 |Unidade |27 R$ 3.269,67 R$ 88.281,00

ARMARIO ALTO FECHADO FIXO COM
02 PORTAS E 08 GAVETAS
4 1800X480X2150mm 150481 |Unidade |31 R$ 3.268,00 R$ 101.308,00

ARMARIO ALTO FECHADO FIXO COM
02 PORTAS DE VIDRO E 08 GAVETAS

5 |800X480X2150mm 150481 |Unidade |16 R$ 3.093,33 R$ 49.493,33
LOTE 01 - ARMARIO ALTO FECHADO FIXO
Armarios e PARA LABORATORIQ COM 02
Gaveteiros. PORTAS E 04 GAVETOES

6 [800X480X2150 mm 150481 |Unidade |40 R$ 2.620,00 R$ 104.800,00

ARMARIO ALTO FECHADO FIXO COM
02 PORTAS DE VIDRO E 04 GAVETOES

7 [800X480X2150 mm 150481 |Unidade |21 R$ 2.909,67 R$ 61.103,00
ESCANINHO ALTO FECHADO

8 |800X480X2150MM 150481 |Unidade |44 R$ 2.099,00 R$ 92.356,00
ESCANINHO ALTO ABERTO COM 15

9 NICHOS 900X480X2150mm 150481 |Unidade |48 R$ 1.724,25 R$ 82.764,00
ARMARIO ALTO FECHADO FIXO

10 |800X480X1600 mm 150481 |Unidade|70 R$ 2.060,00 R$ 144.200,00

ARMARIO ALTO FECHADO FIXO COM
04 PORTAS DE VIDRO
11 |800X480X1600mm 150481|Unidade |18 R$ 2.592,25 R$ 46.660,50
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ARMARIO ALTO FECHADO FIXO COM
02 PORTAS DE VIDRO E 08 GAVETAS

12 |800X480X1600 mm 150481 [Unidade |3 R$ 2.949,50 R$ 8.848,50
ARMARIO ALTO FECHADO FIXO COM
02 PORTAS E 04 GAVETOES
13 |800X480X1600 mm 150481 [Unidade |7 R$ 2.536,75 R$ 17.757,25
ARMARIO ALTO FECHADO FIXO COM
02 PORTAS DE VIDRO E 04 GAVETOES
14 |800X480X1600 mm 150481 [Unidade |6 R$ 2.707,75 R$ 16.246,50
ARMARIO ALTO FECHADO COM 4
SUPORTES PARA PASTA SUSPENSA
15 |800X480X1600mm 150481 |Unidade (51 | R$ 2.251,00 R$ 114.801,00
ARMARIO MEDIO FECHADO FIXO
16 |800X480X1100 mm 150481 |Unidade|17 | R$ 1.434,00 R$ 24.378,00
ARMARIO MEDIO FECHADO FIXO
COM 02 PORTAS E 04 GAVETOES
17 |800X480X1100 mm 150481 |Unidade |2 R$ 1.705,00 R$ 3.410,00
ARMARIO BAIXO FECHADO FIXO
18 [800X480X740 mm 150481 |Unidade|17 | R$ 1.231,33 R$ 20.932,67
ARMARIO CREDENZA — MEDINDO
19 |1800X480X740MM 150481 [Unidade |9 R$ 2.409,33 R$ 21.684,00
ARMARIO CREDENZA COM VIDRO -
20 |MEDINDO 1803 X 510 X 740MM 150481 [Unidade |9 R$ 2.563,50 R$ 23.071,50
GAVETEIRO BAIXO FIXO COM 04
21 |GAVETOES 800X480X740 mm 437059|Unidade|32 | R$ 1.432,33 R$ 45.834,67
ARMARIO SUSPENSO FIX0O COM 01
22 |PORTA 800x350x400 mm 150481 | Unidade |43 R$ 574,25 R$ 24.692,75
ARMARIO SUSPENSO FIXO COM 01
23 |PORTA 1200x350x400 mm 150481 |Unidade |47 R$ 709,50 R$ 33.346,50
ARMARIO SUSPENSO FIXO COM 02
24 |PORTAS 800X400X500 mm 150481 |Unidade |85 R$ 788,00 R$ 66.980,00
ESTANTE TIPO CASTELO
25 |1000X400X700 mm 20591 |Unidade|10 R$ 636,25 R$ 6.362,50
GAVETEIRO VOLANTE COM 3
26 |GAVETAS 70173 |Unidade|143 | R$ 775,25 R$ 110.860,75
BANCADA PARA LABORATORIO TIPO
27 |PLATAFORMA PARA 04 PESSOAS 150443|Unidade |40 | R$ 2.495,75 R$ 99.830,00
BANCADA PARA LABORATORIO TIPO
28 |PLATAFORMA PARA 05 PESSOAS 150443|Unidade |24 | R$ 3.414,75 R$ 81.954,00
BANCADA PARA LABORATORIO TIPO
GRUPO 02 - [29 |PLATAFORMA PARA 06 PESSOAS 150443|Unidade (45 | R$ 3.733,00 R$ 167.985,00
Bancadas e
Mesa de 30 |MESA DE CENTRO 150942 | Unidade |11 R$ 606,25 R$ 6.668,75
Trabalho 14, |\ jESA RETANGULAR 800x600x740 mm | 150056| Unidade |68 R$ 827,00 R$ 56.236,00
32 |MESA RETANGULAR 1000x600x740 mm | 150056 | Unidade |40 R$ 868,75 R$ 34.750,00
33 |MESA RETANGULAR 1200x600x740mm |150056|Unidade |63 R$ 910,75 R$ 57.377,25
34 |MESA RETANGULAR COM 2 150056 |Unidade |68 | R$ 1.179,00 R$ 80.172,00
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GAVETAS 1200x600x740mm

35

MESA RETANGULAR 1600x600x740 mm

150056

Unidade

28

R$ 976,50

R$ 27.342,00

36

MESA DE REUNIAO SEMI-ELIPTICA
2000x1000/850x740 mm

150056

Unidade

R$ 2.483,33

R$ 12.416,67

37

MESA DE REUNIAO SEMI-ELIPTICA
2400x1000/1200x740 mm

150056

Unidade

R$ 3.013,67

R$ 15.068,33

38

MESA DE REUNIAO SEMI-ELIPTICA
3600x1000/1200x740 mm

150056

Unidade

10

R$ 3.334,00

R$ 33.340,00

39

MESA REUNIAO RETANGULAR -
MEDINDO 2700X1200X740

150056

Unidade

R$ 2.625,50

R$ 15.753,00

40

MESA DE REUNIAO CIRCULAR
1200x740 mm

150056

Unidade

27

R$ 893,00

R$ 24.111,00

41

MESA ORGANICA 03 GAVETAS E
SUPORTE PARA CPU
1400x1400x600x600x740 mm

150056

Unidade

24

R$ 2.303,50

R$ 55.284,00

42

MESA PENINSULA COM 03 GAVETAS
1800x1600x800x600x740 mm

150056

Unidade

51

R$ 2.124,00

R$ 108.324,00

43

MESA PRESIDENCIAL

150056

Unidade

R$ 2.669,67

R$ 13.348,33

44

MESA EMPILHAVEL PES DOBRAVEL

150942

Unidade

72

R$ 834,00

R$ 60.048,00

45

MESA QUADRADA PARA BIBLIOTECA
02 LUGARES 800X800X740 MM

150942

Unidade

10

R$ 696,33

R$ 6.963,33

46

MESA REDONDA PARA BIBLIOTECA
04 LUGARES 1100X740 MM

150942

Unidade

47

R$ 915,75

R$ 43.040,25

GRUPO 03 -
Atendimento,
EstacGes de
trabalho e
acessorios.

47

BALCAO DE ATENDIMENTO
1800x1600x600x600x740 mm

150049

Unid

10

R$ 2.653,33

R$ 26.533,33

48

ESTACAO DE TRABALHO COM 2
GAVETAS E PAINEL DIVISOR
1200x1200x600x600x740 mm

150030

Unid

20

R$ 1.985,33

R$ 39.706,67

49

ESTACAO DE TRABALHO COM 2
GAVETAS 1400x1400x600x600x740 mm

150030

Unid

82

R$ 1.517,50

R$ 124.435,00

50

GUICHE DE ATENDIMENTO
1300x140x600x600x740 mm

150030

Unid

R$ 1.897,00

R$ 11.382,00

51

ESTAC;AO DE TRABALHO TIPO ILHA
ESTRUTURADA POR PAINEIS
DIVISORIOS PARA 02 PESSOAS
1400x1400x600x740 mm

150030

Unid

24

R$ 5.900,00

R$ 141.600,00

52

ESTACAO DE TRABALHO TIPO ILHA
ESTRUTURADA POR PAINEIS
DIVISORIOS PARA 02 PESSOAS
1200x1200x600x740 mm

150030

Unid

44

R$ 5.222,50

R$ 229.790,00

53

ESTACAO DE TRABALHO TIPO ILHA
ESTRUTURADA POR PAINEIS
DIVISORIOS PARA 04 PESSOAS
2870x2870x740/1100 mm

150030

Unid

R$ 7.930,00

R$ 47.580,00

54

ESTAGAO DE TRABALHO TIPO ILHA
ESTRUTURADA POR PAINEIS
DIVISORIOS PARA 04 PESSOAS

150030

Unid

16

R$ 8.745,00

R$ 139.920,00
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2470x2470x740x1100mm
ESTACAO DE TRABALHO TIPO ILHA
ESTUTURADA POR PAINEIS
DIVISORIOS PARA 04 PESSOAS
APROXIMADAMENTE R$
55 [2880X2880X740/1600 MM 150030 Unid 10 11.171,25 R$ 111.712,50
ESTACAO DE ESTUDO INDIVIDUAL
56 [800X600/800X740/1340 MM 150030 Unid 52 R$ 1.254,50 R$ 65.234,00
57 |APOIO PARA OS PES 132039 Unid 158 R$ 254,75 R$ 40.250,50
58 [CADEIRA TIPO CAIXA 151069 | Unid 100 | R$1.023,83 R$ 102.383,33
BANQUETA ALTA COM ASSENTO EM
59 |POLIPROPILENO 74829 |Unid 370 R$ 211,99 R$ 78.436,30
BANCO GIRATORIO COM ASSENTO
60 [EM PROLIPROPILENO 150525 | Unid 60 R$ 330,80 R$ 19.848,00
CARTEIRA UNIVERSITARIA COM
ASSENTO E ENCOSTO EM
61 |POLIPROPILENO 26441 |Unid 950 R$ 413,15 R$ 392.492,50
62 |PRANCHETA EM MDP 26441 |Unid 100 R$ 67,33 R$ 6.732,50
CADEIRA FIXA COM ASSENTO E
63 [ENCOSTO EM POLIPROPILENO 150506 | Unid 260 R$ 256,73 R$ 66.748,50
CADEIRA BIBLIOTECA EMPILHAVEL
64 [SEM BRACO CROMADA 132136 Unid 286 R$ 430,00 R$ 122.980,00
POLTRONA GIRATORIA, ESPALDAR
LOTE 04 65 |ALTO, COM BRACOS 150664 | Unid 151 | R$ 1.329,25 R$ 200.716,75
Cadeiras de PQLTRONA GIRATORIA, ESPALDAR
laboratério. |66 |MEDIO, COM BRACO 150664 | Unid 223 | R$1.262,20 R$ 281.470,60
carteira PQLTRONA GIRATORIA, ESPALDAR
escolar, 67 |MEDIO, SEM BRACO 150664 | Unid 106 | R$ 1.004,13 R$ 106.437,25
Poltrona
giratoria. 68 |CADEIRA FIXA SEM BRACOS 150506 | Unid 143 R$ 761,25 R$ 108.858,75
69 |CADEIRA SECRETARIA 20680 |Unid 27 R$ 309,73 R$ 8.362,80
CADEIRA FIXA COM BRACOS E
70 [PRANCHETA 150506 | Unid 125 R$ 683,27 R$ 85.408,33
POLTRONA PRESIDENCIAL
71 |ESPALDAR ALTO 150664 | Unid 11 R$ 2.690,07 R$ 29.590,73
POLTRONA PRESIDENCIAL
72 |ESPALDAR MEDIO 150664 | Unid 44 R$ 2.599,53 R$ 114.379,47
POLTRONA PRESIDENCIAL
73 |ESPALDAR MEDIO FIXA 150664 | Unid 27 R$ 1.945,60 R$ 52.531,20
POLTRONA DIRETOR ESPALDAR
74 |ALTO 150664 | Unid 15 R$ 1.762,93 R$ 26.443,88
POLTRONA DIRETOR ESPALDAR
75 [MEDIO 150664 | Unid 61 R$ 1.279,68 R$ 78.060,18
POLTRONA DIRETOR ESPALDAR
76 |MEDIO FIXA 150664 | Unid 10 R$ 1.002,58 R$ 10.025,75
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CADEIRA FIXA EMPILHAVEL PARA

77 |CONVENCOES 132136|Unid  |250 | R$ 538,37 R$ 134.591,67
78 |BRACO UNIVESITARIO MOVEL 26441 |Unid  [200 | R$ 113,40 R$ 22.680,00
CARRINHO TRANSPORTE BRACO
79 |UNIVESITARIO 150234|Unid |3 R$ 999,10 R$ 2.997,30
SOFA DE 3 LUGARES, COM BRACOS,
80 |ASSENTO E ENCOSTO 14303 |[Unid |26 | R$3.000,00 R$ 78.000,00
SOFA DE 2 LUGARES, COM BRACOS,
LoTE 05 |BL_|ASSENTOEENCOSTO 14303 |Unid |20 | R$1.880,18 R$ 37.603,50
Assentos SOFA DE 1 LUGAR, COM BRACOS,
multiplus. ASSENTO E ENCOSTO EM ESPUMA
82 |INJETADA 14303 |Unid |15 | R$ 1.563,55 R$ 23.453,25
83 |LONGARINA 03 LUGARES 150328|Unid |49 | R$ 1.625,10 R$ 79.629,90
84 |LONGARINA 02 LUGARES: 150328|Unid |22 | R$1.148,20 R$ 25.260,40
POLTRONA ASSENTO REBATIVEL
'58;5“%2 - |85 |C/IPRANCHETA 74039 |Unid |15 | R$ 2.686,20 R$ 40.293,00
Auditério POLTRONA ASSENTO REBATIVEL
86 |C/PRANCHETA PARA OBESO 74039 |Unid |12 | R$3.937,33 R$ 47.248,00
CONJUNTO PROFESSOR 1200X600X740
87 |MM 150786|Unid |77 R$ 688,75 R$ 53.033,75
CADEIRA UNIVERSITARIA COM
LOTEO7 - |88 |ENCOSTOE PRANCHETA FRONTAL (26492 |Unid |[260 R$ 557,00 R$ 144.820,00
Conjunto
professor, |89 |CONJUNTO ALUNO - FNDE - CJA-06  |150786|Unid {960 | R$ 516,00 R$ 495.360,00
f:frg‘:grtf; 90 |MESA ACESSIVEL — FNDE - MA-01 150786|Unid |66 R$ 583,33 R$ 38.500,00
conjunto CONJUNTO REFEITORIO ADULTO,
aluno TAMPO EM FORMICA COM 8
91 |LUGARES 20338 |Unid |63 | R$ 2.538,08 R$ 159.899,04
CONJUNTO REFEITORIO COM MESA E
92 |CADEIRAS FIXAS COM 8 LUGARES  |20338 |Unid |56 | R$2.671,25 R$ 149.590,00
93 |ARMARIO EM ACO, 04 PRATELEIRAS 65030 |Unid 104 | R$ 2.211,28 R$ 229.972,77
94 |ARMARIO EM ACO, 06 PRATELEIRAS |65030 |Unid |27 R$ 867,67 R$ 23.427,00
ARMARIO GUARDA VOLUMES, 03
95 |PORTAS 65030 |Unid |43 | R$ 1.246,50 R$ 53.599,50
ARMARIO GUARDA VOLUMES, 05
LOTEO8- |96 |PORTAS 65030 |Unid |145 | R$ 1.365,47 R$ 197.992,67
iﬁgﬁg; . ARMARIO GUARDA VOLUMES, 12
1o 97 |PORTAS 65030 |Unid |43 | R$3.997,17 R$ 171.878,17
Acessorios
em Ao ESTANTE FACE SIMPLES PARA
98 |CD/DVDs 95125 |Unid |10 | R$3.070,25 R$ 30.702,50
ESTANTE FACE DUPLA PARA
99 |cD/DVDS 95125 |Unid |11 | R$ 4.339,00 R$ 47.729,00
100 |CARRINHO 150234|Unid |11 | R$ 1.415,00 R$ 15.565,00
101 |BIBLIOCANTO 26565 |Unid  |535 R$ 28,54 R$ 15.266,23
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102 |CAIXA PERIODICOS 26565 |Unid  |151 R$ 65,67 R$ 9.915,67
103 |ESTANTE FACE SIMPLES 95125 |Unid |40 | R$ 2.402,00 R$ 96.080,00
104 |EXPOSITOR ARTICULADO 26565 |Unid |22 | R$3.155,50 R$ 69.421,00
105 |ESTANTE FACE DUPLA 95125 |Unid  |109 | R$ 3.626,75 R$ 395.315,75
106 |ARMARIO TV-DVD 65030 |Unid |8 | R$3.666,67 R$ 29.333,33
107 |MAPOTECA 73849 |Unid |6 | R$2.175,00 R$ 13.050,00
108 |ROUPEIRO EM ACO 65030 |Unid |120 | R$ 2.198,00 R$ 263.760,00
QUADRO BRANCO | COM CAVALETE
109 |1200x1200mm 140805|Unid |17 R$ 722,23 R$ 12.277,87
QUADRO BRANCO Il COM CAVALETE
110 |2000 x 1200mm 140805|Unid |40 R$ 832,64 R$ 33.305,50
LOTE 09 - QUADRO BRANCO LOUSA
(E?Uﬂdlfo 111 |3000X1200mm 140805|Unid |29 R$ 802,84 R$ 23.282,26
scolar
112 |QUADRO VIDRO | 1200X4000 MM 140805|Unid |55 | R$2.926,67 R$ 160.966,67
113 |QUADRO VIDRO 11 1200X3000 MM 140805|Unid |66 | R$ 2.460,37 R$ 162.384,20
114 |QUADRO VIDRO 111 1200X1500 MM 140805|Unid |4 | R$1.429,18 R$ 5.716,73
115 |PAINEL DIVISOR 600 mm 150482|Unid |14 R$ 801,33 R$ 11.218,67
116 |PAINEL DIVISOR 900 mm 150482|Unid |14 R$ 949,67 R$ 13.295,33
117 |PAINEL DIVISOR 1200 mm 150482|Unid |14 | R$1.124,33 R$ 15.740,67
118 |PAINEL DIVISOR 1400 mm 150482|Unid |39 | R$ 1.260,00 R$ 49.140,00
119 |PAINEL DIVISOR 1500 mm 150482|Unid |5 | R$1.337,67 R$ 6.688,33
120 |DIVISORIA MODULAR - PAINEL CEGO [150482|m? 1430| R$ 682,50 R$ 975.975,00
DIVISORIA MODULAR - PAINEL
121 |PAGINADO 150482 | m2 30 R$ 634,00 R$ 19.020,00
['SQTE, 10- DIVISORIA MODULAR - PAINEL MEIO
IVISOras 1155 |vIDRO 150482| m? 120 | R$ 697,75 R$ 83.730,00
DIVISORIA MODULAR - PAINEL MEIO
123 |VIDRO DUPLO 150482 | m2 42 R$ 886,33 R$ 37.226,00
DIVISORIA MODULAR - PAINEL MEIO
124 |VIDRO PAGINADO 150482 | m2 45 R$ 893,67 R$ 40.215,00
TUBO CONECTOR (PISO TETO -
125 |METRO LINEAR) 150482|m 560 | R$ 315,00 R$ 176.400,00
PORTA E PORTAL PARA PISO TETO -
126 |SIMPLES 150482|Unid |31 | R$ 1.650,21 R$ 51.156,59
PORTA E PORTAL PARA PISO TETO —
127 |DUPLA 150482|Unid |3 | R$ 2.629,00 R$ 7.887,00
PERSIANA VERTICAL EM PVC COM
LOTE11- |128 |BANDO 150223 |m2 921 R$ 92,08 R$ 84.808,75
Persianas PERSIANA VERTICAL EM TECIDO
129 | CONVENCIONAL COM BANDO. 150223|m2 596 R$ 65,04 R$ 38.761,85
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130 [MESA DE DESENHO A1 800x1000 mm  |150290|Unid 120 R$ 715,89 R$ 85.906,80
CLAVICULARIO EM ACO
131 |CAPACIDADE 100 CHAVES 69191 |Unid |30 R$ 406,98 R$ 12.209,50
132 |CAMA BELICHE DE FERRO 64947 |Unid 100 | R$ 1.386,00 R$ 138.600,00
133 |ESTANTE EM AGO INOXIDAVEL 95125 (Unid (8 R$ 2.060,74 R$ 16.485,95
BANCO GIRATORIO COM BASE E
134 |ASSENTO EM ACO INOXIDAVEL 150525|Unid  |200 R$ 469,69 R$ 93.938,67
135 | ARMARIO CORTA FOGO 150151({Unid |20 | R$5.898,87 R$ 117.977,40
Valor total estimado da licitagdo| R$ 11.110.252,66

2. JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATACAO

2.1. Com vistas a expansdao do Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia de Mato Grosso,
colima este procedimento a aquisicdo de bens mobiliarios dotados de certificados de marca de conformidade,
emitidos pela Associagdo Brasileira de Normas Técnicas, foro nacional de normalizacdo (Resolucdo
Conmetro n.° 7, de 24.08.1992), bem como aquisi¢do de bens que atendam os critérios de sustentabilidade.
2.2. Em busca da melhor adequacdo técnica, intercambialidade, modularidade e harmonia estética dos bens
a serem adquiridos, dispuseram-se os itens em grupos distintos, consoante a natureza funcional dos materiais,
definindo-se os seguintes agrupamentos, tendo por critério de julgamento das propostas 0 menor prego por
grupo e item:

. Grupo 1: Armarios e gaveteiros;

. Grupo 2: Bancadas e Mesa de Trabalho;

° Grupo 3: Atendimento, Estagdes de trabalho e acessorios;

. Grupo 4: Cadeiras de laboratorio, Carteiras escolar

. Grupo 5 Poltrona giratoria;

° Grupo 6: Assentos multiplos;

. Grupo 7:Poltronas para auditorio;

. Grupo 8: Conjunto professor, conjunto refeitdrio, conjunto aluno;
. Grupo 9: Estante, Armarios e Acessérios em Aco;

. Grupo 10:Quadro escolar;

. Grupol1:Divisorias;

. Grupo 12: Persianas;

. Item 130: Mesa de Desenho;

. Item 131: Claviculario em ago;
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. Item 132: Cama Beliche;

. Item 133: Estante em a¢o inoxidavel,
° Item 134: Banco Giratorio;
. Item 135: Armario corta fogo.

2.3. Para os mais importantes itens de cada grupo exige-se a apresentacdo de certificados. Aos itens
certificados associam-se, no mesmo grupo, itens secundarios, dispensando-se para estes a certificacao.

2.4. Os itens mais importantes sdo aqueles que possuem grande quantidade ja adquirida pelo I[FMT, tendo
uma maior relevancia para manutenc¢ao do layout ja presente ou aqueles que possuem uma demanda maior
dentro do grupo mantendo a melhor adequacao técnica, intercambialidade, modularidade e harmonia estética
dos bens adquiridos .

2.5. Essa medida tem por fim a atenuagdo de restricdes a competitividade, haja vista que a certificagdo
pressupOe caracteristicas fisicas precisas, o que inviabilizaria a adequagdo, pelos fabricantes, as dimensdes
especificas determinadas neste Termo de Referéncia.

2.6. Para os Laudos de conformidade ndo se atribui a nenhum item especifico e sim ao fabricante ofertado
pela licitante evitando assim restricdo a competitividade.

2.7. Apresentam-se, para cada um dos itens, descri¢ao textual e desenho ilustrativo, de modo a facilitar a
compreensdo das caracteristicas exigidas. Permitem-se variagdes de dimensdes até o limite de 5% para
mais ou para menos e de desenho segundo o estilo adotado por cada fabricante, salvo quando
expressamente exigida a observancia de formas ou dimensdes especificas, que se justificam por razdes de
layout e modularidade, definidas em atendimento as caracteristicas e restrigoes arquitetonicas dos campi do

IFMT.

3.  ESPECIFICACOES E DOCUMENTACAO TECNICA

3.1. Adotaram-se para as especificagdes técnicas as nomenclaturas e aspectos fisicos e dimensionais
definidos pela ABNT, especialmente as constantes das seguintes normas:

. ABNT NBR 13961:2010 Moveis para escritorio — Armarios;

. ABNT NBR 13966:2008 Moveis para escritorio - Mesas - Classificagdo e caracteristicas fisicas
dimensionais e requisitos e métodos de ensaio;

. ABNT NBR 13967:2011 Moveis para escritorio - Sistemas de estacdo de trabalho - Classificagdo e
métodos de ensaio

. ABNT NBR13962:2006 Moveis para escritorio — Cadeiras — Requisitos ¢ métodos de ensaio;

. ABNT NBR 16031:2012 Modveis — Assentos multiplos — Requisitos e métodos para resisténcia e
durabilidade;
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. ABNT NBR 14006:2008 Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual;
. ABNT NBR 13964:2003 Moveis para escritorio — Divisoria tipo painel;

. ABNT NBR 15141:2008 Moveis para escritorio — Divisoria tipo piso-teto;

3.2.  Asnormas mencionadas sdo correlatas as seguintes:

. NBR8537:2003 Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo da densidade;

. NBR9176:2003 Espuma flexivel de poliuretano — Determinagédo da forga de indentacao;

. NBR9429:2003 Espuma flexivel de poliuretano — Determinacao das dimensdes;

. NBR9177:2003 Espuma flexivel de poliuretano — Determina¢do da fadiga dindmica;

. NBR 8094:1983 — Material metalico revestido e nao revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa
salina;
. NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do a atmosfera

umida saturada;

. NBR 10443:2008 - Determinacgao da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas,

. NBR 11003:2009 - Determina¢do Aderéncia;

. Norma Regulamentadora NR17, instituida pela Portaria 3.214/78 do Ministério do Trabalho.

3.3. Para os Estante, Armarios e Acessorios em Ag¢o (grupo 08) adotaram-se as seguintes normas:

. NBR 10443/2008 Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas - Método de ensaio;

. NBR 8094/1983 Material metalico revestido e nao revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina -
Método de ensaio;

3.4. Os parametros técnicos, descritos nas preditas normas como requisitos essenciais para a aprovagdo em
ensaios e obtenc¢do de certificado de marca de conformidade, integram a presente especificagdo.

3.5.  Quanto as formas ilustradas nas descri¢des de cada um dos itens, pode haver variagdes decorrentes do
estilo adotado por cada fabricante, salvo se expressamente indicados aspectos dimensionais especificos, caso
em que a observancia € de carater obrigatorio.

3.6. As medidas/parametros indicados sdo referenciais e poderdo sofrer variagdes de até 5% (cinco por
cento) para mais ou para menos.

3.7. Seré exigida a apresentacio das seguintes DOCUMENTACOES TECNICAS ao Pregoeiro na fase de
aceita¢do da proposta:

3.7.1. CERTIFICACAO DE CONFORMIDADE DE PRODUTO:

° ABNT NBR 13961:2010 (Armarios e Gaveteiros) para o Grupo 1;

° ABNT NBR 13966:2008 (Bancadas e Mesa de Trabalho) para o Grupo 2;

° ABNT NBR 13967:2011 (Atendimento, Estacdes de trabalho e acessorios) para o Grupo 3;
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° ABNT NBR 13962:2006 (Poltrona giratéria) para o Grupo 5;

. ABNT NBR 16031:2012 (Assentos Multiplos) para o Grupo 6;

. ABNT NBR 14006:2008 (Conjunto professor, conjunto refeitério, conjunto aluno) para o
Grupo 7;

° ABNT NBR 13964:2003 ou ABNT NBR 15141:2008 (Divisoria) para o Grupo 10.

a) A Certificagdo devera preferencialmente referir-se ao objeto licitado;

b) Sera aceita Certificacao de Conformidade de Produto ABNT NBR 13961:2010, NBR 13967:2011,
NBR 13966:2008, 13962:2006, NBR 16031:2012, NBR 14006:2008, NBR 15141:2008 e NBR 13964:2003
de produto de linha do fabricante ofertado pela licitante, desde que semelhante ao objeto licitado;

¢) Tal certificado sera analisado e podera ser aceito, a critério do IFMT, desde que o mobiliario de linha seja
comprovadamente executado pelo fabricante, através de consulta ao sitio do INMETRO, e que atenda aos
critérios de semelhanca de finalidade, estrutura basica, material e acabamento.

3.7.2. Laudo de Conformidade:

- Apresentar relatério de desempenho do produto emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, e
conforme norma NBR 8094:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do a
névoa salina e norma NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por
exposicao a atmosfera imida saturada ambo de pelo menos 700hs.

. Grupo 1: Armarios e gaveteiros;

° Grupo 2: Bancadas ¢ Mesa de Trabalho;

° Grupo 3: Atendimento, Estagdes de trabalho e acessorios;

. Grupo 4: Cadeiras de laboratorio, Carteiras escolar

° Grupo 5 Poltrona giratoria;

. Grupo 6: Assentos multiplos;

. Grupo 7: Poltronas para auditorio;

° Grupo 8: Conjunto professor, conjunto refeitério, conjunto aluno;
. Grupo 11: Divisdrias.

- Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro que
comprove a determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, em conformidade a NBR
10443:2008, com espessura média acima de 75 micras, elaborado por laboratério acreditado pelo
INMETRO.

. Grupo 1: Armarios e gaveteiros;

. Grupo 2: Bancadas e Mesa de Trabalho;

. Grupo 3: Atendimento, Estacdes de trabalho e acessorios;
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Grupo 4: Cadeiras de laboratoério, Carteiras escolar

Grupo 5 Poltrona giratoria;

Grupo 6: Assentos multiplos;

Grupo 7: Poltronas para auditério;

Grupo 8: Conjunto professor, conjunto refeitério, conjunto aluno;
Grupo 11:Divisorias;

Item 130: Mesa de Desenho;

Item 132: Cama Beliche;

Item 135: Armario corta fogo.

- Laudo/ensaio de Determinagdo Aderéncia em conformidade a NBR 11003:2009, com resultado igual a

Y 0/XO0, elaborado por laboratério acreditado pelo INMETRO.

Grupo 1: Armarios e gaveteiros;

Grupo 2: Bancadas ¢ Mesa de Trabalho;

Grupo 3: Atendimento, Estacdes de trabalho e acessorios;
Grupo 4: Cadeiras de laboratorio, Carteiras escolar
Grupo 5: Poltrona giratéria;

Grupo 6: Assentos multiplos;

Grupo 7: Poltronas para auditorio;

Grupo 8: Conjunto professor, conjunto refeitério, conjunto aluno;
Grupo 11:Divisorias;

Item 130: Mesa de Desenho;

Item 132: Cama Beliche;

Item 135: Armario corta fogo.

- Apresentar Laudo Ergondmico, emitido por Ergonomista, acreditado pela ABERGO, que os produtos

atendem a legislagdo vigente conforme norma regulamentadora NR17, instituida pela portaria 3214/78 do

Ministério do Trabalho.

Grupo 1: Armarios e gaveteiros;

Grupo 2: Bancadas e Mesa de Trabalho;

Grupo 3: Atendimento, Esta¢des de trabalho e acessorios;
Grupo 4: Cadeiras de laboratorio, Carteiras escolar
Grupo 5: Poltrona giratoria;

Grupo 6: Assentos multiplos;
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. Grupo 7: Poltronas para auditério;

. Grupo 8: Conjunto professor, conjunto refeitério, conjunto aluno;

- Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro que
comprove a determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com resultado de espessura
minima de 70 micras conforme norma ABNT NBR 10443/2008 ¢ exposicdo minima de 300 horas a névoa
salina conforme norma ABNT NBR 8094/1983 para Estante, Armarios ¢ Acessorios em Aco (Grupo 09);

- O Laudo de Conformidade devera referir-se ao fabricante ofertado pela licitante.

. CRITERIO DE SUSTENTABILIDADE - visando atender a Instrucdo Normativa n® 01 de 19 de
janeiro de 2010, que estabelece critérios de sustentabilidade para contratacdo de bens na administragido
publica, exigir-se-a na aceitacdo de proposta para os grupos 1 (Armarios e Gaveteiros) , 2 (Bancadas e
Mesa de Trabalho), 3 (Atendimento, Estacoes de trabalho e acessorios), 4 (Cadeiras de laboratoério,
carteira escolar, 5(poltrona giratoria), 6 (Assentos multiplos), 8( Conjunto professor, conjunto
refeitorio, conjunto aluno, cadeira empilhavel e mesas para biblioteca) e Grupo 11(Divisorias):

a) Que todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobiliario deverdo, obrigatoriamente,
ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia legal certificada de manejo florestal
sustentavel;

b) Para comprovagido poderdo ser apresentados os seguintes certificados: Certificado (selo) de Cadeia de
Custédia CERFLOR, Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest Stewardship Council,
Certificado (selo) Rétulo Ecolégico Ambiental ABNT, ou similares, desde que emitidos por entidade ou
organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional ou internacionalmente.

¢) Os referidos certificados (selos) deverdo ser proprios, ou seja, vinculados a fabrica (empresa). Nao serdo
aceitos certificados referentes aos fornecedores da matéria-prima utilizada na produ¢do do mobiliario;

d) Os Certificados de Cadeia de Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de consulta
via internet nos sites das entidades emissoras;

e) O IFMT poderd, a qualquer tempo, por amostragem, nas entregas dos produtos, solicitar a comprovagao
de que todos os componentes de madeira utilizados na fabricagdo dos mesmos contenham madeira de origem
nativa ou plantada, procedentes de manejo florestal sustentavel, de acordo com a Certificacdo apresentada.
3.7.2.1. Para os itens enquadrados no Anexo I da Instrugdo Normativa IBAMA n° 06, de 15/03/2013, o
pregoeiro solicitara ao licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar que apresente ou envie
imediatamente, sob pena de ndo aceitagdo da proposta, o comprovante de Registro do fabricante do produto
no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras ou Utilizadoras de Recursos
Ambientais, acompanhado do respectivo Certificado de Regularidade valido, nos termos do artigo 17, inciso

I, da Lei n® 6.938, de 1981, e da Instrugdo Normativa IBAMA n° 31, de 03/12/2009, e legislagao correlata.
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a) A apresentacdo do Certificado de Regularidade sera dispensada, caso o Pregoeiro logre éxito em obté-
lo mediante consulta on line ao sitio oficial do IBAMA, imprimindo-o e anexando-0 a0 processo;

b)  Caso a fabricante seja dispensado de tal registro, por forca de dispositivo legal, o licitante devera

apresentar o documento comprobatério ou declaracdo correspondente, sob as penas da lei.

3.8. A aquisicdo dos itens compreende a montagem e instalacio e garantia técnica durante o periodo
previsto no item 10.1 e 10.1.1, com as obrigacdes de assisténcia técnica decorrentes nos respectivos locais de
entrega.

3.9. As especificacdes detalhadas dos grupos e itens seguintes constam do documento Anexo B -
Especificagdo do Mobiliario do Instituto Federal de Educacdo, Ciéncia e Tecnologia de Mato Grosso.

. Grupo 1: Armarios e gaveteiros;

. Grupo 2: Bancadas ¢ Mesa de Trabalho;

° Grupo 3: Atendimento, Estacdes de trabalho e acessorios;

. Grupo 4: Cadeiras de laboratorio, Carteiras escolar

. Grupo 5 Poltrona giratoria;

. Grupo 6: Assentos multiplos;

. Grupo 7: Poltronas para auditorio;

° Grupo 8: Conjunto professor, conjunto refeitério, conjunto aluno;
o Grupo 9: Estante, Armarios e Acessorios em Ago;

. Grupo 10: Quadro escolar;

° Grupo 11:Divisorias;

. Grupo 12: Persianas;

. Item 130 - Mesa de Desenho A1 800x1000mm
° Item 131 - Claviculario em Ago Capacidade 100 Chaves
° Item 132 - Cama Beliche de Ferro

° Item 133 - Estante em Ago Inoxidavel

. Item 134 - Banco Giratdrio com Base e Assento em Ag¢o Inoxidavel
. Item 135 - Armario Corta Fogo

4. CLASSIFICACAO DOS BENS COMUNS

4.1. O objeto desta licitacdo ¢ comum nos termos do paragrafo unico, do art. 1°, da Lei 10.520, de 2002.

S. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITACAO DO OBJETO.
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5.1. O prazo para entrega, montagem, instalagdo do material e realizacdo de limpeza final contado a
partir do recebimento do pedido, serd de 45 dias corridos;

5.2. As aquisicdes do material constante do presente registro de pregos ocorrerdo de acordo com as
necessidades e conveniéncias do IFMT — Reitoria e seus Campi desde que exista o respectivo crédito
orgamentario, mediante a emissdo de Nota de Empenho.

5.3. Deverio ser entregues na sede do 6rgdo demandante mediante prévio agendamento com a fiscalizagéo

do contrato nos enderecos apresentados a seguir:

Orgdo Participante Enderecos

Av. Senador Filinto Muller, n® 953, Bairro Duque de Caxias,

Reitoria - RTR (158144) Cuiaba-MT, Cep: 78.043-400

Campus Avangado Diamantino - DMT | Rodovia MT Senador Roberto Campos, Bairro Novo Diamantino.

(158144) Diamantino/MT,

Campus Avancado Lucas do Rio Verde | Av. Universitaria, S/N, Parque das Emas II, Cep: 78455-000,
— LRV (158144) Lucas do Rio Verde-MT

Campus Avangado Sinop — SNP Rua das Avencas, 2377, Setor Comercial - Centro, Sinop/MT,
(158144) Cep: 78550-178

Rodovia MT-208, S/N, Lote 143% Gleba, Alta Floresta — MT,

Campus Alta Floresta - ALF (158972) Cep: 78580-000

Campus Barra do Gargas - BAG UASG | Estrada de acesso a BR-158, Radial José Mauricio Zampa, s/n —

158497 Barra do Gargas — MT - CEP: 78600-000
Campus Cuiaba - Bela Vista - BLV Av. Juliano Costa Marques, S/N, Bela Vista, Cuiaba — MT, Cep:
(158494) 78050-560

Campus Cuiaba — Cel. Octayde Jorge da | Rua Profa. Zulmira Canavarros, n° 93, Cuiaba- MT, Cep: 78005-
Silva - CBA (158333) 200

Campus Campo Novo do Parecis -

CNP(158492) MT-235, Km 12, Campo Novo do Parecis - MT, Cep:78360-000

Campus Avangado Tangara da Serra -

TGA (158492) Rua 28, N° 980, Tangara da Serra — MT, Cep: 78300-000

Campus Confresa - CFS (158496) Av. Vilmar Fernandes, n° 300, Santa Luzia, Confresa-MT, Cep:

78652-000
Campus Juina - JNA (158493) Linha J, Quadra 08, Setor Chacara, Juina-MT, Cep: 78320-000
Campus Pontes e Lacerda — PLC Rodovia MT 473, estrada para vila matdo, s/n, bairro morada da
(158495) serra. Pontes e Lacerda-MT, CEP: 78250.000
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Campus Primavera do Leste - PDL Av. Dom Aquino, N° 1500, Parque Eldorado, Primavera do Leste-
(158970) MT, Cep: 78850-000

Rua Ananias Martins de Souza, N° 861, Vila Mineira,

Campus Rondonopolis - ROO (158498) Rondonopolis- MT, Cep:78721-560

BR-364, Km 329, Vila de Sao Vicente, Campo Verde — MT, Cep:

Campus Sao Vicente - SVC (158335) 78106-970

Av dos Universitarios, N° 799, Santa Clara, Sorriso-MT, Cep:

Campus Sorriso - SRS (158950) 78890-000

Campus Avangado Guarantd do Norte - | Rua Cambara, N° 1145, Centro, Guarantd do Norte — MT, Cep:
GTA (158950) 78520-000

Campus Varzea Grande - VGD | Aw. Tiradentes N° 1.300, Lot. Jd Manaira Varzea Grande-MT cep:
(158971) 78.144/424

5.4. O Instituto Federal de Educacdo, Ciéncia e Tecnologia de Mato Grosso podera ainda solicitar a entrega
em outras localidades do estado de Mato Grosso, sendo informado o endereco na ordem de fornecimento.
5.5. O material serd recebido provisoriamente no momento da entrega, para efeito de verificagdo de sua
conformidade com as especificagdes exigidas e, em definitivo, no prazo de 15 (quinze) dias corridos para
todos os grupos, apoés criteriosa verificagao das especificagcdes constantes do Termo de Referéncia e anexos,
momento em que a comissdo designada pela administracdo atestara o recebimento do material contados da
data do fornecimento/instalagdo/limpeza final.

5.6. O recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos
prejuizos resultantes da incorreta execucao do contrato;

5.7.  Em sendo detectado vicios ou defeitos no momento do recebimento, o contratado sera notificado para
no prazo de até 20 (vinte) dias corridos efetuar a troca. A notificagdo interromperd o prazo de recebimento,
passando a contar a partir da nova entrega do objeto.

5.8. A notifica¢do ao contratado sobre vicios ou defeitos sera realizada pela chefia da unidade responsavel
pelo recebimento do bem e em caso de auséncia do mesmo pelo servidor ou comissdo responsavel pelo
recebimento do bem.

5.9. A ocorréncia de férias coletivas da fabricante, devidamente comprovada, suspende o curso do prazo de
entrega, retomando-se sua contagem a partir do retorno as atividades.

5.10. A Contratada, no prazo de 08 dias tuteis contados a partir do recebimento da notificagdo pela
contratada, é obrigado a reparar, corrigir, remover, ou substituir, as suas expensas, sem Onus para a
contratante, no total ou em parte, o objeto do contrato em que se verificarem vicios, defeitos ou incorregdes
resultantes da execucdo ou de materiais empregados sem prejuizo de aplicagdo das penalidades.

5.11. Na hipotese de a verificagdo ndo ser procedida dentro do prazo fixado, reputar-se-a como realizada,

consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.
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5.12. O recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos

prejuizos resultantes da incorreta execucao do contrato.

6. PROPOSTA

6.1. A proposta devera conter descri¢do técnica detalhada do objeto ofertado, com indicacdo do fabricante,
marca e modelo, com especificagdo peculiar da marca do objeto, observada a especificacdo técnica constante
do Termo de Referéncia, Anexo A — Especificagdo do Mobilidrio do Instituto Federal de Educagado, Ciéncia e
Tecnologia.

6.1.1. Sob pena de desclassificagdo, o licitante deverd encaminhar, como anexo da proposta, os seguintes
documentos:

6.1.1.1. Para os grupos 1,2, 3,4, 5,6, 8,9 e 11 e itens 130, 132 e 135: Certificado de Conformidade de
Produto ou de Marca, emitido por OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO,
para os itens ou grupos cujas especificagdes (Nota Técnica) mencionam a obrigatoriedade desse documento;
6.1.1.2. Declaragdo expressa que durante o periodo de garantia assume e se compromete a cumprir

diretamente, ou se for o caso, por intermédio da credenciada, as obrigagdes relacionadas a seguir:

6.1.1.3. Atender as chamadas do usuario para assisténcia técnica, diretamente ou por intermédio de sua
credenciada;
6.1.1.4. Prestar a assisténcia técnica, compreendendo reparos e substituicdes de pecas, as suas expensas,

obrigando-se a colocar os méveis em perfeito estado de uso, no prazo maximo de 05 (cinco) dias tteis,
contadas a partir da solicitacdo da Contratante; e /ou trocar o mével/equipamento entregue no prazo maximo
de 10 (dez) dias 1teis se os defeitos ndo forem corrigidos a contento;

6.1.1.5. Se a executante dos servicos de montagem e garantia ndo for a propria Contratada, declarar
expressamente, o(s) nome(s) e endereco(s) da(s) empresas, que executara(ao) os servigos de montagem e

garantia dos moveis/equipamentos, sem qualquer 6nus adicional para a Contratante, indicando os dados as

seguir:

6.1.1.6. A razdo social, endereco com CEP, numero de telefone e do fax, se houver;

6.1.1.7. Nome do responsavel pela montagem e garantia para contato;

6.1.1.8. Se a executante dos servicos de montagem e garantia ndo forma prdpria contratada, a empresa

indicada/credenciada devera declarar expressamente confirmando que os fara, sem qualquer onus adicional
para a contratante.

6.1.1.9. A licitante devera apresentar em sua proposta: catalogos, prospectos com foto ou desenho
detalhado, dimensoes indicagao do fabricante, marca, modelo e referéncia, para avaliacdo da Administracao.
6.1.1.10.  Apresentar documento de garantia com prazo minimo de 02 (dois) anos contra defeitos de

fabricag@o, reposi¢do de pecas e fabricacdo dos mecanismos € componentes para os seguintes itens:
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Grupo 4: itens: 58, 59, 60, 61, 62, 63 ¢ 64;

Grupo 6: itens: 80, 81, 82, 83 ¢ 84;

Grupo 10: itens: 109,110,111;

Grupo 12: itens: 128,129.

Item 131.

6.2. Apresentar documento de garantia com prazo minimo de 05 (cinco) anos contra defeitos de fabricacéo,
reposi¢do de pecas e fabricagdo dos mecanismos € componentes para os itens ndo constantes no subitem
6.1.1.10

6.3. Em qualquer caso, a empresa a qual for atribuida a execucdo dos servigos de assisténcia técnica deve
ter estabelecimento localizado de preferéncia na regido metropolitana de Cuiaba, com indicacdo do nome
empresarial, CNPJ e endereco.

6.4. A Contratada se responsabilizara e arcara pelo transporte do material desmontado, da sede da empresa
para qualquer das Unidades que se fizerem necessarias.

6.5. A Contratada se responsabilizara pela montagem do mobiliario no local desejado pela Contratante.

7. DA COMISSAO

7.1. O Instituto Federal de Educacdo Ciéncia e Tecnologia de Mato Grosso nomeara Comissdo para
acompanhar, fiscalizar o recebimento das amostras na fase de disputa de lances, da entrega, instalacdo e/ou

montagem do material solicitado, durante a vigéncia do contrato firmado entre a contratada e o IFMT.

8. APRESENTACAO DE AMOSTRAS

8.1. A administragdo podera solicitar as licitantes vencedoras a apresentagdo de amostras dos itens
solicitados abaixo, no prazo maximo de 10 (dez) dias corridos, a partir da data de notificagdo da empresa,
devidamente montado, de acordo com o especificado. Cada amostra deve conter, no minimo, a seguinte
identificacdo: numero do Pregdo, item, lote € nome da empresa.

8.2. A licitante que ndo apresentar as amostras no prazo acima terd a sua proposta desconsiderada para
efeito de julgamento.

8.3. O licitante convocado para apresentar amostras devera fazé-lo, independentemente de ja ter fornecido
material igual ou equivalente ao Instituto Federal de Educag@o, Ciéncia e Tecnologia de Mato Grosso.

8.4. A administragdo ou as licitantes vencedoras poderdo indicar o local, onde ficardo disponiveis as
amostras, conduzindo os servidores responsaveis, as expensas daquele que indicou o local, para que sejam
efetuadas as devidas analises, devendo ser marcado hordrio previamente com a administracdo e
corresponderdo ao seguinte quantitativo, sendo que a cada item indicado abaixo equivalera uma amostra:

8.4.1. Grupo 1: itens 01, 26;
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8.4.2. Grupo 2: itens 34, 42;

8.4.3. Grupo 3: item 49, 52;

8.4.4. Grupo 4: item 61

8.4.5. Grupo 5 item 65;

8.4.6. Grupo 6: itens 84;

8.4.7. Grupo 7: itens 85;

8.4.8. Grupo 8: itens 87 ¢ 89;

8.4.9. Grupo 9: item 96 ¢ 105;

8.4.10. Grupo 10 : item 109;

8.4.11. Grupo 11: item 120 e 125;

8.4.12. Grupo 12: item 128;

8.4.13. Item 130;

8.4.14. Item 132;

8.4.15. Item 135.

8.5. As amostras deverao estar identificadas com o nome do licitante e serdo por ele abertas, montadas e
instaladas e submetidas a verificacdo de conformidade, podendo sofrer impacto, desmontagem, atrito,
ruptura e outros atos necessarios ao seu exame, sendo devolvidas no estado em que estiverem ao final da
avaliacao.

8.6. No ato de apresentacdo das amostras, sera emitido pela Administragdo ao licitante, documento que
comprove a apresentacdo, em 02 vias de igual teor, uma das quais devera ser juntada ao processo licitatorio.
8.7. Enquanto ndo expirado o prazo de apresentacdo das amostras, o licitante podera substituir ou efetuar
ajustes no produto apresentado.

8.8. As amostras serdo examinadas por comissdo técnica designada para esse fim, que emitira parecer no
prazo de 03 dias uteis a partir da entrega, montagem e instalacdo pelo licitante. O prazo conferido a comissao
para analise das amostras ndo suspende o prazo para substitui¢do ou ajuste do produto apresentado.

8.9. Para efeito de avaliagdo, serdo as amostras comparadas com as especificagdes técnicas constantes da
Nota Técnica, sendo aprovadas se atender integralmente a descricdo técnica e rejeitadas sendo atender
qualquer dos parametros especificados. Sera rejeita da amostra que apresentar defeito estrutural, de
acabamento ou operagao.

8.10. Para efeito de avaliagdo dos moveis, a comissdo designada pelo IFMT avaliara as amostras levando
em conta os seguintes fatores:

° Conformidade com as especificacdes e caracteristicas técnicas, contidas no Anexo A;

. Qualidade;
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. Durabilidade;

° Acabamento;

. Estética;

. Ergonomia; e

. Funcionalidade.

8.11. Os fatores qualidade, durabilidade, acabamento, ergonomia, estética e funcionalidade serdo analisados
em conjunto, levando-se em conta o fim a que se destina o movel e, principalmente, o seguinte:

. Quanto a qualidade - todo o processo produtivo pelo qual passa o movel, inclusive a matéria prima
usada, os componentes, os banhos preparatdrios em metais, colagem, pinturas, controle de qualidade;

. Quanto a durabilidade - a resisténcia do modvel, seja em relacdo a matéria prima utilizada, seja em
relacdo ao processo produtivo empregado;

. Quanto ao acabamento - o esmero na fabricacdo do movel, tais como, juncdo das pegas, igualdade das
medidas, lixamento, pintura;

. Quanto a ergonomia - a conformidade do mével com as normas técnicas da ABNT - Associagdo
Brasileira de Normas Técnicas e/ou NR-17 do Ministério do Trabalho;

° Quanto a estética - o design, a robustez, os detalhes, a harmonia das linhas, a rapida obsolescéncia, a
fadiga visual; e

. Quanto a funcionalidade - a existéncia de empecilhos & movimentacdo dos usudrios na execugdo das
tarefas diarias, bem, ainda, das pegas componentes.

8.12. A administragdo, se entender necessario, solicitard a licitante que providencie os testes e demais
provas exigidas por normas técnicas que comprovem qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia ¢ funcionalidade do movel;

8.13. As despesas decorrentes de tais medidas, bem como de todas as outras referentes & amostras, correrdo
por conta da licitante.

8.14. Se a amostra ou documentagdo ndo obtiverem aprovagao sera desclassificada.

8.15. Apds a emissdo do parecer técnico sobre a amostra, o Pregoeiro retomara o procedimento do Pregdo
para comunicar a aceitabilidade ou recusa do produto ofertado.

8.16. Se a amostra do primeiro classificado for rejeitada, o Pregoeiro solicitarda amostra ao segundo
classificado e assim sucessivamente, na ordem de classificagdo, até a apuragdo de amostra que atenda ao
edital.

8.17. Apds a homologagdo da licitagdo, caso as amostras tenham sido entregues no Instituto Federal de
Educacado, Ciéncia e Tecnologia de Mato Grosso, o licitante deve retirar a respectiva amostra no prazo de 20

dias. A ndo retirada da amostra nesse prazo sera presumida como rentncia do licitante ao objeto, que podera
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ser doado ou descartado pelo Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia Tecnologia, sem gerar ao licitante
direito a indenizacao.

8.18. Apd6s a homologacdo da licitagdo, as amostras aceitas pela comissdo deverdo ficar no o6rgdo
gerenciador por 45 (quarenta e cinco) dias ap6s o final da vigéncia da Ata, apOs esse prazo a empresa sera
notificada a retira-la no prazo maximo de 20 dias. As amostras rejeitadas pela comissdo deverdo ser retiradas
no prazo maximo de 20 dias apds a homologacao.

8.19. A nio retirada da amostra nesse prazo sera presumida como renuncia do licitante ao objeto, que podera
ser doado ou descartado pelo Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia Tecnologia, sem gerar ao licitante
direito a indenizagao.

8.20. Nao sera aceita a proposta do licitante que tiver amostra rejeitada ou ndo entrega-la no prazo
determinado.

8.21. A Comissao de analise podera, se entender necessario, solicitar que a amostra apresenta seja submetida

a analise laboratorial por 6rgdo certificador acreditado, devendo as despesas serem custeadas pelo licitante.

9. DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE

9.1. Sao obrigacdes da Contratante:

9.1.1. Receber o objeto no prazo e condigcdes estabelecidas no Edital e seus anexos;

9.1.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com
as especificacdes constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitagdo e recebimento definitivo;

9.1.3. Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfei¢coes, falhas ou irregularidades verificadas no
objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

9.1.4. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da Contratada, através de comissao/servidor
especialmente designado;

9.1.5. Efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e
forma estabelecidos no Edital e seus anexos;

9.2. A Administragdo nao respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com
terceiros, ainda que vinculados a execucdo do presente Termo de Contrato, bem como por qualquer dano
causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados;
9.3.  Permitir o livre acesso do pessoal da Contratada ao local de entrega do produto;

9.4. Prestar as informagoes e esclarecimentos que venham a ser solicitados pela Contratada;

9.5. Proporcionar a Contratada condi¢des ¢ facilidades que estejam ao seu alcance para que esta possa

executar o objeto contratual de forma satisfatdria

10. OBRIGACOES DA CONTRATADA
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10.1. A Contratada deve cumprir todas as obriga¢des constantes no Edital, seus anexos e sua proposta,
assumindo como exclusivamente seus os riscos e¢ as despesas decorrentes da boa e perfeita execucdo do
objeto e, ainda:

10.1.1. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢cdes, conforme especificagdes, prazo e local
constantes no Edital e seus anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constardo as indicagdes
referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia ou validade;

10.1.2. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13 ¢
17 a 27, do Codigo de Defesa do Consumidor (Lei n°® 8.078, de 1990);

10.1.3. Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de Referéncia, o
objeto com avarias ou defeitos;

10.1.4. Comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte ¢ quatro) horas que antecede a data da
entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovagio;
10.1.5. Manter, durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade com as obriga¢des assumidas,
todas as condi¢des de habilitacdo e qualificagdo exigidas na licitacao;

10.1.6. Indicar preposto para representa-la durante a execug@o do contrato.

10.1.7. Entregar dentro do prazo de validade e entregar o termo de garantia de cada produto
devidamente preenchido de acordo com as especificagdes e demais condicdes;

10.1.8. Repor os materiais em que se verifiquem danos em decorréncia do transporte, providenciando
sua substituicdo no prazo maximo de 20 (vinte) dias, contados da notificagdo que lhe for entregue
oficialmente pela Contratante, sem onus adicional para o IFMT;

10.1.9. Responsabilizar-se pelo fornecimento parcelado, conforme a estrita exigéncia do Edital e
especificacdes deste Termo de Referéncia;

10.1.10. Manter, durante toda a execugao do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes assumidas
e todas as condic¢des de habilitagdo e qualificacdo exigidas na licitagdo, nos termos do artigo 55, XIII da lei
8.666/93.

10.1.11. Entregar o material no Setor de Almoxarifado do respectivo 6rgdo participante, em horario
normal de expediente, das 8:00 as 11:00 e das 13:00 as 17:00 horas, sendo que seu recebimento definitivo s
sera feito apos aprovado e atestado.

10.1.12. Responder por todos os Onus referentes ao fornecimento, como transporte, embalagens, e
também os encargos trabalhistas, previdenciarios, comerciais ¢ salarios dos seus empregados.

10.1.13. Responder pelos danos de qualquer natureza que venham a sofrer seus empregados, terceiros ou

o IFMT, em razdo de acidentes, ou de acdo, ou de omissdo dolosa ou culposa de seus empregados, bem como
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manter o pessoal responsavel pelo fornecimento devidamente uniformizado, com a identificacdo da empresa,
portando cracha de identificagdo pessoal.

10.1.14. Colocar a disposi¢do da contratante todos os meios necessarios para comprovagao da qualidade
dos materiais fornecidos, permitindo a verificagdo de sua conformidade com as especificagdes e exigéncias
do Edital e deste anexo.

10.1.15. Obter todo e qualquer tipo de licenga junto aos Orgdos Fiscalizadores para o perfeito
fornecimento do material, sem 6nus adicionais para o IFMT.

10.1.16. Entregar o objeto no tempo, lugar e forma estabelecidos.

10.1.17. Arcar com o 6nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos quantitativos de
sua proposta, devendo complementa-los, caso o previsto inicialmente em sua proposta ndo seja satisfatorio
para o atendimento ao objeto da licitagdo exceto quando ocorrer algum dos eventos arrolados nos incisos do

§ 1°do art. 57 da Lei n° 8666, de 1993.

11. DA SUBCONTRATACAO

11.1. E admitida a subcontratagio para a montagem, garantia e transporte do mobilidrio desde que
autorizado préviamente pela Contratante, a quem incumbe avaliar se a subcontratada cumpre os requisitos de

qualificacdo técnica, além da regularidade fiscal e trabalhista, necessarios a execucao do objeto.

12. ALTERACAO SUBJETIVA

12.1. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporagdo da contratada com/em outra pessoa juridica, desde que
sejam observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de habilitacdo exigidos na licitagdo original;
sejam mantidas as demais clausulas e condi¢des do contrato; ndo haja prejuizo a execugdo do objeto

pactuado e haja a anuéncia expressa da Administracdo a continuidade do contrato.

13. CONTROLE DA EXECUCAO

13.1. Nos termos do art. 67 Lei n°® 8.666, de 1993, sera designado representante para acompanhar e fiscalizar
a entrega dos bens, anotando em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a execugdo e
determinando o que for necessario a regularizagdo de falhas ou defeitos observados.

13.1.1. O Contrato sera acompanhado e fiscalizado por comissdo de no minimo trés servidores
designada pelo Contratante neste instrumento, devendo esta:

13.1.1.1.  Promover a avalia¢do e fiscalizagdo deste instrumento;

13.1.1.2.  Atestar as faturas, nos termos contratados, para efeito de pagamento;

13.1.1.3.  Documentar as ocorréncias havidas em registro proprio, firmado juntamente com o preposto da

Contratada.
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13.1.1.4.  Abrir Processo Administrativo para aplica¢do de sang¢Oes administrativas.

13.1.1.5.  Notificar a Contratada da inten¢do do Contratante em aplicar as sangdes;

13.1.1.6.  Receber as alegacdes de defesa da Contratada, previstas no presente termo.

13.1.1.7.  Julgar as alegagdes de defesa visando a legalidade, razoabilidade e proporcionalidade do
processo;

13.1.1.8.  Providenciar as san¢des, se julgadas pertinentes, as quais serdo homologadas e aplicadas pela
Autoridade Superior.

13.2. A fiscalizagdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada, inclusive
perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfeigdes técnicas ou vicios
redibitorios, e, na ocorréncia desta, ndo implica em co-responsabilidade da Administracdo ou de seus agentes
e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n°® 8.666, de 1993.

13.3. Os servicos ora concedidos serdo acompanhados, fiscalizados e atestados pelo Contratante,
observando-se o exato cumprimento de todas as clausulas e condigdes decorrentes do Contrato, anotando,
inclusive em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a execug@o do mesmo, determinando o
que for necessario a regularizagdo das falhas observadas, como prevé o art. 67 da Lei 8.666/93

13.4. O representante da Administracao anotara em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a
execu¢do do contrato, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos funcionarios eventualmente
envolvidos, determinando o que for necessirio a regularizacdo das falhas ou defeitos observados e
encaminhando os apontamentos a autoridade competente para as providéncias cabiveis.

13.5. As decisdes e providéncias que ultrapassarem a competéncia do representante deverdo ser solicitadas
aos seus superiores em tempo habil para a adogdo das medidas convenientes.

13.6. Quaisquer exigéncias da fiscalizacdo, inerentes ao objeto contratual, deverdo ser prontamente

atendidas pela CONTRATADA, sem 6nus para a CONTRATANTE.

14. GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

14.1. No ato de entrega dos bens, o Contratado devera apresentar o Termo de Garantia, por meio de que
oferecerd garantia minima de 5 (cinco) anos contra quaisquer defeitos de fabricagdo e
montagem/instalagdo, a partir do recebimento definitivo.

14.1.1. Para os itens descritos abaixo, o Termo de Garantia sera de no minimo 2 (dois) anos contra
quaisquer defeitos de fabricagdo e montagem/instalacdo, a partir do recebimento definitivo:

Grupo 4: itens: 58, 59, 60, 61, 62, 63 ¢ 64;

Grupo 6: itens: 80, 81, 82, 83 ¢ 84;

Grupo 10: itens: 109,110,111;

Grupo 12: itens: 128,129.
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Item 131.

14.2. A vigéncia da garantia, o Contratado devera oferecer assisténcia técnica permanente, prestada por
equipe especializada, sem onus adicionais para o Contratante.

14.3. O Contratado ficara obrigado a efetuar o atendimento aos chamados para prestacdo de assisténcia
técnica no prazo maximo de 5 (cinco) dias tuteis do recebimento da comunicacdo para a Reitoria, Campus
Cuiab4, Bela Vista e Varzea Grande ¢ de 8 (oito) dias uteis para os demais Campi, sob pena de lhe serem
aplicadas as penalidades contratuais.

14.4. O Contratado devera apresentar, a cada procedimento de assisténcia técnica, relatorio de visita
contendo a data do recebimento da solicitacdo, a identificacdo do defeito constatado e as providéncias
tomadas ou a serem adotadas, informando o prazo necessario para concluir a assisténcia.

14.5. A execugdo dos servicos de assisténcia técnica podera ser efetuada por terceiro qualificado como
assisténcia técnica autorizada do fabricante.

14.6. A assisténcia técnica devera ser prestada pela propria fabricante ou por terceiro qualificado como
assisténcia técnica do fabricante, em sua sede ou filiais ou nos locais das entregas dos produtos, sem

quaisquer 6nus de montagem, desmontagem e transporte para o Contratante.

15. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

15.1. Comete infracdo administrativa nos termos da Lei n°® 8.666, de 1993 e da Lei n° 10.520, de 2002, a

Contratada que:

15.1.1. inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigacdes assumidas em decorréncia da
contratacao;

15.1.2. ensejar o retardamento da execucao do objeto;

15.1.3. fraudar na execugdo do contrato;

15.1.4. comportar-se de modo inidoneo;

15.1.5. cometer fraude fiscal;

15.1.6. ndo mantiver a proposta.

15.2. A Contratada que cometer qualquer das infragcdes discriminadas no subitem acima ficara sujeita, sem
prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sangoes:

15.2.1. adverténcia por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo acarretem prejuizos significativos
para a Contratante;

15.2.2. Multa de 0,2% (dois décimos por cento), calculada sobre o valor do registrado a Adjudicataria
na Ata de Registro de Precos, ao dia, aplicavel até o quinto dia de atraso, contados a partir do encerramento

dos prazos previstos no presente Termo de Referéncia
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15.2.3. Multa de 2% (dois por cento) sobre o valor do registrado na Ata a adjudicataria, a partir do 6°
dia, sem prejuizo das demais penalidades previstas na Lei n°. 8.666/93;

15.2.4. Multa compensatoria no valor de 10% (dez por cento), sobre o valor contratado, no caso de
inexecucao total do contrato.;

15.2.5. Em caso de inexecugdo parcial, a multa compensatoria, no mesmo percentual do subitem acima,
sera aplicada de forma proporcional a obrigacdo inadimplida;

15.2.6. suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o oOrgdo, entidade ou unidade
administrativa pela qual a Administracdo Publica opera e atua concretamente, pelo prazo de até dois anos;
15.2.7. impedimento de licitar e contratar com a Unido com o consequente descredenciamento no
SICAF pelo prazo de até cinco anos;

15.2.8. declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a propria
autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida sempre que a Contratada ressarcir a Contratante
pelos prejuizos causados;

15.3. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, IIl e IV da Lei n°® 8.666, de 1993, as empresas ¢ os
profissionais que:

15.3.1. tenham sofrido condenagdo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no
recolhimento de quaisquer tributos;

15.3.2. tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacao;

15.3.3. demonstrem nao possuir idoneidade para contratar com a Administragdo em virtude de atos
ilicitos praticados.

15.4. A aplicacdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4& em processo administrativo que
assegurara o contraditorio e a ampla defesa a Contratada, observando-se o procedimento previsto na Lei n°
8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n® 9.784, de 1999.

15.5. A autoridade competente, na aplicagdo das sanc¢des, levara em consideragdo a gravidade da conduta do
infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a Administragdo, observado o principio da
proporcionalidade.

15.6. A Administra¢do podera aplicar ao Contratado, pelo atraso ou ndo prestagdo de assisténcia técnica,
pena de multa, a incidir sobre cada ocorréncia e calculada segundo os seguintes parametros:

15.6.1. Atraso na prestagao de assisténcia técnica - 1% por dia de atraso, até o limite de 10 dias Uteis,
sobre o valor contratual do bem para o qual foi solicitada a assisténcia técnica ;N&o prestacdo de assisténcia

técnica - 10% sobre o valor contratual do bem para o qual foi solicitada a assisténcia técnica.
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15.6.2. O valor da multa aplicada sera descontado dos pagamentos eventualmente devidos ao licitante
vencedor, ou ainda, quando for o caso, cobrado judicialmente.

15.6.3. Aquele que cometer as condutas abaixo descritas, garantido o direito ao contraditorio e a ampla
defesa, ficard sujeito as seguintes penalidades, sem prejuizo das multas previstas neste Edital e demais
cominagoes legais:

15.6.4. As penalidades referentes a irregular execugdo do Contrato serdo apuradas pelo Gestor do
Contrato, na forma do art. 67 da Lei 8666/93.

15.6.5. A aplicagdo das sangdes serdo precedidas de Processo Administrativo, assegurada prévia defesa,
nos termos da Lei.

15.6.6. As situagdes mencionadas no art. 78 do aludido diploma legal podem ensejar, a critério da
Administragdo, a rescisao unilateral do contrato.

15.6.7. A Administracdo devera comunicar ao Licitante ou Contratado sua intencao de lhe aplicar as
penalidades previstas neste Termo de Referéncia, quando entender configurada a hipotese de aplicagdao da
sancdo, assegurando-lhe o direito ao contraditorio e a prévia defesa, no prazo de 5 (cinco) dias uteis,
contados a partir do recebimento da comunicacao;

15.6.8. A comunicacdo devera ser feita por meio de Notificacdo, a qual deverd ser entregue
pessoalmente, ou pela via postal com Aviso de Recebimento, aos representantes legais do licitante ou
contratado que ficara sujeito a aplica¢do da penalidade a partir do dia seguinte ao da ciéncia;

15.6.9. Em caso de ndo conseguir localizar o licitante ou contratado, ele devera ser notificado por
edital, publicado em jornal de circulacao local, por um periodo de 3 (trés) dias;

15.7. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

16. CONDICOES GERAIS

16.1. Nos termos da Lei n° 8.666/93, constituira documento de autorizacdo para o fornecimento dos
materiais, a Ordem de Fornecimento.

16.2. As decisodes e/ou providéncias que ultrapassarem a competéncia dos Fiscais dos Contratos deverdo ser
solicitadas a Pro-Reitoria de Administragdo, em tempo habil, para a adogdo das medidas convenientes e

necessarias ao caso.

Comissdo Permanente de Atualizagdo de Editais da Consultoria-Geral da Uni&o
Termo de Referéncia - Modelo para SRP Pregao Eletronico — Compras
Atualizagdo: Janeiro/2016 Pagina 43 de 169



SERVICO PUBLICO FEDERAL
MINISTERIO DA EDUCACAO
SECRETARIA DE EDUCACAO PROFISSIONAL E TECNOLOGICA
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE MATO GROSSO
REITORIA

ANEXO A: Quantidade estimada por orgéio participante

Valor
BA Unitario Valor Total
Descricéo Unid [RTR|ALF | G |BLV|CBA TOTAL Estimado Estimado
ARMARIO ALTO FECHADO FIXO R$
1 800X480X2150 MM Unid| 12 | 10 | 2 | 15 | 11 94 2.170,75 R$ 204.050,50
ARMARIO ESTANTE ALTO R$
2 S/PORTAS 800x480x2150 mm Unid| 4 0 0 0 0 31 1.796,25 R$ 55.683,75
ARMARIO ALTO FECHADO FIXO
COM 04 PORTAS DE VIDRO R$
3 800X480X2150mm Unid| 0 0 8 5 0 27 3.269,67 R$ 88.281,00
ARMARIO ALTO FECHADO FIXO
COM 02 PORTAS E 08 GAVETAS R$
4 800X480X2150mm Unid| 0 0 0 5 1 31 3.268,00 R$ 101.308,00
ARMARIO ALTO FECHADO FIXO
COM 02 PORTAS DE VIDRO E 08 R$
5 GAVETAS 800X480X2150mm Unid| 0 0 0 5 0 16 3.093,33 R$ 49.493,33
ARMARIO ALTO FECHADO FIXO
PARA LABORATORIQ COM 02
PORTAS E 04 GAVETOES R$
6 800X480X2150 mm Unid| 0 10 | 2 5 0 40 2.620,00 R$ 104.800,00
ARMARIO ALTO FECHADO FIXO
COM 02~PORTAS DE VIDRO E 04 R$
7 GAVETOES 800X480X2150 mm Unid| 0 10 | 2 2 2 21 2.909,67 R$ 61.103,00
ESCANINHO ALTO FECHADO R$
8 800X480X2150MM Unid| 4 | 10 | 2 1 1 44 2.099,00 R$ 92.356,00
ESCANINHO ALTO ABERTO
COM 15 NICHOS R$
9 900X480X2150mm Unid| 8 6 5 8 12 48 1.724,25 R$ 82.764,00
ARMARIO ALTO FECHADO FIXO R$
10 | 800X480X1600 mm Unid | 2 10 | 4 4 7 70 2.060,00 R$ 144.200,00
ARMARIO ALTO FECHADO FIXO
COM 04 PORTAS DE VIDRO R$
11 | 800X480X1600mm Unid| 0 4 0 2 5 18 2.592,25 R$ 46.660,50
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12

ARMARIO ALTO FECHADO FIXO
COM 02 PORTAS DE VIDRO E 08
GAVETAS 800X480X1600 mm

Unid

13

ARMARIO ALTO FECHADO FIXO
COM 02 PORTAS E 04 GAVETOES
800X480X1600 mm

Unid

14

ARMARIO ALTO FECHADO FIXO
COM 02 PORTAS DE VIDRO E 04
GAVETOES 800X480X1600 mm

Unid

15

ARMARIO ALTO FECHADO COM
4 SUPORTES PARA PASTA
SUSPENSA 800X480X1600mm

Unid

16

ARMARIO MEDIO FECHADO
FIXO 800X480X1100 mm

Unid

17

ARMARIO MEDIO FECHADO
FIXO COM 02 PORTAS E 04
GAVETOES 800X480X1100 mm

Unid

18

ARMARIO BAIXO FECHADO
FIXO 800X480X740 mm

Unid

19

ARMARIO CREDENZA —
MEDINDO 1800X480X740MM

Unid

20

ARMARIO CREDENZA COM
VIDRO - MEDINDO 1803 X 510 X
740MM

Unid

21

GAVETEIRO BAIXO FIXO COM
04 GAVETOES 800X480X740 mm

Unid

22

ARMARIO SUSPENSO FIXO COM
01 PORTA 800x350x400 mm

Unid

23

ARMARIO SUSPENSO FIXO COM
01 PORTA 1200x350x400 mm

Unid

24

ARMARIO SUSPENSO FIXO COM
02 PORTAS 800X400X500 mm

Unid

25

ESTANTE TIPO CASTELO
1000X400X700 mm

Unid

26

GAVETEIRO VOLANTE COM 3
GAVETAS

Unid

47 | 15 | 20 | 15 6 0 0
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R$

0 3 2.949,50 R$ 8.848,50
R$

0 7 2.536,75 R$ 17.757,25
R$

0 6 2.707,75 R$ 16.246,50
R$

10 51 2.251,00 R$ 114.801,00
R$

5 17 1.434,00 R$ 24.378,00
R$

0 2 1.705,00 R$ 3.410,00
R$

5 17 1.231,33 R$ 20.932,67
R$

3 9 2.409,33 R$ 21.684,00
R$

3 9 2.563,50 R$ 23.071,50
R$

0 32 1.432,33 R$ 45.834,67

0 43 R$ 574,25 R$ 24.692,75

0 47 R$ 709,50 R$ 33.346,50

10 85 R$ 788,00 R$ 66.980,00

10 10 R$ 636,25 R$ 6.362,50

20 143 R$ 775,25 R$ 110.860,75
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REITORIA

BANCADA PARA LABORATORIO
TIPO PLATAFORMA PARA 04 R$

27 | PESSOAS Unid| 0 0 6 10 0 0 0 6 40 2.495,75 R$ 99.830,00
BANCADA PARA LABORATORIO
TIPO PLATAFORMA PARA 05 R$

28 |PESSOAS Unid| 0 0 0 10 0 0 0 4 24 3.414,75 R$ 81.954,00
BANCADA PARA LABORATORIO
TIPO PLATAFORMA PARA 06 R$

29 | PESSOAS Unid| 0O 0 2 10 | 10 0 0 4 45 3.733,00 R$ 167.985,00

30 |MESADE CENTRO Unid| 2 0 0 0 0 0 0 n 3 11 R$ 606,25 R$ 6.668,75
MESA RETANGULAR

31 | 800x600x740 mm Unid| 2 15 0 10 0 0 0 30 68 R$ 827,00 R$ 56.236,00
MESA RETANGULAR

32 | 1000x600x740 mm Unid| 0O 10 0 4 6 15 0 0 40 R$ 868,75 R$ 34.750,00
MESA RETANGULAR

33 | 1200x600x740mm Unid | 2 10 | 14 | 10 0 0 0 5 63 R$ 910,75 R$ 57.377,25
MESA RETANGULAR COM 2 R$

34 | GAVETAS 1200x600x740mm Unid| 0 10 0 10 4 0 0 15 68 1.179,00 R$ 80.172,00
MESA RETANGULAR

35 | 1600x600x740 mm Unid| 1 6 0 0 15 0 0 0 28 R$ 976,50 R$ 27.342,00
MESA DE REUNIAO SEMI- R$

36 |ELIPTICA 2000x1000/850x740 mm [Unid| 0 0 0 0 0 0 0 2 5 2.483,33 R$ 12.416,67
MESA DE REUNIAO SEMI- R$

37 |ELIPTICA 2400x1000/1200x740 mm [Unid | 0 1 0 0 2 0 0 1 5 3.013,67 R$ 15.068,33
MESA DE REUNIAO SEMI- R$

38 |ELIPTICA 3600x1000/1200x740 mm |Unid | 2 1 0 2 2 0 0 1 10 3.334,00 R$ 33.340,00
MESA REUNIAO RETANGULAR - R$

39 | MEDINDO 2700X1200X740 Unid | 1 0 0 0 1 0 0 2 6 2.625,50 R$ 15.753,00
MESA DE REUNIAO CIRCULAR

40 | 1200x740 mm Unid| 0O 6 0 0 3 0 0 5 27 R$ 893,00 R$ 24.111,00
MESA ORGANICA 03 GAVETAS E
SUPORTE PARA CPU R$

41 | 1400x1400x600x600x740 mm Unid| 0O 6 0 0 3 0 0 10 24 2.303,50 R$ 55.284,00
MESA PENINSULA COM 03 R$

42 |GAVETAS Unid| 4 6 0 | 25 6 0 0 3 51 2.124,00 R$ 108.324,00
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REITORIA
1800x1600x800x600x740 mm -
R$

43 | MESA PRESIDENCIAL Unidl 1 | o200 |ofo 3 5 2.669,67 R$ 13.348,33
MESA EMPILHAVEL PES

44 |DOBRAVEL Unid| 30| o [ 6| 0| 2 | o]l o 0 72 R$ 834,00 R$ 60.048,00
MESA QUADRADA PARA
BIBLIOTECA 02 LUGARES

45 |800X800X740 MM Unid| 0 | o [ o ]2 o |0/ o 0 10 R$ 696,33 R$ 6.963,33
MESA REDONDA PARA
BIBLIOTECA 04 LUGARES

46 |1100X740 MM Unid| 0 | o [0 |20| 3 | 0| 6 10 47 R$ 915,75 R$ 43.040,25
BALCAO DE ATENDIMENTO R$

47 | 1800x1600x600x600x740 mm Unid| 1 | 30| 0] 4 |o0ofo 1 10 2.653,33 R$ 26.533,33
ESTACAO DE TRABALHO COM 2
GAVETAS E PAINEL DIVISOR R$

48 | 1200x1200x600x600x740 mm unid| 3 | 6|0 | 5| 1|50 0 20 1.985,33 R$ 39.706,67
ESTAGCAO DE TRABALHO COM 2
GAVETAS R$

49 | 1400x1400x600x600x740 mm Unid| 5| 6 0| 5|5 |0]| o0 12 10 82 151750  R$ 124.435,00
GUICHE DE ATENDIMENTO R$

50 | 1300x140x600x600x740 mm Unidl 0o | o | o | 4| o0 ofo 0 6 1.897,00 R$ 11.382,00
ESTAGCAO DE TRABALHO TIPO
ILHA ESTRUTURADA POR
PAINEIS DIVISORIOS PARA 02 R$

51 |PESSOAS 1400x1400x600x740 mm |Unid| 8 | 4 | 0 | 5 | 2 | o0 | 0 5 24 5900,00| R$ 141.600,00
ESTAGCAO DE TRABALHO TIPO
ILHA ESTRUTURADA POR
PAINEIS DIVISORIOS PARA 02 R$

52 | PESSOAS 1200x1200x600x740mm |Unid| 32 | 0 | 0 [ 0 | 0 | o | 0 0 44 522250  R$229.790,00
ESTAGCAO DE TRABALHO TIPO
ILHA ESTRUTURADA POR
PAINEIS DIVISORIOS PARA 04 R$

53 | PESSOAS 2870x2870x740/1100mm |Unid| 0 | 0 | 0 [ 0 | 0 | 2 | 0 4 6 7.930,00 R$ 47.580,00
ESTAGCAO DE TRABALHO TIPO
ILHA ESTRUTURADA POR R$

54 |PAINEIS DIVISORIOS PARAO4 |Unid| 0 | o | 0 |20| o | o | 0 0 16 874500 R$139.920,00
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REITORIA

PESSOAS 2470x2470x740x1100mm
ESTAGCAO DE TRABALHO TIPO
ILHA ESTUTURADA POR
PAINEIS DIVISORIOS PARA 04
PESSOAS APROXIMADAMENTE

55  |2880X2880X740/1600 MM Unid| 0 0 0 [10]| O 0
ESTAGCAO DE ESTUDO
INDIVIDUAL

56  |800X600/800X740/1340 MM Unid| 0O 6 0 5 0 0

57 |APOIO PARA OS PES Unid| 9 | 10 | 0 [ 30 | 9 0

58 |CADEIRA TIPO CAIXA Unid| 0 0 0 0 0 0
BANQUETA ALTA COM

59 |ASSENTO EM POLIPROPILENO |Unid| 0 0 | 30 [160| 0 | 40
BANCO GIRATORIO COM

60 |ASSENTO EM PROLIPROPILENO |Unid| 0 0 0 [20]| 0 0
CARTEIRA UNIVERSITARIA
COM ASSENTO E ENCOSTO EM

61 |POLIPROPILENO Unid| 0 [200]| O | 50 | 300 | 50

62 |PRANCHETA EM MDF Unid| 0 0 0 0 0 0
CADEIRA FIXA COM ASSENTO E

63 |ENCOSTO EM POLIPROPILENO |Unid| 0 | 30 | O 0| 9 | 0
CADEIRA BIBLIOTECA
EMPILHAVEL SEM BRACO

64 |CROMADA Unid| 0 | 50 | O 0|12 | 0
POLTRONA GIRATORIA,

65 |ESPALDAR ALTO, COM BRACOS |Unid| 16 | 10 | 10 | 20 | 10 | 30
POLTRONA GIRATORIA,

66 |ESPALDAR MEDIO, COM BRACO |Unid| 13 | 10 | 0 [ 20 | 25 | O
POLTRONA GIRATORIA,

67 |ESPALDAR MEDIO, SEM BRAGCO |Unid| 0 | 20 | O 0 8 0

68 |CADEIRA FIXA SEM BRAGOS Unid| 5 | 20 | O 0| 28| 0
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R$

10 11.171,25 R$ 111.712,50
R$

52 1.254,50 R$ 65.234,00

158 R$ 254,75 R$ 40.250,50
R$

100 1.023,83 R$ 102.383,33

370 R$ 211,99 R$ 78.436,30

60 R$ 330,80 R$ 19.848,00

950 R$ 413,15 R$ 392.492,50

100 R$ 67,33 R$ 6.732,50

260 R$ 256,73 R$ 66.748,50

286 R$ 430,00 R$ 122.980,00
R$

151 1.329,25 R$ 200.716,75
R$

223 1.262,20 R$ 281.470,60
R$

106 1.004,13 R$ 106.437,25

143 R$ 761,25 R$ 108.858,75
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REITORIA

69 |CADEIRA SECRETARIA Unid| 0 0 0 0 0 0 0 0 27 R$ 309,73 R$ 8.362,80
CADEIRA FIXA COM BRAGCOS E

70 |PRANCHETA Unid | 90 0 0 0 0 0 0 0 125 R$ 683,27 R$ 85.408,33
POLTRONA PRESIDENCIAL R$

71 |ESPALDARALTO Unid| 0O 0 0 2 3 0 0 3 11 2.690,07 R$ 29.590,73
POLTRONA PRESIDENCIAL R$

72 |ESPALDAR MEDIO Unid | 14 0 4 | 20 0 0 0 0 44 2.599,53 R$ 114.379,47
POLTRONA PRESIDENCIAL R$

73 |ESPALDAR MEDIO FIXA Unid| 0 0 12 | 0 0 0 0 9 27 1.945,60 R$ 52.531,20
POLTRONA DIRETOR ESPALDAR R$

74 |ALTO Unid | 13 0 0 0 2 0 0 0 15 1.762,93 R$ 26.443,88
POLTRONA DIRETOR ESPALDAR R$

75 |MEDIO Unid | 35 0 0 |20 0 0 0 0 61 1.279,68 R$ 78.060,18
POLTRONA DIRETOR ESPALDAR R$

76 | MEDIO FIXA Unid| 2 0 0 0 0 0 0 0 10 1.002,58 R$ 10.025,75

CADEIRA FIXA SEM APOIA
BRACOS COM ESPALDAR

77 | MEDIO EMPILHAVEL Unid | 250 | 0 0 0 0 0 0 0 250 R$ 538,37 R$ 134.591,67

78 |BRAGO UNIVERSITARIO MOVEL |Unid | 0 50 0 0 0 0 0 0 200 R$ 113,40 R$ 22.680,00

CARRINHO TRANSPORTE

79 |BRAGO UNIVESITARIO Unid| O 0 0 0 1 0 0 0 3 R$ 999,10 R$ 2.997,30
SOFA DE 3 LUGARES, COM R$
80 |BRAGCOS, ASSENTO E ENCOSTO |Unid | 3 3 0 2 6 0 0 5 26 3.000,00 R$ 78.000,00
SOFA DE 2 LUGARES, COM R$
81 [BRACOS, ASSENTO E ENCOSTO |Unid| 2 3 0 2 0 0 0 5 20 1.880,18 R$ 37.603,50
SOFA DE 1 LUGAR, COM
BRACOS, ASSENTO E ENCOSTO R$
82 |EM ESPUMA INJETADA Unid| 2 3 0 2 0 0 0 0 15 1.563,55 R$ 23.453,25
R$
83 |LONGARINA 03 LUGARES Unid| 0 6 0 [10]| 5 0 2 5 49 1.625,10 R$ 79.629,90
R$
84 |LONGARINA 02 LUGARES: Unid| 0 6 0 | 10| 2 0 0 0 22 1.148,20 R$ 25.260,40
POLTRONA ASSENTO R$
85 |REBATIVEL C/PRANCHETA Unid| 0 0 0 0 0 0 0 0 15 2.686,20 R$ 40.293,00
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POLTRONA ASSENTO
REBATIVEL C/PRANCHETA

86 |PARA OBESO Unidf 0 | 0 [ O [ O 0 0 0
CONJUNTO PROFESSOR

87 |1200X600X740 MM Unid| 0 | 5 [14 [ 5 | 20 | © 0
CADEIRA UNIVERSITARIA COM
ENCOSTO E PRANCHETA

88 |FRONTAL Unidf 0 | 0 [ O [ O 0 0 0
CONJUNTO ALUNO - FNDE -

89 |CJA-06 Unidf 0 | 0 | O [ O 0 0 0
MESA ACESSIVEL — FNDE - MA-

9 |01 Unidf 0 | 0 | 5[0 ]| 2 |5 ]| 0
CONJUNTO REFEITORIO
ADULTO, TAMPO EM FORMICA

91 |COM 8 LUGARES Unid| 2 | 0 | 8 (20| O |10 | O
CONJUNTO REFEITORIO COM
MESA E CADEIRAS FIXAS COM 8

92 |LUGARES Unid| 0 | 20| 0 [10 | O |10 | O
ARMARIO EM AGO, 04

93 |PRATELEIRAS Unidf 2 | 0 | 0 [ O 4 0 0
ARMARIO EM ACO, 06

94 |PRATELEIRAS Unid| 2 | 10 | 0 | O 1 0 0
ARMARIO GUARDA VOLUMES,

95 |03 PORTAS Unid| 2 | 0 | O [ O 1 0 0
ARMARIO GUARDA VOLUMES,

96 |05 PORTAS Unid| 2 |20 | 0 [ O 3 0 0
ARMARIO GUARDA VOLUMES,

97 |12 PORTAS Unidf 0 | 20 | 0 [ O 2 0 0
ESTANTE FACE SIMPLES PARA

98 |CD/DVDs Unidf 0 | O [ O [ 10 | O 0 0
ESTANTE FACE DUPLA PARA

99 |CD/DVDS Unidf 0 | O [ O [ 10 | O 0 0

100 |CARRINHO Unidf 0 | 2 [ O [ O 1 0 0

101 |BIBLIOCANTO Unid| 0 | 50 | 10 [100| O 0 0
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R$

0 12 3.937,33 R$ 47.248,00

0 7 R$ 688,75 R$ 53.033,75

0 260 R$ 557,00 R$ 144.820,00

140 960 R$ 516,00 R$ 495.360,00

10 66 R$ 583,33 R$ 38.500,00
R$

0 63 2.538,08 R$ 159.899,04
R$

4 56 2.671,25 R$ 149.590,00
R$

4 104 2.211,28 R$ 229.972,77

0 27 R$ 867,67 R$ 23.427,00
R$

30 43 1.246,50 R$ 53.599,50
R$

0 145 1.365,47 R$ 197.992,67
R$

8 43 3.997,17 R$ 171.878,17
R$

0 10 3.070,25 R$ 30.702,50
R$

0 11 4.339,00 R$ 47.729,00
R$

0 11 1.415,00 R$ 15.565,00

100 535 R$ 28,54 R$ 15.266,23
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REITORIA
102 | CAIXA PERIODICOS Unid| 1 | 0o [10 [100] 0 | 0 | O n 30 | 151 R$ 65,67 R$ 9.915,67
R$
103 |ESTANTE FACE SIMPLES Unid| 0 | o [0 |20]| 5 | 0] 0 n 10 | 40 2.402,00|  R$ 96.080,00
R$
104 |EXPOSITOR ARTICULADO Unid| 0 | o [0 |20] 0 |0 ]| O n 0 22 3.15550|  R$69.421,00
R$
105 |ESTANTE FACE DUPLA Unid| 0 |20 | 0 [40| 5 | 0 | O u 10 | 109 3.626,75| R$395.315,75
R$
106 | ARMARIO TV-DVD Unid| 0 | 4 [0 |0 |0 |o0]oO u 0 8 3.666,67|  R$20.333,33
R$
107 |MAPOTECA und| 1 | 2 fo o] o ]|1]o 0 6 2.17500|  R$13.050,00
R$
108 |ROUPEIRO EM AGO Unid| 0 | o [0 |20] 0 |0 ]| O n 0 | 120 2.19800| RS 263.760,00
QUADRO BRANCO | COM
109 | CAVALETE 1200x1200mm und| 3 |4 fo]o| 2]|1]o 0 17 | R$72223|  R$12277,87
QUADRO BRANCO |1 COM
110 | CAVALETE 2000 x 1200mm Unid| 0 | 4 [ 2 0|3 |1]o0 0 40 | R$83264|  R$33.30550
QUADRO BRANCO LOUSA
111 |3000X1200mm Und| 1 | 4 [2]0]| 1 ]o0]|s 0 29 | R$80284| R$23.282,26
R$
112 |QUADRO VIDRO | 1200X4000 MM [Unid | 0 | 0 | 2 |30 | 0 | 5 | 0 n 0 55 2.92667| RS 160.966,67
QUADRO VIDRO 1 1200X3000 R$
113 |MM Unid| 2 | 4 | 0] 0|2 ]3]0 0 66 2.46037)  R$162.384,20
QUADRO VIDRO 11 1200X1500 R$
114 |MM Und| 4 | o [o]o]o]|o]o 0 4 1.429,18 R$5.716,73
115 |PAINEL DIVISOR 600 mm Und| 4 | o [o]o]|o]o]o n 10 | 14 | R$801,33|  R$11.21867
116 | PAINEL DIVISOR 900 mm Unid| 4 | 0 |0 |0 | o0 |o0]oO n 10 | 14 | R$94967|  R$13.29533
R$
117 | PAINEL DIVISOR 1200 mm Und| 4 | o [o]o]o]|o]o n 0| 14 1124,33|  R$15.740,67
R$
118 |PAINEL DIVISOR 1400 mm Und| 4 |o[o]o]|1]o0o]o n 10 | 39 1.260,00|  R$49.140,00
R$
119 |PAINEL DIVISOR 1500 mm Und| 4 | o [o]o]|1]o0]o n 0 5 1.337,67 R$ 6.688,33
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REITORIA

DIVISORIA MODULAR - PAINEL

120 |CEGO me |20 200 0 | O | O |0 | O n 1430 | R$68250| R$975.975,00
DIVISORIA MODULAR - PAINEL
121 |PAGINADO m |10 0] 0]0|o0 |o0]oO 30 | R$63400|  R$19.020,00
DIVISORIA MODULAR - PAINEL
122 | MEIO VIDRO m |20 3| 0|0 |0 |o0]o0 120 | R$697,75|  R$83.730,00
DIVISORIA MODULAR - PAINEL
123 |MEIO VIDRO DUPLO m | 103 |0[0]| 2 0|0 42 | R$88633)  R$37.226,00
DIVISORIA MODULAR - PAINEL
124 | MEIO VIDRO PAGINADO m |45 | 0] 0|0 o0 |o0]oO 45 | R$89367|  R$40.21500
TUBO CONECTOR (PISO TETO -
125 |METRO LINEAR) m | 20]30] 0]0|o0|o0]o0 560 | R$31500 R$176.400,00
PORTA E PORTAL PARA PISO R$
126 |TETO - SIMPLES Unid| 1 |10 | 0 [0 | 0 |0 |0 31 165021|  R$51.15659
PORTA E PORTAL PARA PISO R$
127 |TETO - DUPLA Unid| 1 | 2 o]0 | o |o]o 3 2.629,00 R$ 7.887,00
PERSIANA VERTICAL EM PVC
128 |COM BANDO m: | 60 | 0 |90 | O | 55 |50 | 6 921 | R$9208|  R$84.808,75
PERSIANA VERTICAL EM
TECIDO CONVENCIONAL COM
129 | BANDO. m: | 0 |100] 0 |300| 67 | 50 | 0 506 | R$6504| R$38.761,85
MESA DE DESENHO A1 800x1000
130 |mm Unid| 0 |10 | 0 | 5 | 0 |0 |0 120 | R$71589|  R$85.906,80
CLAVICULARIO EM ACO
131 |CAPACIDADE 100 CHAVES Unid| 0 | 2 [ 2 | 5|1 |60 30 | R$40698)  R$12.20950
R$
132 | CAMA BELICHE DE FERRO Unid| 0 | 0 [0 |0 | o0 |o0]oO n 100 1.386,00)  R$138.600,00
R$
133 |ESTANTE EM AGO INOXIDAVEL [Unid| 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 | 0 n 8 2.06074|  R$16.48595
BANCO GIRATORIO COM BASE
E ASSENTO EM AGO
134 | INOXIDAVEL Unid| 0 | 0 | 0 |2 | 0 |00 200 | R$469,69|  R$93.938,67
R$
135 | ARMARIO CORTA FOGO Unid| 0 | o |2 ][0 ] o0 |o]o n 20 5.898,87| R$117.977,40
TOTAL R$ 11.110.252,66
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ANEXO B

NOTA TECNICA ESPECIFICACAO DO MOBILIARIO
ORIENTACOES AO LICITANTE

Quanto as descri¢des técnicas contidas ma Nota Técnica, podera haver variacdes de correntes do estilo adotado por cada

fabricante, salvos e expressamente descritos os aspectos de design/ou dimensionais na especificacdo do item, caso em que a

observancia ¢ de carater obrigatorio.

Agruparam-se os itens em 12 (doze) grupos distintos e itens:

GRUPOS
1

N SN O A W

9

10

11

12
Item 130
Item 131
Item 132
Item 133
Item 134
Item 135

ITENS
Armarios e gaveteiros;
Bancadas e Mesa de Trabalho;

Atendimento, Estagdes de trabalho e acessorios;

Cadeiras de laboratorio e Carteiras escolares;
Poltronas giratdrias

Assentos multiplos;
Poltronas para auditorio;

Conjunto professor, conjunto refeitorio, conjunto aluno;

Estante, Armarios e Acessorios em Aco;
Quadro escolar;

Divisorias;

Persianas;

Mesa de Desenho

Claviculario em ago

Cama beliche de ferro

Estante em a¢o inoxidavel

Banco giratorio em ago inoxidavel

Armario corta fogo

Para os itens abaixo exigir-se-a certificado de marca de conformidade:

GRUPO
1
2
3

ITENS CERTIFICACAO

1,2,9, 15, 16, 18, 26; ABNT NBR 13961:2010
34, 41; ABNT NBR 13966:2008
48,49 ¢ 51; ABNT NBR 13967:2011

53
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66 ABNT NBR 13962:2006
83 ABNT NBR 16031:2012
89 ABNT NBR 14006:2008
10 ABNT NBR 13964:2003 ou ABNT NBR
15141:2008

Para os grupos 1, 2, 3, 5, 6, 8, e 10 exige-se exclusivamente Certificado de Conformidade de Produto ou de Marca emitido por
OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO.
Para os grupos abaixo exigir-se-a laudo de conformidade:

GRUPO CERTIFICACAO
1 NBR 8094:1983, NBR 8095:2015, NBR 10443:2008, NBR 11003:2009 ¢ NR17

2 NBR 8094:1983, NBR 8095:2015, NBR 10443:2008, NBR 11003:2009 ¢ NR17
3 NBR 8094:1983, NBR 8095:2015, NBR 10443:2008, NBR 11003:2009 ¢ NR17
4 NBR 8094:1983, NBR 8095:2015, NBR 10443:2008, NBR 11003:2009 ¢ NR17
5 NBR 8094:1983, NBR 8095:2015, NBR 10443:2008, NBR 11003:2009 ¢ NR17
6 NBR 8094:1983, NBR 8095:2015, NBR 10443:2008, NBR 11003:2009 ¢ NR17
7 NBR 8094:1983, NBR 8095:2015, NBR 10443:2008, NBR 11003:2009 ¢ NR17
8 NBR 8094:1983, NBR 8095:2015, NBR 10443:2008, NBR 11003:2009 ¢ NR17
11 NBR 8094:1983 NBR 8095:2015 NBR 10443:2008 NBR 11003:2009

9 ABNT NBR 10443/2008 ¢ ABNT NBR 8094/1983

Para os grupos 1,2, 3,4, 5,6, 7, 8,9 e 11 exige-se exclusivamente Laudo de Conformidade de Produto ou de Marca emitido por
OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO.

Para o Grupo 09 sera exigido através de OCP (Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO) resultado de
espessura minima de 70 micras (ABNT NBR 10443/2008) e exposi¢do minima de 300 horas a névoa salina (ABNT NBR
8094/1983) sendo aceito resultados superiores ao minimo exigido.

A seguir, apresentam-se as descrigdes técnicas de cada um dos itens, em ordem crescente, conforme a sequéncia estabelecida no

Termo de referéncia.

1. ITEM- ARMARIO ALTO FECHADO FIXO 800x480x2150 mm
Obs.: Obrigatorio para este item o Certificado de Marca de Conformidade ABNT NBR 13961/2010.

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 800x480x2150 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas

para Mais ou para Menos)

TAMPO: Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
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texturizado em ambas as faces. Borda frontal ¢ posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de

PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

ESTRUTURA: Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressido
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior, 01 prateleira fixa e 05 prateleiras regulaveis em madeira MDP de 25 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para
prateleiras através de 05 pinos metalicos nas laterais do armario e 05 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo
perfeito travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das
prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo
seu perimetro. Rodapé em ago, com sapatas reguladoras de nivel, fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel,

encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.

PORTAS: 02 portas de abrir com giro de 270° (04 dobradigas em cada porta). Em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
travamento simultdneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma DE ARCO com

aproximadamente 130 mm de comprimento.

MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo, base inferior e prateleira fixa sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,

possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.
COMPONENTES METALICOS: todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizago,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura eletrostatica a pd, tinta hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, com

acabamento texturizado.

2. ITEM- ARMARIO ESTANTE ALTO S/PORTAS 800x480x2150 mm

Obs.:Obrigatoério para este item o Certificado de Marca de Conformidade ABNT NBR 13961/2010.

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 800x480x2150 mm (Variagdo méxima de 5% nas medidas para

Mais ou para Menos)

TAMPO: Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
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texturizado em ambas as faces. Borda frontal ¢ posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de

PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

ESTRUTURA: Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdao
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior, 01 prateleira fixa e 05 prateleiras regulaveis em madeira MDP de 25 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para
prateleiras através de 05 pinos metalicos nas laterais do armario e 05 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo
perfeito travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das
prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo
seu perimetro. Rodapé em ago, com sapatas reguladoras de nivel, fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel,

encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.

MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo, base inferior e prateleira fixa sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,

possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.
COMPONENTES METALICOS: todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagéo,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura eletrostatica a pd, tinta hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, com

acabamento texturizado.

3. ITEM - ARMARIO ALTO FECHADO FIXO COM 04 PORTAS DE VIDRO 800x480x2150mm

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 800x480x 2150 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para <>

Mais ou para Menos) S

;l[\
TAMPO SUPERIOR: Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa in
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de '\([\
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas K \\ |

transversais com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em

todo seu perimetro.

TAMPO INTERMEDIARIO: Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressio

texturizado em ambas as faces. Borda frontal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
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tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais ¢ posterior com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura,

colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

ESTRUTURA: Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 05 prateleiras regulaveis em madeira MDP de 25 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras através de 05
pinos metalicos nas laterais do armario e 05 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de
PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt. Rodapé em ago, com
sapatas reguladoras de nivel, fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel, encaixada e fixada na base através de

parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.

PORTAS: 04 portas de abrir com giro de 270°, sendo 02 portas superiores (03 dobradigas em cada porta) e 02 portas inferiores (02
dobradigas em cada porta). Portas com requadro em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas externas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas internas com acabamento em fita de
PVC de 1,0 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro. vidro incolor de 5 mm de
espessura. Fechaduras com travamento simultaneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo

com forma DE ARCO com aproximadamente 130 mm de comprimento.

MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo superior, tampo intermediario e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e

cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

COMPONENTES METALICOS: todas as pegas metélicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura eletrostatica a pd, tinta hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, com

acabamento texturizado.

4. ITEM- ARMARIO ALTO FECHADO FIXO COM 02 PORTAS E 08 GAVETAS 800x480x 2150 mm

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 800X480X 2150 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)

TAMPO SUPERIOR: em madeira mdp de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em

ambas as faces. borda frontal e posterior com acabamento em fita de pvc de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
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holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. bordas transversais com acabamento em fita de pvc =

de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

TAMPO INTERMEDIARIO: em madeira mdp de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa

pressdo texturizado em ambas as faces. borda frontal com acabamento em fita de pvc de 3 mm de espessura, colada

a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. bordas transversais e posterior com acabamento < S
SR
em fita de pvc de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro. \\

ESTRUTURA: fundo em madeira mdp de 18 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. laterais, base inferior e 03 prateleiras regulaveis em madeira mdp de 25 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. laterais com regulagens para prateleiras através de 04
pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento.
acabamento das bordas em fita de pvc de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de pvc
de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt. Rodapé em ago, com sapatas
reguladoras de nivel, fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel, encaixada e fixada na base através de

parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.

PORTAS: 02 portas de abrir com giro de 270° (03 dobradigas em cada porta), localizadas na parte superior do armario. em madeira
mdp de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. bordas com
acabamento em fita de pvc de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro. fechadura com travamento simultaneo superior e inferior tipo cremona. puxadores do tipo zamak niquelado redondo

com forma de arco com aproximadamente 130 mm de comprimento.

GAVETAS: 08 gavetas localizadas na parte inferior do armario, sendo 04 gavetas do lado direito e 04 gavetas do lado esquerdo.
Gavetas confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusdo ou em
madeira mdp de 15 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa presso texturizado em ambas as faces,
com deslizamento suave sobre corredi¢as em ago, roldanas em nylon e eixos em acgo. frente das gavetas em madeira mdp de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. acabamento das bordas em fita de
pve de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. puxadores
do tipo zamak niquelado redondo com forma de arco com aproximadamente 130 mm de comprimento. fechaduras localizadas na
frente das 02 gavetas superiores, com fechamento simultaneo das 04 gavetas de cada lado, com 02 chaves dobraveis para cada

fechadura.
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MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo superior, tampo intermediario e base inferior séo ligados entre si pelo sistema mini-fix e
cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.
COMPONENTES METALICOS: todas as pegas metélicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagéo,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura eletrostatica a po, tinta hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, com

acabamento texturizado.

5. ITEM - ARMARIO ALTO FECHADO FIXO COM 02 PORTAS DE VIDRO E 08 GAVETAS 800x480x2150 mm

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 800X480X2150 mm(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)

TAMPO SUPERIOR: em madeira mdp de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa

pressdo texturizado em ambas as faces. borda frontal e posterior com acabamento em fita de pve de 3 mm de

espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. bordas Fetal
transversais com acabamento em fita de pvc de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em {/P?

1

todo seu perimetro.

TAMPO INTERMEDIARIO: em madeira mdp de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces. borda frontal com acabamento em fita de pvc de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. bordas transversais e posterior com acabamento em fita de pvc de 1 mm de espessura,

colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

ESTRUTURA: fundo em madeira mdp de 18 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. laterais, base inferior e 03 prateleiras regulaveis em madeira mdp de 25 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. laterais com regulagens para prateleiras através de 04
pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento.
acabamento das bordas em fita de pvc de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de pvc
de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro. Rodapé em
aco, com sapatas reguladoras de nivel, fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel, encaixada e fixada na base

através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.

PORTAS: 02 portas de abrir com giro de 270° (03 dobradi¢as em cada porta), localizadas na parte superior do armario. portas com

requadro em madeira mdp de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
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faces. bordas externas com acabamento em fita de pvc de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. bordas internas com acabamento em fita de pvc de 1,0 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro. vidro incolor de 5 mm de espessura. fechadura com travamento simultdneo
superior e inferior tipo cremona. puxadores do tipo zamak niquelado redondo com forma de arco com aproximadamente 130 mm de

comprimento.

GAVETAS: 08 gavetas localizadas na parte inferior do armario, sendo 04 gavetas do lado direito e 04 gavetas do lado esquerdo.
gavetas confeccionados em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusdo ou em
madeira mdp de 15 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
com deslizamento suave sobre corredigas em ago, roldanas em nylon ¢ eixos em ago. frente das gavetas em madeira mdp de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. acabamento das bordas em fita de
pve de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. puxadores
do tipo zamak niquelado redondo com forma de arco com aproximadamente 130 mm de comprimento. fechaduras localizadas na
frente das 02 gavetas superiores, com fechamento simultaneo das 04 gavetas de cada lado, com 02 chaves dobraveis para cada

fechadura.

MONTAGEM: as laterais, fundo, tampo superior, tampo intermediario e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e

cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

COMPONENTES METALICOS: todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizago,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura eletrostatica a pd, tinta hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, com

acabamento texturizado.

6. ITEM - ARMARIO ALTO FECHADO FIXO COM 02 PORTAS E 04 GAVETOES 800X480X2150 mm

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 800x480x2150 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)

TAMPO SUPERIOR: em madeira mdp de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa

pressdo texturizado em ambas as faces. borda frontal e posterior com acabamento em fita de pvc de 3 mm de ‘ i
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. v/ﬁ
bordas transversais com acabamento em fita de pvc de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo ‘

holt-melt em todo seu perimetro.
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TAMPO INTERMEDIARIO: em madeira mdp de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces. borda frontal com acabamento em fita de pve de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. bordas transversais ¢ posterior com acabamento em fita de pvc de 1 mm de espessura,

colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

ESTRUTURA: fundo em madeira mdp de 18 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. laterais, base inferior e 03 prateleiras regulaveis em madeira mdp de 25 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. laterais com regulagens para prateleiras através de 04
pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento.
acabamento das bordas em fita de pvc de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de pvc
de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt. Rodapé em ago, com sapatas
reguladoras de nivel, fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel, encaixada e fixada na base através de

parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.

PORTAS: 02 portas de abrir com giro de 270° (03 dobradicas em cada porta), localizadas na parte superior do armario em madeira
mdp de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. bordas com
acabamento em fita de pvc de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro. fechadura com travamento simultaneo superior e inferior tipo cremona. puxadores do tipo zamak niquelado redondo

com forma de arco com aproximadamente 130 mm de comprimento.

GAVETOES: 04 gavetdes localizadas na parte inferior do armario, sendo 02 gavetdes do lado direito e 02 gavetdes do lado
esquerdo. gavetdes confeccionados em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de eletro-
fusdo ou em madeira mdp de 15 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, com deslizamento suave sobre corredicas em ago, roldanas em nylon e eixos em ago. frente dos gavetdes em
madeira mdp de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
acabamento das bordas em fita de pvc de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm.
puxadores do tipo zamak niquelado redondo com forma de arco com aproximadamente 130 mm de comprimento. fechaduras
localizadas na frente dos 02 gavetdes superiores, com fechamento simultineo dos 02 gavetdes de cada lado, com 02 chaves

dobraveis para cada fechadura.

MONTAGEM: as laterais, fundo, tampo superior, tampo intermediario e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e

cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.
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COMPONENTES METALICOS: todas as pegas metélicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagéo,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura eletrostatica a pd, tinta hibrida Epo6xi/Poliéster, polimerizada em estufa, com

acabamento texturizado.

7. ITEM - ARMARIO ALTO FECHADO FIXO COM 02 PORTAS DE VIDRO E 04 GAVETOES 800X480X2150 mm

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 800x480x2150 mm (Variacdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)

TAMPO SUPERIOR: Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de 1 |
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas _ [}
=5 T
Lt

transversais com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt

em todo seu perimetro. R BE
TAMPO INTERMEDIARIO Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces. Borda frontal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais e posterior com acabamento em fita de PVC

de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

ESTRUTURA: Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdao
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 03 prateleiras regulaveis em madeira MDP de 25 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras através de 04
pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de
PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.
Rodapé em ago, com sapatas reguladoras de nivel, fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel, encaixada e

fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.

PORTAS: 02 portas de abrir com giro de 270° (03 dobradigas em cada porta), localizadas na parte superior do armario. Portas com
requadro em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Bordas externas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas internas com acabamento em fita de PVC de 1,0 mm de espessura, colada a

quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro. Acabamento em vidro incolor de 5 mm de espessura. Fechadura com
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travamento simultdneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma DE ARCO com

aproximadamente 130 mm de comprimento.

GAVETOES: 04 gavetdes localizadas na parte inferior do armério, sendo 02 gavetdes do lado direito e 02 gavetdes do lado
esquerdo. Gavetdes confeccionados em chapa de aco #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de eletro-
fusdo ou em madeira MDP de 15 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, com deslizamento suave sobre corredicas em ago, roldanas em nylon e eixos em aco. Frente dos gavetdes em
madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma DE ARCO com aproximadamente 130 mm de
comprimento. Fechaduras localizadas na frente dos 02 gavetdes superiores, com fechamento simultdneo dos 02 gavetdes de cada

lado, com 02 chaves dobraveis para cada fechadura.

MONTAGEM As laterais, fundo, tampo superior, tampo intermediario e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e

cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.
COMPONENTES METALICOS: todas as pegas metélicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagéo,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura eletrostatica a p9, tinta hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, com

acabamento texturizado.

8. ITEM - ESCANINHO ALTO FECHADO 800x480x2150 mm

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 800x480x2150 mm (Variacdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)

TAMPO: Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo /“E,,
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, i
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas P/T
transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, —k
em todo seu perimetro. A & .L‘!

ESTRUTURA: Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Laterais, base inferior e divisdes centrais em madeira MDP de 18 mm de espessura (minimo), revestida em

laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Rodapé em ago, com sapatas reguladoras de nivel, fixadas
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através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel, encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da

mesma tanto na parte interna como externa do armario.

PORTAS: Composto de 8 nichos para armazenamento de pertences. 08 portas de abrir com giro de 105° (02 dobradicas em cada
porta). Em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo
de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com travamento simples. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma de

arco com aproximadamente 130 mm de comprimento.

MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo, base inferior ¢ divisdes centrais sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,

possibilitando assim a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perda da qualidade.
COMPONENTES METALICOS: todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura eletrostatica a pd, tinta hibrida Epo6xi/Poliéster, polimerizada em estufa, com

acabamento texturizado.

9. ITEM - ESCANINHO ALTO ABERTO COM 15 NICHOS 900x480x2150 mm
Obs.:Obrigatério para este item o Certificado de Marca de Conformidade ABNT NBR 13961/2010.

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 900x480x2150 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ‘
ou para Menos) < N

TAMPO: em madeira mdp de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado

7%

em ambas as faces. borda frontal e posterior com acabamento em fita de pvc de 3 mm de espessura, colada a quente

pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. bordas transversais com acabamento

em fita de pvc de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.

ESTRUTURA: fundo em madeira mdp de 18 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces. 04 laterais verticais (02 externas e 02 internas), base inferior, 12 prateleiras fixas em madeira mdp de 25 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. acabamento das bordas em fita de pvc
de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de pvc de 3 mm de espessura com raio
minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé em ago com sapatas reguladoras
de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a

regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.
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MONTAGEM: as laterais, fundo, tampo, base inferior e prateleiras fixas sdo ligadas entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,

possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

COMPONENTES METALICOS: todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura eletrostatica a pd, tinta hibrida Epo6xi/Poliéster, polimerizada em estufa, com

acabamento texturizado.

10. ITEM - ARMARIO ALTO FECHADO FIXO 800x480x1600 mm

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 800x480x1600 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)

TAMPO: Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas

transversais com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt

em todo seu perimetro.

ESTRUTURA: Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior, 01 prateleira fixa e 03 prateleiras regulaveis em madeira MDP de 25 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para
prateleiras através de 04 pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo
perfeito travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das
prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt. Rodapé
em ago com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base

através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.

PORTAS: 02 portas de abrir com giro de 270° (03 dobradigas em cada porta). Em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
travamento simultdneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma de arco com

aproximadamente 130 mm de comprimento.
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MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a

montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

COMPONENTES METALICOS: todas as pegas metélicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagéo,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura eletrostatica a pd, tinta hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, com

acabamento texturizado.

11. ITEM- ARMARIO ALTO FECHADO FIXO COM 04 PORTAS DE VIDRO 800x480x1600 mm

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 800x480x1600 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)

TAMPO SUPERIOR: Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa \
>
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de \
™\
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.

Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo

A AV
g7 4

holt-melt em todo seu perimetro.

=

TAMPO INTERMEDIARIO: Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces. Borda frontal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais e posterior com acabamento em fita de PVC de ARCO,5 mm de

espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt.

ESTRUTURA: Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 03 prateleiras regulaveis em madeira MDP de 25 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras através de 04
pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de
PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt. Rodapé em ago com sapatas
reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso

permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.

PORTAS: 04 portas de abrir com giro de 270° (02 dobradigas em cada porta), sendo 02 portas superiores e 02 portas inferiores.

Portas com requadro em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
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ambas as faces. Bordas externas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas internas com acabamento em fita de PVC de 1,0 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro. Acabamento em vidro incolor de 5 mm de espessura.
Fechaduras com travamento simultaneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma de

arco com aproximadamente 130 mm de comprimento.

MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a

montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

COMPONENTES METALICOS: todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagéo,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura eletrostatica a p9, tinta hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, com

acabamento texturizado.

12. ITEM - ARMARIO ALTO FECHADO FIXO COM 02 PORTAS DE VIDRO E 08 GAVETAS 800x480x1600 mm

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 800x480x1600 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)

\

TAMPO SUPERIOR: Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa

e

pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de

i

espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. X

y\
o

Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo \&

holt-melt em todo seu perimetro. \\\

\

/.

TAMPO INTERMEDIARIO: Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Borda frontal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema

tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais e posterior com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura,

colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

ESTRUTURA: Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 02 prateleiras regulaveis em madeira MDP de 25 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras através de 04
pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento.

Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de
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PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt. Rodapé em a¢o com sapatas
reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso

permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.

PORTAS: 02 portas de abrir com giro de 270° (02 dobradigas em cada porta), localizadas na parte superior do armario. Portas com
requadro em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Bordas externas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas internas com acabamento em fita de PVC de 1,0 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro. vidro incolor de 5 mm de espessura. Fechadura com travamento
simultaneo superior ¢ inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma de arco com aproximadamente

130 mm de comprimento.

GAVETAS: 08 gavetas localizadas na parte inferior do armario, sendo 04 gavetas do lado direito e 04 gavetas do lado esquerdo.
Gavetas confeccionados em chapa de aco #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusdo ou em
madeira MDP de 15 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, com deslizamento suave sobre corredicas em ago, roldanas em nylon e eixos em ago. Frente das gavetas em madeira MDP de
18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma DE ARCO com aproximadamente 130 mm de comprimento. Fechaduras
localizadas na frente das 02 gavetas superiores, com fechamento simultdneo das 04 gavetas de cada lado, com 02 chaves dobraveis

para cada fechadura.

MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo superior, tampo intermediario e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e

cavilhas, possibilitando a montagem ¢ desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.
COMPONENTES METALICOS: todas as pegas metélicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura eletrostatica a p9, tinta hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, com

acabamento texturizado.

13. ITEM - ARMARIO ALTO FECHADO FIXO COM 02 PORTAS E 04 GAVETOES 800x480x1600 mm

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 800x480x1600 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)
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TAMPO SUPERIOR: em madeira mdp de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. borda frontal e posterior com acabamento em fita de pvc de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. {ime

bordas transversais com acabamento em fita de pvc de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt- ;/‘

L5

e

baixa pressdo texturizado em ambas as faces. borda frontal com acabamento em fita de pvc de 3 mm de espessura, colada a quente

melt em todo seu perimetro.

TAMPO INTERMEDIARIO: em madeira mdp de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de

pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. bordas transversais e posterior com acabamento em fita de pve de 1 mm

de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

ESTRUTURA: fundo em madeira mdp de 18 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces laterais, base inferior e 02 prateleiras regulaveis em madeira mdp de 25 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces laterais com regulagens para prateleiras através de 04
pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento
acabamento das bordas em fita de pvc de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de pvc
de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro. Rodapé em
aco com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base

através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.

PORTAS: 02 portas de abrir com giro de 270° (02 dobradi¢as em cada porta), localizadas na parte superior do armario em madeira
mdp de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces bordas com
acabamento em fita de pvc de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro. fechadura com travamento simultaneo superior e inferior tipo cremona puxadores do tipo zamak niquelado redondo

com forma de arco com aproximadamente 130 mm de comprimento.

GAVETOES: 04 gavetdes localizadas na parte inferior do armario, sendo 02 gavetdes do lado direito e 02 gavetdes do lado
esquerdo. gavetdes confeccionados em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de eletro-
fusdo ou em madeira mdp de 15 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, com deslizamento suave sobre corredicas em ago, roldanas em nylon e eixos em aco. frente dos gavetdes em
madeira mdp de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
acabamento das bordas em fita de pvc de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm

em todo seu perimetro. puxadores do tipo zamak niquelado redondo com forma de arco com aproximadamente 130 mm de
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comprimento. fechaduras localizadas na frente dos 02 gavetdes superiores, com fechamento simultdneo dos 02 gavetdes de cada

lado, com 02 chaves dobraveis para cada fechadura.

MONTAGEM: as laterais, fundo, tampo superior, tampo intermediario e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e

cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

COMPONENTES METALICOS: todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura eletrostatica a pd, tinta hibrida Epo6xi/Poliéster, polimerizada em estufa, com

acabamento texturizado.

14. ITEM - ARMARIO ALTO FECHADO FIXO COM 02 PORTAS DE VIDRO E 04 GAVETOES 800x480x1600 mm

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 800x480x1600 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)

TAMPO SUPERIOR: em madeira mdp de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presso
texturizado em ambas as faces. borda frontal e posterior com acabamento em fita de pvc de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. bordas transversais
com acabamento em fita de pvc de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu

perimetro.

TAMPO INTERMEDIARIO: em madeira mdp de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces. borda frontal com acabamento em fita de pvc de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. bordas transversais e posterior com acabamento em fita de pvc de 1 mm de espessura,

colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

ESTRUTURA: fundo em madeira mdp de 18 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. laterais, base inferior e 02 prateleiras regulaveis em madeira mdp de 25 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. laterais com regulagens para prateleiras através de 04
pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento.
acabamento das bordas em fita de pvc de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de pvc
de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt. Rodapé em ago com sapatas
reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso

permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.
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PORTAS: 02 portas de abrir com giro de 270° (02 dobradigas em cada porta), localizadas na parte superior do armario. portas com
requadro em madeira mdp de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. bordas externas com acabamento em fita de pvc de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. bordas internas com acabamento em fita de pvc de 1,0 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro. acabamento em vidro incolor de 5 mm de espessura. fechadura com travamento
simultaneo superior e inferior tipo cremona. puxadores do tipo zamak niquelado redondo com forma de arco com aproximadamente

130 mm de comprimento.

GAVETOES: 04 gavetdes localizadas na parte inferior do armario, sendo 02 gavetdes do lado direito e 02 gavetdes do lado
esquerdo. gavetdes confeccionados em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de eletro-
fusdo ou em madeira mdp de 15 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, com deslizamento suave sobre corredicas em ago, roldanas em nylon e eixos em aco. frente dos gavetdes em
madeira mdp de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
acabamento das bordas em fita de pvc de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. puxadores do tipo zamak niquelado redondo com forma de arco com aproximadamente 130 mm de
comprimento. fechaduras localizadas na frente dos 02 gavetdes superiores, com fechamento simultdneo dos 02 gavetdes de cada

lado, com 02 chaves dobraveis para cada fechadura.

MONTAGEM: as laterais, fundo, tampo superior, tampo intermediario e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e

cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.
COMPONENTES METALICOS: todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura eletrostatica a po, tinta hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, com

acabamento texturizado.
15. ITEM - ARMARIO ALTO FECHADO COM 4 SUPORTES PARA PASTA SUSPENSA (800X480X1600)mm

Obs.: Obrigatério para este item o Certificado de Marca de Conformidade ABNT NBR13961/2010.

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 800x480x1600 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)
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TAMPO: Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais

com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt.

ESTRUTURA: Fundo e base inferior em madeira MDP de 18 mm de espessura (minimo) revestida em

laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais, 01 prateleira em madeira
MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com
regulagens para prateleiras a cada 32 mm através de 04 pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face
inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o
acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente
pelo sistema tipo holt-melt. Rodapé em aco, com sapatas reguladoras de nivel, fixadas através de rebite repuxo ou sapatas
reguladoras de nivel, encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como

externa do armario.

PORTAS: 02 portas de abrir com giro minimo de 270° (03 dobradigas em cada porta). Em madeira MDP de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 2
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt. Fechadura com travamento simultineo superior e inferior tipo

cremona. Puxadores em Zamak niquelado redondo tipo arco com aproximadamente 130 mm de comprimento.

MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a

montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

COMPONENTES METALICOS: todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagéo,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura eletrostatica a p9, tinta hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, com

acabamento texturizado com espessura média acima de 75 micras.
SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA (04 UNIDADES)

ESTRUTURA: Suporte em ago, com corredigas telescopicas de duplo estagio de abertura com deslizamento sobre esferas de ago

cromo polido e expulsdo total da gaveta, removivel do corpo por sistema de encaixe.

16. ITEM - ARMARIO MEDIO FECHADO FIXO 800x480x1100 mm
Obs.:Obrigatdrio para este item o Certificado de Marca de Conformidade ABNT NBR 13961/2010.
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MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 800x480x1100 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)

TAMPO: em madeira mdp de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressido
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de pvc de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.

Bordas transversais com acabamento em fita de pve de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo

holt-melt em todo seu perimetro.

ESTRUTURA: fundo em madeira mdp de 18 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 02 prateleiras regulaveis em madeira mdp de 25 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras através de 04
pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento.
Acabamento das bordas em fita de pvc de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de pvc
de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt. Rodapé em ago com sapatas
reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso

permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.

PORTAS: 02 portas de abrir com giro de 270° (02 dobradigas em cada porta) em madeira mdp de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces bordas com acabamento em fita de pvc de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com travamento
simultaneo superior e inferior tipo cremona puxadores do tipo zamak niquelado redondo com forma de arco com aproximadamente

130 mm de comprimento.

MONTAGEM: as laterais, fundo, tampo e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix ¢ cavilhas, possibilitando a

montagem ¢ desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.
COMPONENTES METALICOS: todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura eletrostatica a p9, tinta hibrida Epo6xi/Poliéster, polimerizada em estufa, com

acabamento texturizado.

17. ITEM - ARMARIO MEDIO FECHADO FIXO COM 02 PORTAS E 04 GAVETOES 800x480x1100 mm
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MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 800x480x1100 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)

TAMPO SUPERIOR: em madeira mdp de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa

pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de pvc de 3 mm de : =
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. = ’\‘
Bordas transversais com acabamento em fita de pvc de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo & i
holt-melt em todo seu perimetro. ~

TAMPO INTERMEDIARIO: em madeira mdp de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces. Borda frontal com acabamento em fita de pvc de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. bordas transversais e posterior com acabamento em fita de pvc de 1 mm de espessura,

colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

ESTRUTURA: fundo em madeira mdp de 18 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Laterais e base inferior em madeira mdp de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de pvc de 1 mm de espessura, coladas a quente
pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro. Rodapé em ago com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo
ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte

interna como externa do armario.

PORTAS: 02 portas de abrir com giro de 270° (02 dobradicas em cada porta), localizadas na parte superior do armario em madeira
mdp de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de pvc de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro. fechadura com travamento simultaneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo zamak niquelado redondo

com forma de arco com aproximadamente 130 mm de comprimento.

GAVETOES: 04 gavetdes localizadas na parte inferior do armario, sendo 02 gavetdes do lado direito e 02 gavetdes do lado
esquerdo. Gavetdes confeccionados em chapa de aco #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de eletro-
fusdo ou em madeira mdp de 15 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, com deslizamento suave sobre corredi¢as em aco, roldanas em nylon e eixos em aco. Frente dos gavetdes em
madeira mdp de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de pvc de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm

em todo seu perimetro. Puxadores do tipo zamak niquelado redondo com forma de arco com aproximadamente 130 mm de
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comprimento. Fechaduras localizadas na frente dos 02 gavetdes superiores, com fechamento simultineo dos 02 gavetdes de cada

lado, com 02 chaves dobraveis para cada fechadura.

MONTAGEM: as laterais, fundo, tampo superior, tampo intermediario e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e

cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

COMPONENTES METALICOS: todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura eletrostatica a pd, tinta hibrida Epo6xi/Poliéster, polimerizada em estufa, com

acabamento texturizado.

18. ITEM - ARMARIO BAIXO FECHADO FIXO 800x480x740 mm
Obs.: Obrigatério para este item o Certificado de Marca de Conformidade ABNT NBR 13961/2010.

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 800x480x740 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

TAMPO: em madeira mdp de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de pve de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.

Bordas transversais com acabamento em fita de pvc de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo

holt-melt em todo seu perimetro.

ESTRUTURA: fundo em madeira mdp de 18 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 01 prateleira regulavel em madeira mdp de 25 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleira através de 04
pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento.
Acabamento das bordas em fita de pve de 1 mm de espessura, sendo o acabamento da borda frontal da prateleira em fita de pve de 3
mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt. Rodapé em ago com sapatas
reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso

permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario.
PORTAS: 02 portas de abrir com giro de 270° (02 dobradicas em cada porta) em madeira mdp de 18 mm de espessura, revestida em

laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de pvc de 3 mm de

espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
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travamento simultdneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo zamak niquelado redondo com forma de arco com

aproximadamente 130 mm de comprimento.

MONTAGEM: as laterais, fundo, tampo superior e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando

a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

COMPONENTES METALICOS: todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura eletrostatica a pd, tinta hibrida Epo6xi/Poliéster, polimerizada em estufa, com

acabamento texturizado.

19. ITEM - ARMARIO CREDENZA — MEDINDO 1800X480X740MM

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 1800x480x740 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)

COMPOSTOS POR laterais, parte inferior ¢ fundo em mdp de 15 mm, revestido em laminado melaminico
baixa pressdo texturizado na cor argila, estando todas as partes ligadas entre si pelo sistema minifix 24 mm e
cavilhas, propiciando ajuste e firmeza. Tampo em mdp de 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces

com laminado melaminico baixa pressdo texturizado, na cor a ser definida, bordas em poliestireno de 2 mm.

Portas: 04 (quatro), de abrir, com dobradigas tipo copo a 1050, em madeira mdp com 15 mm de espessura revestida em ambas as
faces com laminado melaminico baixa pressdo texturizado na cor a ser definida, bordas em poliestireno de 1 mm, com puxadores

metalicos tipo al¢a, com fechadura.

Prateleiras: 01 (uma em cada vdo), em madeira mdp com 15 mm de espessura revestidas em ambas as faces em laminado
melaminico baixa pressdo texturizado na cor a ser definida, com bordas longitudinais e transversais revestidas em poliestireno de 1

mm de espessura, regulaveis internamente em varias posigoes.

Base: fabricada com tubo de ago industrial de se¢do retangular 20 x 50 de 1,5 mm de espessura, montada por meio de solda mig,
desengraxado e fosfatizado, pintado na mesma cor da melamina pelo sistema eletrostatico com tinta epoxi po texturizado, com
espessura média acima de 75 micras polimerizado em estufa a 1800 c, dotada de sapatas reguladoras de nivel, fixacdo através de

parafusos dimensdes: 180 x 48 x 74 cm.

20. ITEM - ARMARIO CREDENZA COM VIDRO — MEDINDO 1803x510x740 mm
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MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 1803 x 510 x 740 mm

(Varia¢do maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

COMPOSTO DE: tampo malaminico e sobre tampo em vidro de 10 mm, uma porta cada lado em

melamina e duas portas no centro em vidro transparente.

Tampo — em aglomerado de 25 mm de espessura revestido em melaminico, com borda longitudinal
frontal, com raio de 13560 mm. Acabamento em fita de poliestireno com 2 mm de espessura na mesma cor do tampo. Sobre tampo
em vidro transparente liso com 10 mm de espessura, bordas polidas, fixado no tampo através de 05 distanciadores cromados de 70
mm de altura.

Portas (uma em cada lado) — de abrir, com dobradigas tipo copo a 105*, em madeira aglomerada com 15 mm de espessura
revestidas em ambas as partes com laminado melaminico na cor wengue, bordas longitudinais e transversais revestidas em
poliestireno de 1 mm de espessura, com puxadores em metal cromado, furacdo 128 mm, c/fechadura e chave escamoteavel. Porta de
vidro (duas no centro), confeccionado em vidro 5 mm transparente liso, bordas polidas, com dobradi¢a apropriada e puxador igual
as demais portas.

Prateleiras internas— 01 em cada vdo, em madeira aglomerada com 15 mm de espessura revestidas em ambas as faces em
melaminico na cor wengue, com bordas longitudinais e transversais revestidas em poliestireno de 1 mm de espessura, regulavel
internamente em varias posigdes. estrutura/corpo — laterais, base e fundo, confeccionadoem madeira aglomerada com 15 mm de
espessura revestidas em ambas as faces em melaminico na cor wengue, com bordas longitudinais e transversais revestidas em
poliestireno de 1 mm de espessura. Montagem através de dispositivo minifix.

Base — fabricada com tubo de ago industrial de se¢do retangular 20x50 de 1.5mm de espessura, montada por meio de solda mig,

desengraxado e fosfatizado, cromado, sapatas com regulagem de nivel, fixagdo através de parafusos.

21. ITEM - GAVETEIRO BAIXO FIXO COM 04 GAVETOES 800x480x740 mm

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 800x480x740 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

TAMPO: em madeira mdp de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de pvc de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.

Bordas transversais com acabamento em fita de pvc de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo

holt-melt em todo seu perimetro.
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ESTRUTURA: fundo em madeira mdp de 18 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Laterais e base inferior em madeira mdp de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de pve de 1 mm de espessura, coladas a quente
pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro. Rodapé em ago com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo
ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte

interna como externa do armario.

GAVETOES: 04 gavetdes, sendo 02 gavetdes do lado direito e 02 gavetdes do lado esquerdo. Gavetdes confeccionados em chapa de
aco #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusdo ou em madeira mdp de 15 mm de espessura
(minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com deslizamento suave sobre
corredigas em ago, roldanas em nylon e eixos em aco. Frente dos gavetdes em madeira mdp de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de pvc de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Puxadores do tipo zamak
niquelado redondo com forma de arco com aproximadamente 130 mm de comprimento. Fechaduras localizadas na frente dos 02

gavetdes superiores, com fechamento simultaneo dos 02 gavetdes de cada lado, com 02 chaves dobraveis para cada fechadura.

MONTAGEM: as laterais, fundo, tampo superior ¢ base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando

a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

COMPONENTES METALICOS: todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura eletrostatica a pd, tinta hibrida Epo6xi/Poliéster, polimerizada em estufa, com

acabamento texturizado.

22. ITEM - ARMARIO SUSPENSO FIXO COM 01 PORTA 800x350x400 mm
MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 800x350x400 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

TAMPO: em madeira mdp de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressido
texturizado em ambas as faces. Borda frontal com acabamento em fita de pvc de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais e posterior

com acabamento em fita de pvc de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em

todo seu perimetro.
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ESTRUTURA: fundo em madeira mdp de 18 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Laterais e base inferior em madeira mdp de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de pvc de 1 mm de espessura, coladas a quente

pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

PORTA: armario suspenso com 01 porta basculante de abrir com giro de 270° (02 dobradigas) e pistdo a gaz, em madeira mdp de 18
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. bordas com acabamento em
fita de pve de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Fechadura simples. Puxadores do tipo zamak niquelado redondo com forma de arco com aproximadamente 130 mm de

comprimento.

MONTAGEM: as laterais, fundo, tampo superior e base inferior sao ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando

a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

23. ITEM - ARMARIO SUSPENSO FIXO COM 01 PORTA 1200x350x400 mm

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 1200x350x400 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)

TAMPO: em madeira mdp de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Borda frontal com acabamento em fita de pvc de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais e posterior
com acabamento em fita de pvc de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em

todo seu perimetro.

ESTRUTURA: fundo em madeira mdp de 18 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Laterais e base inferior em madeira mdp de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de pvc de 1 mm de espessura, coladas a quente

pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.
PORTA: armario suspenso com 01 porta basculante de abrir com giro de 270° (02 dobradicas) e pistdo a gaz em madeira mdp de 18

mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em

fita de pve de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
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Fechadura simples. Puxadores do tipo zamak niquelado redondo com forma de arco com aproximadamente 130 mm de

comprimento.

MONTAGEM: as laterais, fundo, tampo superior e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando

a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

24. ITEM - ARMARIO SUSPENSO FIXO COM 02 PORTAS 800x400x500 mm
MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 800x400x500 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

TAMPO: em madeira mdp de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Borda frontal com acabamento em fita de pvc de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas
transversais ¢ posterior com acabamento em fita de pvc de 1 mm de espessura, colada a quente pelo

sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

ESTRUTURA: fundo em madeira mdp de 18 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 01 prateleira regulavel em madeira mdp de 25 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleira através de 04
pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento.
Acabamento das bordas em fita de pvc de 1 mm de espessura, sendo o acabamento da borda frontal da prateleira em fita de pvc de 3

mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

PORTAS: 02 portas de abrir com giro de 270° (02 dobradigas em cada porta) em madeira mdp de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de pvc de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
travamento simultaneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo zamak niquelado redondo com forma de arco com

aproximadamente 130 mm de comprimento.

MONTAGEM: as laterais, fundo, tampo superior e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando

a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.
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25. ITEM - ESTANTE PARA TIPO CASTELO 1000x400x700 mm

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 1000x400x700 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)

TAMPO: Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema

tipo holt-melt em todo seu perimetro.

ESTRUTURA: Laterais, base inferior e 01 prateleira regulavel em madeira MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleira através de 04 pinos metalicos
nas laterais da estante e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento das bordas
em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento da borda frontal da prateleira em fita de PVC de 3 mm de espessura com

raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

26. ITEM - GAVETEIRO VOLANTE COM 3 GAVETAS
Obs.: Obrigatorio para este item o Certificado de Marca de Conformidade ABNT NBR 13961/2010.

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura) 400x500x590 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

TAMPO: Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente, pelo sistema

tipo holt-melt, em todo seu perimetro.

ESTRUTURA: Fundo, laterais e base inferior em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestidos em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo

sistema holt-melt, em todo seu perimetro. 04 rodizios sendo 02 com travas.

GAVETAS: confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura, dobrada e soldada através de eletro-fusdo ou em madeira

MDP de 15mm de espessura (minimo) revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com
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deslizamento suave sobre corredicas em aco, roldanas em nylon e eixos em ago. Frente das gavetas em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado
redondo com forma de ARCO com aproximadamente 130 mm de comprimento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura localizada na

frente da gaveta superior com fechamento simultdneo das 03 gavetas, com 02 chaves dobraveis.

MONTAGEM: as laterais, fundo, tampo superior e base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando

a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

COMPONENTES METALICOS: todas as pegas metélicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagéo,

preparando a superficie para receber a pintura.

27. ITEM— BANCADA PARA LABORATORIO TIPO PLATAFORMA DE TRABALHO PARA 04 PESSOAS
MEDIDAS: 2400x1400x740 mm (Variagao maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

SUPERFICIES: Duas superficies sobrepostas a estrutura, no mesmo plano e uma superficie
sobreposta aos tampos com largura de 300mm ¢ comprimento das demais .

Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Bordas longitudinais com acabamento em fita de PVC de 3 mm de

espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu

perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em
todo seu perimetro. Fixadas a estrutura da estagdo através de parafusos de ago e buchas metalicas. 02 caixas para tomadas injetadas

em PP(espago no minimo de tres elétricas e quatro RJ45 em cada caixa) em cada superficie.

ESTRUTURA: Sustentagdo das superficies através de 4 colunas verticais em tubo de aco com se¢do quadrada 60x60 mm em chapa
#18 (1,20 mm) de espessura e travessas em tubo 30x70 em chapa #18. Calhas para passagem de fiagdo sob as superficies permitindo

0 acesso a todo cabeamento de energia, 16gico e telefonico.

COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com

polimerizacdo em estufa com espessura média acima de 75 micras.

Pintura eletrostatica a pd, tinta hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, com acabamento texturizado.
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28. ITEM- BANCADA TIPO PLATAFORMA DE TRABALHO PARA 05 PESSOAS
MEDIDAS: 3100x1400x740 mm (Variagao maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

SUPERFICIES: 02 superficies no mesmo plano sobrepostas a estrutura e uma superficie
sobreposta aos tampos com largura de 300 mm e comprimento das demais. Em madeira MDP de
25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas
as faces. Bordas longitudinais com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a

quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Bordas

transversais com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema

holt-melt em todo seu perimetro. Fixadas a estrutura da estagdo através de parafusos de aco e buchas metalicas. 02 caixas para
tomadas injetadas em PP(espago no minimo de tres elétricas e quatro RJ45 em cada caixa) em cada superficie.

CONEXAO: 01 conexiio sobreposta a estrutura. Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Borda posterior com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Fixada a estrutura da estagdo através de
parafusos de ago e buchas metalicas. 01 caixa para tomadas.

ESTRUTURA: Sustentagdo das superficies e conexdo através de colunas verticais em tubo de aco com se¢do quadrada 60x60 mm
em chapa #18 (1,20 mm) de espessura. Calhas para passagem de fiagdo sob as superficies e conexao permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, logico e telefonico.

COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposigdo eletrostitica com

polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

29. ITEM- BANCADA TIPO PLATAFORMA DE TRABALHO PARA 06 PESSOAS

MEDIDAS: 3600x1400x740 mm (Variagao maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

SUPERFICIES: 03 superficies no mesmo plano sobrepostas a estrutura e uma superficie sobreposta
aos tampos com largura de 300mm e comprimento das demais. Em madeira MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas longitudinais com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo

sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Bordas transversais com
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acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Fixadas a
estrutura da estagdo através de parafusos de ago e buchas metalicas.02 caixas para tomadas injetadas em PP(espago no minimo de

tres elétricas e quatro RJ45 em cada caixa) em cada superficie.

ESTRUTURA Sustentacao das superficies através de colunas verticais em tubo de aco com se¢do quadrada 60x60 mm em chapa
#18 (1,20 mm) de espessura. Calhas para passagem de fiagdo sob as superficies permitindo o acesso a todo cabeamento de energia,

logico e telefonico.

COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com

polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

30. ITEM - MESA DE CENTRO MEDINDO

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura): 600 x 600 x 350 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)

TAMPO: Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente

pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.

PES: 04 estruturas verticais. Em tubo de aco industrial redondo de 50,8 mm de didmetro em chapa #16 (1,5mm) de espessura, com

acabamento cromado ou em inox e com deslizador em material pléstico.

31. ITEM - MESA RETANGULAR MEDINDO, (800X600X740)MM

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura): 800x600x740 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)

SUPERFICIE: Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura,

colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em
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PVC. Fixada as estruturas laterais da mesa através de parafusos de ago e buchas metalicas.

PAINEL FRONTAL: Em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. 01 calha estrutural horizontal para passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia,
logico e telefonico, em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), fixada as estruturas laterais da mesa através de rebites
de repuxo e parafusos de aco, medindo 120 mm de altura aproximadamente, com suportes para tomadas em chapa de aco fixadas
nas calhas através de encaixe. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de aco e parafusos de

ago e buchas metalicas.

ESTRUTURAS LATERAIS: 02 estruturas laterais em ago em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20
mm) de espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizagdo de perfil de ago fechado, 02 colunas paralelas em forma de portico
distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem de fiagdo em chapa dobrada
de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento superior do portico em tubo de ago com se¢do retangular 20x40 mm em
chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do portico em chapa de ago estampada no formato de arco, em
chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No travamento inferior

colocag@o de rebites de repuxo de ago m8 para adaptacdo de reguladores de nivel.

Componentes metalicos Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com

polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

Obs.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer variagdes de até 5% para mais ou para menos.

32. ITEM - MESA RETANGULAR MEDINDO, (1000X600X740)MM

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura): 1000x600x740mm: (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)

SUPERFICIE: Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em
todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-

melt, em todo seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. Fixada as estruturas laterais da mesa através de
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parafusos de aco ¢ buchas metalicas. Painel frontal Em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, em todo seu perimetro. 01 calha estrutural horizontal para passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a
todo cabeamento de energia, logico e telefonico, em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), fixada as estruturas laterais
da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo 120 mm de altura aproximadamente, com suportes para tomadas
em chapa de aco fixadas nas calhas através de encaixe. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de

repuxo de aco e parafusos de ago e buchas metalicas.

ESTRUTURAS LATERAIS: 02 estruturas laterais em ago em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20
mm) de espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizagdo de perfil de aco fechado, 02 colunas paralelas em forma de podrtico
distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem de fiagdo em chapa dobrada
de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento superior do pdrtico em tubo de ago com secdo retangular 20x40 mm em
chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do portico em chapa de ago estampada no formato de arco, em
chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No travamento inferior

colocacgao de rebites de repuxo de aco m8 para adaptacdo de reguladores de nivel.

COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com

polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

Obs.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer variagdes de até 5% para mais ou para menos.

33. ITEM - MESA RETANGULAR MEDINDO, (1200X600X740)MM

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura): 1200x600x740mm: (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)

SUPERFICIE: Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em
todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. Fixada as estruturas laterais da
mesa através de parafusos de aco e buchas metalicas. Painel frontal Em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em

laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
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espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. 01 calha estrutural horizontal para passagem de fiagdo sob
o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e telefénico, em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo), fixada as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de aco, medindo 120 mm de altura
aproximadamente, com suportes para tomadas em chapa de aco fixadas nas calhas através de encaixe. Painel frontal fixado as

estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de aco e buchas metalicas.

ESTRUTURAS LATERAIS: 02 estruturas laterais em ago em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de aco #18 (1,20
mm) de espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizacdo de perfil de ago fechado, 02 colunas paralelas em forma de portico
distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem de fiagdo em chapa dobrada
de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento superior do portico em tubo de ago com secdo retangular 20x40 mm em
chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do poértico em chapa de ago estampada no formato de arco,
em chapa de aco #14 (1,90 mm) de espessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No travamento inferior

colocacgao de rebites de repuxo de aco m8 para adaptacdo de reguladores de nivel.

COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizacio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com

polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

Obs.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer variagdes de até 5% para mais ou para menos.

34. ITEM - MESA RETANGULAR MEDINDO, (1200X600X740)MM COM 2 GAVETAS
Obs.: Obrigatério para este item o Certificado de Marca de Conformidade ABNT NBR 13966/2008.

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura): 1200x600x740mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)

SUPERFICIE: sobreposta & estrutura. em madeira mdp de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. borda frontal e posterior

com acabamento em fita de pvc de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,

com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. bordas transversais com acabamento em fita

de pve de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. passagem de fiagdo com acabamento
em pvc. fixada as estruturas laterais da mesa através de parafusos de ago e buchas metalicas. painel frontal em madeira mdp de 18
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. bordas com acabamento em

fita de pvc de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. 01 calha estrutural horizontal
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para passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e telefonico, em chapa de ago #16
(1,50 mm) de espessura, dobrada, fixadas as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo
120 mm de altura aproximadamente, com suportes para tomadas em chapa de ago fixada na calha através de encaixe. painel frontal

fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de aco e parafusos de ago e buchas metalicas.

ESTRUTURAS LATERAIS: 02 estruturas laterais em aco em forma de “i”. estrutura vertical em chapa dobrada de aco #16 (1,50
mm) de espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizagdo de perfil de ago fechado, formando 02 colunas paralelas em forma de
portico distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem de fiacdo em chapa
dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). travamento superior do portico em tubo de aco com segdo retangular 20x40
mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). travamento inferior do portico em chapa de ago estampada no formato de
arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura, com extremidades arredondadas na mesma chapa. no travamento inferior

colocacgao de rebites de repuxo de aco para adaptagdo de reguladores de nivel.

COMPONENTES METALICOS: todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,
preparando a superficie para receber a pintura. pintura ep6xi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com

polimerizag@o em estufa.

GAVETEIRO FIXO: com 02 gavetas dimensdes largura: 400 mm profundidade 460 mm altura: 265 mm estrutura fundo, laterais,
base superior e base inferior em madeira mdp de 18 mm de espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. acabamento das bordas em fita de pvc de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema holt-
melt, em todo seu perimetro. gavetas gaveteiro fixo com 02 gavetas. gavetas confeccionadas em chapa de aco #24 (0,60 mm) de
espessura, dobrada e soldada através de eletro-fusdo ou em madeira mdp de 15mm de espessura (minimo) revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, com deslizamento suave sobre corredigas em aco, roldanas em nylon e
eixos em aco. frente das gavetas em madeira mdp de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. puxadores do tipo zamak niquelado redondo com forma de arco com aproximadamente 130 mm de
comprimento. acabamento das bordas em fita de pvc de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. fechadura

localizada na frente da gaveta superior com fechamento simultaneo das 02 gavetas, com 02 chaves dobraveis.
COMPONENTES METALICOS: todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizago,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-po aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com

polimerizacdo em estufa, com acabamento preto liso com espessura média acima de 75 micras.

35. ITEM - MESA RETANGULAR MEDINDO, (1600X600X740)MM
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MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura): 1600x600x740mm (Variagdo maxima de 5% nas

medidas para Mais ou para Menos)

SUPERFICIE: Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em

laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com

acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio

minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. Fixada as estruturas laterais da
mesa através de parafusos de aco e buchas metalicas. Painel frontal Em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. 01 calha estrutural horizontal para passagem de fiagdo sob
o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e telefénico, em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo), fixada as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo 120 mm de altura
aproximadamente, com suportes para tomadas em chapa de aco fixadas nas calhas através de encaixe. Painel frontal fixado as

estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de aco e parafusos de ago e buchas metélicas.

ESTRUTURAS LATERAIS: 02 estruturas laterais em ago em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20
mm) de espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizagdo de perfil de aco fechado, 02 colunas paralelas em forma de portico
distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem de fiagdo em chapa dobrada
de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento superior do portico em tubo de ago com secdo retangular 20x40 mm em
chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do pdrtico em chapa de ago estampada no formato de arco,
em chapa de aco #14 (1,90 mm) de espessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No travamento inferior

colocacgao de rebites de repuxo de aco m8 para adaptagao de reguladores de nivel.

COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com
polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras. Obs.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer

variagdes de até 5% para mais ou para menos.

36. - MESA DE REUNIAO SEMI-ELIPTICA MEDINDO, (2000X1000/850X740)MM

MEDIDAS (Largura X Profundidade X Altura): 2000x1000/850x740mm. (Variacdo maxima de 5%

nas medidas para Mais ou para Menos) ,

SUPERFICIE: Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em
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laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura colada a quente pelo sistema holt-melt com raio minimo de 2,5mm em todo o seu perimetro. Fixada as estruturas

laterais tubulares da mesa através de parafusos de ago e buchas metalicas.

ESTRUTURAS LATERAIS: tubulares 04 estruturas laterais verticais tubulares de 04” (101,6 mm) de diametro, em chapa de ago
#16 (1,50 mm) de espessura. As estruturas se interligam por meio de travessa em tubo retangular 60x40 em chapa de ago #18 (1,20

mm) de espessura (minimo). Colocacdo de rebites de repuxo de aco para adaptagdo de reguladores de nivel.

COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com

polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

37. ITEM - MESA DE REUNIAO SEMI-ELIPTICA MEDINDO, (2400X1000/1200X740)MM

MEDIDAS (Largura X Profundidade X Altura): 2400x1000/1200x740mm. (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)

SUPERFICIE: Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em

laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com ,
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura colada a quente pelo sistema holt-melt com raio ‘ I

minimo de 2,5mm em todo o seu perimetro. Fixada as estruturas laterais tubulares da mesa através

de parafusos de ago e buchas metalicas.

ESTRUTURAS LATERAIS: tubulares 04 estruturas laterais verticais tubulares de 04” (101,6 mm) de didmetro, em chapa de ago
#16 (1,50 mm) de espessura. As estruturas se interligam por meio de travessa em tubo retangular 60x40 em chapa de ago #18 (1,20
mm) de espessura (minimo). Colocacdo de rebites de repuxo de aco para adaptagdo de reguladores de nivel.

COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-po aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com

polimerizagdo em estufa com espessura média acima de 75 micras.

38. ITEM - MESA DE REUNIAO SEMI-ELIPTICA MEDINDO, (3600X1000/1200X740)MM
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MEDIDAS (Largura X Profundidade X Altura): 3600X1000/1200X740MM (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou

para Menos)

SUPERFICIE: (2 mddulos) sobreposta & estrutura. Em madeira mdp de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. borda ,
longitudinal com acabamento em fita de pvc de 3 mm de espessura colada a quente pelo sistema . l . ’
holt-melt com raio minimo de 2,5mm em todo o seu perimetro fixada as estruturas laterais “

tubulares da mesa através de parafusos de ago e buchas metalicas.

ESTRUTURAS LATERALIS: tubulares 06 estruturas laterais verticais tubulares de 04” (101,60 mm) de didmetro, em chapa de ago
#16 (1,50 mm) de espessura (minimo). as estruturas se interligam por meio de travessa em tubo retangular 60x40 em chapa de ago

#18 (1,20 mm) de espessura (minimo). colocacao de rebites de repuxo de aco m8 para adaptacio de reguladores de nivel.
componentes metalicos todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com

polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

39. ITEM - MESA REUNIAO RETANGULAR - MEDINDO 2700X1200X740

MEDIDAS (Largura X Profundidade X Altura): 2700X1200X740MM

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

Tampo sobreposto a estrutura em madeira aglomerada (mdp) de 25 mm de espessura, revestida nas

duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado, na cor carvalho prata. Bordas, em

todo perimetro em fita de pvc, coladas pelo processo de cola a quente (hotmelt). na borda em contato

com o usuario, o raio que define a concordancia entre as superficies superior e inferior ndo podera ser menor que 2,5 mm. Bordas
laterais fita devera ser de 2 mm de espessura. painel frontal em madeira aglomerada (mdp) com 15 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico texturizado com 0,2 mm de espessura em ambas as faces na mesma cor do tampo, bordas com acabamento de
poliestireno de 1 mm de espessura em toda a volta, fixado a estrutura por dispositivos nas extremidades com parafusos tipo minifix.
estruturas laterais constituem-se por dois perfis de aco oblongo com 29 x 58 # 1,2 mm espessura, vertical, formando um leito para
passagem de cabos, com tampa externa removivel e interna fixa, em chapa de ago com 628 x 120 mm # 0,75 de espessura, travessa
superior em tubo de aco retangular 20 x 40 mm, com espessura de 1,2 mm e travessa inferior em tubo oblongo 29 x 58 mm, com
espessura de 1,2 mm, com ponteiras envolventes em polipropileno e sapatas reguladoras de nivel com rosca '4”, soldadas por meio

de solda mig. as pecas em aco deverdo receber tratamento desengraxante, recebendo em seguida banho de fosfato preparando a
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superficie para receber pintura com tinta epoxi-pd polimerizada em estufa na temperatura de 2000 ¢, na mesma cor do tampo. passa-
cabo produzido em polipropileno rigido, com tampa em formato eliptico, com 75 mm de diametro, tendo duas passagens para
cabeamento, colocado sobre o tampo. eletrocalhas em chapa de ago com 2 furos (padréo brasileiro) para instalagdo de tomadas e 2
furos para rj45, no sentido horizontal com passagem para cabos, fixadas entre o painel frontal e o tampo por parafusos philips,
medindo 70 mm de altura e largura no sentido longitudinal em conformidade com o tamanho da mesa com tratamento
desengraxante, recebendo em seguida banho de fosfato preparando a superficie para receber pintura com tinta epoxi-pd
polimerizada em estufa na temperatura de 1800 c, na cor argila com espessura média acima de 75 micras. dimensdes: 2700 x 1200 x

740 mm.

40. ITEM - MESA DE REUNIAO CIRCULAR MEDINDO, (1200X740)MM

MEDIDAS (Didmetro X Altura): 1200x740mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)

SUPERFICIE: Sobreposta & estrutura. Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em

todo seu perimetro. Fixada a estrutura da mesa através de parafusos de ago e buchas metalicas.

ESTRUTURA SUSTENTACAO: da superficie através de estrutura de aco em forma de “X”. Coluna vertical em tubo de aco
redondo de 05”°(127 mm) de didmetro em chapa #14 (1,90 mm) de espessura (minimo). 04 travamentos superiores em tubo de aco
com secao retangular 20x50 mm em chapa #16 (1,50 mm) de espessura (minimo). 05 travamentos inferiores em chapa de aco
estampada no formato de arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma

chapa. Nos travamentos inferiores colocac¢des de rebites de repuxo de ago para adaptacdo de reguladores de nivel.
Componentes metalicos Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,

preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com

polimerizacdo em estufa com espessura média acima de 75 micras.

41. ITEM - MESA ORGANICA 1400X1400X600X600X740 MM COM 03 GAVETAS E SUPORTE PARA CPU
Obs.: Obrigatorio para este item o Certificado de Marca de Conformidade ABNT NBR 13966/2008.

MEDIDAS APROXIMADAS: 1400x1400x600x740mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)
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SUPERFICIE: sobreposta a estrutura em madeira mdp de 25 mm de espessura, revestida em laminado =
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. borda frontal e posterior com acabamento :
em fita de pve de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5

mm em todo seu perimetro. bordas transversais com acabamento em fita de pve de 2 mm de espessura,

colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. passagem de fiacdo com acabamento

em pvc. fixada as estruturas laterais e central da mesa através de parafusos de ago e buchas metalicas.

PAINEIS FRONTAIS: 02 painéis frontais, em madeira mdp de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. bordas com acabamento em fita de pve de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, em todo seu perimetro. 02 calhas estruturais horizontais para passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o
acesso a todo cabeamento de energia, 16gico e telefonico, em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), fixadas as
estruturas laterais e central da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de aco, medindo 120 mm de altura aproximadamente,
com suportes para tomadas em chapa de ago fixados nas calhas através de encaixe. Painéis frontais fixados as estruturas laterais e

central da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de aco e buchas metalicas.

ESTRUTURAS LATERAIS: 02 estruturas laterais em aco em forma de “i”. Estrutura vertical em chapa dobrada de ago #18 (1,20
mm) de espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizagdo de perfil de ago fechado, formando 02 colunas paralelas em forma de
portico distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem de fiagdo em chapa
dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). travamento superior do pértico em tubo de ago com secdo retangular 20x40
mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). travamento inferior do portico em chapa de ago estampada no formato de
arco, em chapa de aco #14 (1,90 mm) de espessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. no travamento

inferior colocacao de rebites de repuxo de aco para adaptacdo de reguladores de nivel.

ESTRUTURA CENTRAL: em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada, ndo sendo permitido utiliza¢do de
perfil de aco fechado, formando 01 canal para passagem de fiagdo, com fechamento frontal removivel em chapa dobrada de ago #22
(0,75 mm) de espessura (minimo). estruturada por dois tubos ovais de ago com se¢@o oblonga 29x58 mm em chapa #18 (1,20 mm)

de espessura (minimo). Colocagdo de rebite de repuxo de ago para adaptagdo de regulador de nivel.

GAVETEIRO FIXO: com 03 gavetas dimensdes largura: 400 mm profundidade 460 mm altura: 360 mm estrutura fundo, laterais,
base superior e base inferior em madeira mdp de 18 mm de espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. acabamento das bordas em fita de pvc de | mm de espessura, coladas a quente pelo sistema holt-
melt, em todo seu perimetro. gavetas confeccionadas em chapa de aco #24 (0,60 mm) de espessura, dobrada e soldada através de
eletro-fusdo ou em madeira mdp de 15mm de espessura (minimo) revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado

em ambas as faces, com deslizamento suave sobre corredicas em ago, roldanas em nylon e eixos em ago. frente das gavetas em
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madeira mdp de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
puxadores do tipo zamak niquelado redondo com forma de arco com aproximadamente 130 mm de comprimento. Acabamento das
bordas em fita de pve de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. fechadura localizada na frente da gaveta
superior com fechamento simultaneo das 02 gavetas, com 02 chaves dobraveis. suporte para cpu suspenso: suporte em chapa

dobrada de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), fixado sob o tampo. possui brago com mola ajustavel a largura da cpu.
COMPONENTES METALICOS: todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagao,

preparando a superficie para receber a pintura. pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com

polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.
42. ITEM - MESA PENINSULA 1800X1600X800X600X740 MM COM 03 GAVETAS
MEDIDAS APROXIMADAS: 1800x1600x800x600x740 mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

SUPERFICIE Sobreposta a estrutura em formato peninsular. Em madeira MDP de 25 mm de

espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.

(AS

Borda longitudinal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Borda transversal
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Passagem

de fiagdo com acabamento em PVC. Fixada as estruturas laterais e central da mesa através de parafusos de ago e buchas metalicas.

PAINEIS FRONTAIS 02 painéis frontais, em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, em todo seu perimetro. 02 calhas estruturais horizontais para passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o
acesso a todo cabeamento de energia, 10gico e telefonico, em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), fixadas as
estruturas laterais e central da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo 120 mm de altura aproximadamente,
com suportes para tomadas em chapa de aco fixados nas calhas através de encaixe. Painéis frontais fixados as estruturas laterais e

central da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de aco e buchas metalicas.

ESTRUTURA LATERAL SAIDA DE 600 mm 01 estrutura lateral em ago em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de
aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizacdo de perfil de ago fechado, formando 02 colunas paralelas
em forma de portico distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem de fiagao
em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento superior do pértico em tubo de ago com secdo

retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do pdrtico em chapa de ago
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estampada no formato de arco, em chapa de aco #14 (1,90 mm) de espessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma

chapa. No travamento inferior colocagdo de rebites de repuxo de ago para adaptagdo de reguladores de nivel.

ESTRUTURA LATERAL PENINSULAR 01 estrutura lateral em ago em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de ago
#18 (1,20 mm) de espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizagdo de perfil de aco fechado, formando 02 colunas paralelas em
forma de portico distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem de fiacdo em
chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento superior e inferior do portico em tubo de aco com secdo
retangular 20x20 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). No travamento inferior colocac@o de rebites de repuxo de

aco para adaptacdo de reguladores de nivel.

ESTRUTURA CENTRAL Em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada, ndo sendo permitido utilizagdo de
perfil de aco fechado, formando 01 canal para passagem de fiagao, com fechamento frontal removivel em chapa dobrada de ago #22
(0,75 mm) de espessura (minimo). Estruturada por dois tubos ovais de ago com secdo oblonga 29x58 mm em chapa #18 (1,20 mm)

de espessura (minimo). Colocacdo de rebite de repuxo de ago para adaptagdo de regulador de nivel.

COMPONENTES METALICOS Todas as pegas metélicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com

polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

— GAVETEIRO FIXO COM 03 GAVETAS
MEDIDAS APROXIMADAS Largura: 400 mm; Profundidade: 460 mm; Altura: 360 mm

ESTRUTURA Fundo, laterais, base superior e base inferior em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas

a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.

GAVETAS Gaveteiro fixo com 03 gavetas. Gavetas confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo),
dobrada e soldada através de eletro-fusdo ou em madeira MDP de 15mm de espessura (minimo) revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com deslizamento suave sobre corredicas em ago, roldanas em nylon e eixos em
aco. Frente das gavetas em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma de ARCO com aproximadamente 130 mm de
comprimento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Fechadura

localizada na frente da gaveta superior com fechamento simultaneo das 03 gavetas, com 02 chaves dobraveis.
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COMPONENTES METALICOS Todas as pegas metélicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com
polimeriza¢do em estufa, com acabamento preto liso com espessura média acima de 75 micras.

OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer variagdes de até 5% para mais ou para menos.

43. ITEM - MESA PRESIDENCIAL

MEDIDAS APROXIMADAS: 2000 x 2054 x 740 — padrdo wengue. (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para
Menos)

COMPOSTA POR: mesa principal e mesa auxiliar mével.
Tampo principal — 2000 x 900 mm - confeccionado em aglomerado com revestimento melaminico L ~
de 25 mm de espessura, padrdo melaminico madeirado wengue. bordas em fita de 3 mm de
espessura, arestas com raio minimo de 2,5 mm, na mesma cor do tampo. Tampo de formato retangular, em trés lados, sendo o lado
do usuario com uma conformacao de raio 5050 mm.

Tampo mesa auxiliar — 1238 x 810 mm - confeccionado em aglomerado com revestimento melaminico de 25 mm de espessura.
Bordas em fita de poliestireno de 2 mm de espessura, na mesma cor do tampo. Tampo de conformagdo diversa: duas bordas menores
com raio de 5050 mm, borda externa reta ¢ borda do usuario com angulo de 19°, em relagdo a paralela da borda externa, para fora.
sobre tampo em vidro de 10 mm, bordas polidas, no mesmo formato do tampo, fixado no tampo através de 04 distanciadores
cromados de 70 mm de altura. Painel frontal — em aglomerado com 15mm de espessura, revestido em ambas as faces na mesma cor
do tampo, fixado a estrutura por dispositivos nas extremidades com parafusos tipo mini-fix.

ESTRUTURAS — mesa principal: pés laterais, totalmente desmontaveis, confeccionado em ago cromado, sendo duas colunas em
tubo 16 x 30 # 16 (1,5 mm), travessa inferior em tubo oblongo, 29 x 58, conformado em raio de 1840 mm, travessa superior em
chapa de aco % x 1 1/2”. entre as colunas devera ter um painel do mesmo material do tampo principal, com as dimensdes de 250 x
629 x 25 mm. mesa auxiliar — pés laterais confeccionado com o mesmo material do tampo principal, contendo na base, polainas

pretas com rodizios cromados.

44. ITEM- MESA EMPILHAVEL PES DOBRAVEIS

Mesa empilhavel pés dobraveis. Dimensdes da Mesa: 1600x680x750

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

Tampo confeccionado em madeira aglomerada com resina fendlica e particulas de granulometria fina,

com espessura de 25 mm, densidade média de 600 kg/m3, revestido com laminado melaminico de
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baixa pressdao (MDP) em ambas as faces, resistente a abrasdo. Bordas retas encabecadas com fita de poliestireno com superficie
texturizada com espessura de 3 mm, arestas com raio minimo de 2,5mm, conforme norma ABNT NBR 13966:2008, na mesma cor
do tampo. Para maior resisténcia a flexdo do tampo, sob o tampo devera conter um rodatampo em tubo de a¢o carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, retangular 20x50 com chapa de 1,2mm de espessura fixado ao tampo através de parafusos tipo
chipboard.

ESTRUTURA: devera ter sistema que permite que os pés sejam dobrados e recolhidos em baixo do préprio tampo, reduzindo
expressivamente 0 espago para armazenagem e permitindo que varias mesas possam ser sobrepostas uma em cima da outra sem se
prejudicar. O sistema é constituido por 02 pés em tubo de aco carbono sendo que cada pé é constituido por 02 tubos verticais em de
aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura (diam ext. 1” ¢ ¥ / espessura 1,50 mm); os tubos sdo paralelos entre cles e
possuem um furo na parte interna para possibilitar a fixagdo do sistema de movimentacdo;01 tubo eliptico arqueado em ago carbono
SAE 1008, laminado a frio, com costura, que forma a base de ap6io no chdo (20x45 mm, 1,50 mm de espessura). Nesse tubo séo
montadas 02 sapatas (ou pezinhos) com regulagem de altura (até 10 mm). A largura da base de apoio é de 600mm. 01 tubo reto de
aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, que constitui a base de apoio para o tampo da mesa (diam ext 17/ 1,50 mm de
espessura). Nesse tubo sdo montados dois suportes plasticos para apoio e fixa¢do do tampo. 02 sistemas (mecanismo tipo dobradica)
para movimentacdo do pé e seu recolhimento e fixacdo em baixo do tampo da mesa. Cada sistema é formado por: 01 braco em
“arame” macico de diam. 10mm curvo, que tém a fungdo de unir o pé com o mecanismo. Caixa do mecanismo, em plastico injetado
(nylon com carga em fibra de vidro) provida de mola espiral para pressdo do engate e desengate do braco, através de gatilho e de
uma chapa mola para fixagdo do pé quando esta dobrado . 02 suporte em material plastico (polipropileno) que sustentam o tampo da
mesa, fixados por meio de parafusos. Por meio desses suportes € possivel a sobreposicdo de uma mesa sobre outra. O sistema de
movimentacao devera ser fixado no tampo por meio de parafusos e conectado aos pés por meio do “arame” macigo.

COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com

polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

45. ITEM - MESA QUADRADA PARA BIBLIOTECA 02 LUGARES
DIMENSOES: 800x800x740

MESA QUADRADA PARA BIBLIOTECA 02 LUGARES: Descritivo: Mesa para biblioteca contendo: 01
tampo em mdp de 25 mm com revestimento melaminico na cor bege e acabamento com fita de borda de 3mm,
arestas com raio de 2,5 mm. 04 pés metalicos em formato redondo com diametro de 2” e com espessura de

chapa de 1,9mm. estruturada com 04 travessas metalicas confeccionadas em tubo 30x50mm e espessura de

chapa de 1,50mm. montagem através de parafusos.

97



SERVICO PUBLICO FEDERAL
MINISTERIO DA EDUCACAO
SECRETARIA DE EDUCACAO TECNICA E TECNOLOGICA
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE MATO GROSSO

acabamento da parte metalica com sistema de tratamento quimico (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema

eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 75 micras.
46. ITEM - MESA REDONDA PARA BIBLIOTECA 04 LUGARES
DIMENSOES: 1100x740

MESA REDONDA PARA BIBLIOTECA 04 LUGARES: Tampo em MDP de 25 mm com revestimento

melaminico na cor ovo ¢ acabamento com fita de borda de 3mm, arestas com raio de 2,5 mm. 04 pés

metalicos em formato redondo com diametro de 2” e com espessura de chapa de 1,9mm ; estruturada com 04
travessas metalicas confeccionadas em tubo 30x50mm e espessura de chapa de 1,50mm. montagem através de
parafusos. acabamento da parte metalica com sistema de tratamento quimico (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de

sistema eletrostatico a p6, com camada minima de tinta de 75 micras.

47. ITEM - BALCAO DE ATENDIMENTO 1800X1600X600X600X740 MM

MEDIDAS APROXIMADAS: 1800X1600X600X600X740MM,

(Variagdao maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

COMPOSTA POR: mesa organica (01 unidade), gaveteiro 03 gavetas (01 unidade), suporte para cpu (01

unidade), painel divisorio (02 unidades) e tampo para balcdo (01 unidade).

SUPERFICIE: Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de
PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em

PVC. Fixada as estruturas laterais e central da mesa através de parafusos de ago e buchas metalicas.

PAINEIS FRONTAIS: 02 painéis frontais, em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, em todo seu perimetro. 02 calhas estruturais horizontais para passagem de fiacdo sob o tampo, permitindo o
acesso a todo cabeamento de energia, 16gico e telefonico, em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), com furos para

instalacdo de tomadas (energia, l6gica e telefonica), fixadas as estruturas laterais e central da mesa através de rebites de repuxo e
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parafusos de aco, medindo 120 mm de altura aproximadamente, com suportes para tomadas em chapa de aco fixados nas calhas
através de encaixe. Painéis frontais fixados as estruturas laterais e central da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de

aco e buchas metalicas.

ESTRUTURAS LATERAIS: 02 estruturas laterais em ago em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de aco #18 (1,20
mm) de espessura (minimo), formando 02 colunas paralelas em forma de portico distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento
lateral externo e interno removiveis para passagem de fiacdo em chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de espessura (minimo).
Travamento superior do portico em tubo de aco com se¢do retangular 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo).
Travamento inferior do poértico em chapa de ago estampada no formato de arco, em chapa de aco #14 (1,90 mm) de espessura
(minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No travamento inferior colocag@o de rebites de repuxo de ago para

adaptacdo de reguladores de nivel.

ESTRUTURA CENTRAL: Em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada, formando 01 canal para passagem de
fiagdo, com fechamento frontal removivel em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Estruturada por dois
tubos ovais de ago com secdo oblonga 29x58 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Colocagdo de rebite de repuxo

de ago para adaptacdo de regulador de nivel.

GAVETEIRO FIXO COM 03 GAVETAS
MEDIDAS APROXIMADAS Largura: 400 mm
Profundidade: 460 mm

Altura: 360 mm

ESTRUTURA Fundo, laterais, base superior e base inferior em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas

a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.

GAVETAS Gaveteiro fixo com 03 gavetas. Gavetas confeccionadas em chapa de aco #24 (0,60 mm) de espessura (minimo),
dobrada e soldada através de eletro-fusdoou em madeira MDP de 15 mm de espessura (minimo), revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Frente das gavetas em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com deslizamento suave sobre corredicas em ago,
roldanas em nylon e eixos em aco. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com formA tipo ARCO com aproximadamente 130
mm de comprimento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, frente

da gaveta superior com fechamento simultaneo das 03 gavetas, com 02 chaves dobraveis.
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COMPONENTES METALICOS Todas as pegas metélicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposigdo eletrostitica com

polimeriza¢do em estufa, com acabamento preto liso com espessura média acima de 75 micras.

SUPORTE PARA CPU: Suporte em chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), fixado sob o tampo. Possui brago

com mola ajustdvel a largura da CPU.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com

polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

PAINEIS DIVISORES (02 UNIDADES): Em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo
sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Instalado a partir de 300 mm do piso com altura total de 1100 mm e larguras de 1800 mm
e 1600 mm. Fixados nas extremidades laterais por 02 tubos ovais de ago com se¢do oblonga 29x58 mm em chapa #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo) e fixados na extremidade central por 01 tubo de ago com se¢do redonda 4” (101,60 mm) em chapa #16 (1,50
mm) de espessura (minimo). Colocagdo de rebites de repuxo de aco para adaptagdo de reguladores de nivel. Fixados no tampo da
mesa por maos francesas fabricadas em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), através de parafusos de ago e buchas

metalicas.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizago,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com

polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

TAMPO PARA BALCAO

SUPERFICIE: Sobreposta ao painel divisério. Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com profundidade de 300 mm e largura de 1800 mm. Bordas com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixada
ao painel divisor por maos francesas fabricadas em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), através de parafusos de aco

€ buchas metalicas.

COMPONENTES METALICOS Todas as pegas metélicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com

polimerizacdo em estufa com espessura média acima de 75 micras.
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OBS.: As medidas externas sdo aproximadas, podendo sofrer varia¢des de até 5% para mais ou para menos.

48. ITEM - ESTACAO DE TRABALHO MEDINDO, (1200x1200x600x600x740)mm COM 2 GAVETAS E PAINEL
DIVISOR.

Obs.: Obrigatério para este item o Certificado de Marca de Conformidade ABNT
NBR13966/2008.

MEDIDAS APROXIMADAS: 1200x1200x600x600x740mm (Variagdo maxima de 5% nas medidas

para Mais ou para Menos)

Superficie: Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Passagem de

fiagdo com acabamento em PVC. Fixada as estruturas laterais e central da mesa através de parafusos de aco e buchas metalicas.

PAINEIS FRONTAIS: 02 painéis frontais, em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, em todo seu perimetro. 02 calhas estruturais horizontais para passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o
acesso a todo cabeamento de energia, 16gico e telefonico, em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), fixadas as
estruturas laterais e central da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo 120 mm de altura aproximadamente,
com suportes para tomadas em chapa de ago fixadas nas calhas através de encaixe. Painéis frontais fixados as estruturas laterais da

mesa através de rebites de repuxo de aco e parafusos de ago e buchas metalicas.

ESTRUTURAS LATERAIS: 02 estruturas laterais em ago em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de ago #16 (1,50
mm) de espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizagdo de perfil de aco fechado, formando 02 colunas paralelas em forma de
portico distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem de fiagdo em chapa
dobrada de aco #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento superior do portico em tubo de ago com secdo retangular 20x40
mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do poértico em chapa de ago estampada no formato de
arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No travamento

inferior colocagdo de rebites de repuxo de ago para adaptagao de reguladores de nivel.

ESTRUTURA CENTRAL: Em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), dobrada, ndo sendo permitido utilizagdo de

perfil de aco fechado, formando 01 canal para passagem de fiagdo, com fechamento frontal removivel em chapa dobrada de ago #22
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(0,75 mm) de espessura (minimo). Estruturada por dois tubos ovais de ago com se¢@o oblonga 29x58 mm em chapa #18 (1,20 mm)

de espessura (minimo). Colocagédo de rebite de repuxo de ago para adaptagdo de regulador de nivel.

Componentes metalicos Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com

polimerizacdo em estufa com espessura média acima de 75 micras.

GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS Dimensdes largura: 400 mm profundidade: 460 mm altura: 295 mm Estrutura Fundo,
laterais, base superior ¢ base inferior em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo
sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Gavetas Gaveteiro fixo com 02 gavetas. Gavetas confeccionadas em chapa de ago #24
(0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusdo, ou em madeira MDP de 15mm de espessura (minimo)
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com deslizamento suave sobre corredicas em
aco, roldanas em nylon e eixos em ago . Frente das gavetas em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma de ARCO
com aproximadamente 130 mm de comprimento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Fechadura localizada na frente da gaveta superior com fechamento simultdneo das 02 gavetas, com 02
chaves dobraveis. Componentes metalicos Todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6 aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com

polimeriza¢do em estufa, com acabamento preto liso.

SUPORTE PARA CPU. Suporte em chapa dobrada de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), fixado sob o tampo. Possui brago
com mola ajustdvel a largura da CPU. Componentes metalicos Todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6 aplicada pelo processo
de deposigdo eletrostatica com polimerizacdo em estufa PAINEL DIVISOR Em madeira MDP com 18mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, coladas a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Instalado a partir de 300mm do piso com altura total de

1100mm. Encaixado e fixado no tampo da mesa através de mao-francesa.

Componentes metalicos Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com

polimerizacdo em estufa com espessura média acima de 75 micras.

49. ITEM - ESTACAO DE TRABALHO MEDINDO, (1400X1400X600X600X740)MM, COM 2 GAVETAS

102



SERVICO PUBLICO FEDERAL
MINISTERIO DA EDUCAGCAO
SECRETARIA DE EDUCACAO TECNICA E TECNOLOGICA
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE MATO GROSSO

Obs.: Obrigatorio para este item o Certificado de Marca de Conformidade ABNT NBR 13966/2008.

MEDIDAS APROXIMADAS: 1400x1400x600x600x740mm,

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

SUPERFICIE Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em

laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de
3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Passagem

de fiagdo com acabamento em PVC. Fixada as estruturas laterais e central da mesa através de parafusos de aco ¢ buchas metalicas.

PAINEIS FRONTAIS 02 painéis frontais, em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1| mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, em todo seu perimetro. 02 calhas estruturais horizontais para passagem de fiacdo sob o tampo, permitindo o
acesso a todo cabeamento de energia, 16gico e telefonico, em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura, dobrada, fixadas as
estruturas laterais e central da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo 120 mm de altura aproximadamente,
com suportes para tomadas em chapa de aco fixadas nas calhas através de encaixe. Fixados as estruturas laterais da mesa através de
rebites de repuxo de ago ¢ parafusos de aco e buchas metalicas. Fixados a estrutura central da mesa através de rebites de repuxo de

aco e parafusos de ago e buchas metalicas.

ESTRUTURAS LATERAIS: 02 estruturas laterais em ago em forma de “I”. Estrutura vertical em chapa dobrada de aco #16 (1,50
mm) de espessura (minimo), ndo sendo permitido utilizagdo de perfil de ago fechado, formando 02 colunas paralelas em forma de
portico distanciadas entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo e interno removiveis para passagem de fiagdo em chapa
dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Travamento superior do portico em tubo de ago com segdo retangular 20x4 0
mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do pdrtico em chapa de aco estampada no formato de
arco, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura (minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa. No travamento

inferior colocacdo de rebites de repuxo de ago para adaptacdo de reguladores de nivel.

ESTRUTURA CENTRAL: Em chapa de aco #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), dobrada, ndo sendo permitido utilizacdo de
perfil de aco fechado, formando 01 canal para passagem de fiagao, com fechamento frontal removivel em chapa dobrada de ago #22
(0,75 mm) de espessura (minimo). Estruturada por dois tubos ovais de aco com secdo oblonga 29x58 mm em chapa #18 (1,20 mm)

de espessura (minimo). Colocacdo de rebite de repuxo de ago para adaptagao de regulador de nivel.
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COMPONENTES METALICOS: Todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com

polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS

Dimensdes largura: 400 mm; profundidade: 460 mm; altura: 295 mm,

ESTRUTURA FUNDO, laterais, base superior e base inferior em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas
a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Gavetas confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura
(minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusdo, ou em madeira MDP de 15mm de espessura (minimo) revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, com deslizamento suave sobre corredigas em aco, roldanas em nylon e
eixos em ago . Frente das gavetas em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma de ARCO com aproximadamente 130 mm
de comprimento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Fechadura

localizada na frente da gaveta superior com fechamento simultaneo das 02 gavetas, com 02 chaves dobraveis.

COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com

polimerizacdo em estufa, com acabamento preto liso com espessura média acima de 75 micras.

50. ITEM - GUICHE DE ATENDIMENTO 1300x1400x600x600x740 mm
MEDIDAS APROXIMADAS: 1300X1400X600X600X740MM, (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

SUPERFICIE: Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio

minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro ou com acabamento arredondado em ergosoft 180°

maci¢o. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. Fixada as estruturas laterais e

central da mesa através de parafusos de ago e buchas metélicas.
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PAINEL FRONTAL: Confeccionado em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, em todo seu perimetro. 01 calha horizontal em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), para
passagem de fiag@o sob a superficie, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e telefonico, fixada ao painel através

de parafusos especiais para madeira.

PAINEL DIVISORIO LATERAL: Confeccionado em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro ou com acabamento arredondado em ergosoft
180° macigo. Borda inferior com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em
todo seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. 01 calha horizontal em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo), para passagem de fiagdo sob a superficie, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e telefonico, fixada

ao painel através de parafusos especiais para madeira.

ESTRUTURA LATERAL (METALICA): Estrutura vertical em tubo de ago com se¢do quadrada 30x30 mm em chapa #18 (1,20
mm) de espessura (minimo), formando 02 colunas paralelas em forma de portico distanciadas entre si em 100 mm, com fechamento
lateral externo e interno removiveis para passagem de fiagdo em chapa dobrada de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). O
travamento superior do portico devera ser em tubo de ago de secdo quadrada 30x30 mm em chapa #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo). O travamento inferior do pdrtico devera ser em tubo de aco de secdo retangular 30x50 mm em chapa #18 (1,20 mm) de
espessura (minimo). O acabamento dos tubos de aco nas partes visiveis devera ser em ponteiras de polipropileno. No travamento

inferior deverdo ser colocados rebites de repuxo de ago para adaptacdo de reguladores de nivel.

ESTRUTURA LATERAL (MDP) : Confeccionada em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Na borda inferior deverdo ser colocados BUCHAS METALICAS para adaptagdo de

reguladores de nivel.

ESTRUTURA CENTRAL (METALICA): Em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada, formando um canal
para passagem de fiagdo, com fechamento frontal removivel em chapa de ago #22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Na estrutura

inferior devera ser colocado rebite de repuxo de aco para adaptagdo de regulador de nivel.

PROTECAO PARA MONITOR EM CHAPA DE ACO PERFURADA
Protecdo traseira em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), perfurada, calandrada, com 02 suportes para fixa¢do na

superficie da mesa.
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GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS: Tampo em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestido em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro ou com acabamento arredondado em ergosoft 180°
macico. Bordas transversais e posterior com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, em todo seu perimetro. Estrutura em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo
sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Gavetas confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada
e soldada através de eletro-fusdo, aco ou em madeira MDP de 15 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces com deslizamento suave sobre corredigas em aco, roldanas em nylon e eixos em.
Frente das gavetas em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma tipo ARCO com aproximadamente 130 mm de
comprimento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. Fechadura localizada na frente da gaveta superior com fechamento simultaneo das 02 gavetas, com 02 chaves dobraveis.
Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para
receber a pintura. Pintura epdoxi-pé aplicada pelo processo de deposicéo eletrostatica com polimerizagdo em estufa, com acabamento

preto liso.

COMPONENTES METALICOS Todas as pegas metélicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposigdo eletrostitica com

polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

51. ITEM - ESTACAO DE TRABALHO TIPO ILHA ESTRUTURADA POR PAINEIS DIVISORIOS PARA 02
PESSOAS 1400x1400x600x740 mm/por usuario
OBS.: Obrigatorio para este item o Certificado de Marca de Conformidade ABNT NBR 13967/2009.

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)
COMPOSTA POR: superficie orgénica (2 unidades), painel divisor cego com 01 barra eletrificavel
1100x700x70mm (04 unidades), painel divisor cego com 02 barras eletrificaveis 1100x700x70mm (02

unidades), tubo conector (03 divisérias) 90° 1100mm de altura (01 unidade), arremate lateral (04

unidades),
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SUPERFICIE ORGANICA: 1400X1400X600X600MM Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Fixada aos
painéis divisores através de dispositivo metalico tipo “mao francesa” em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo) e

parafusos de ago e buchas metalicas.

PAINEL DIVISOR CEGO COM 01 BARRA ELETRIFICAVEL 1100X700X70MM

ESTRUTURA: Em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), dobrada, medindo 25x35 mm, formando 01 quadro com
cremalheiras verticais. Acabamento nas bordas voltadas para o lado interno. Com canaletas internas ¢ independentes para condugéo
de cabos do tipo: elétrica, logica e telefonia. 01 tampa intermediaria, na altura da superficie de trabalho, escamoteavel, em chapa de
aco #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), dobrada, fixada a estrutura do painel divisério pelo sistema de encaixe (colunas com
cremalheiras). Rodapé com 02 vistas em chapa de agco #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), dobradas, fixadas a estrutura do
painel divisorio pelo sistema de encaixe (colunas com cremalheiras), com furos para instalacdo de tomadas (elétrica e logica), com

saque frontal. Espessura final de 70 mm. Colocagdo de reguladores de nivel.

PLACAS DE FECHAMENTO: Em madeira MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Fixadas & estrutura do painel divisorio pelo sistema de encaixe, através de parafusos e buchas

colocadas na parte interna das placas, possibilitando a retirada das placas de fechamento sem precisar desmontar o conjunto.

ACABAMENTO: Acabamento superior do painel divisorio em aluminio extrudado com 70 mm de largura, com pintura especial na

mesma cor dOS ACABAMENTOS.

COMPONENTES METALICOS Todas as pegas metélicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com

polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

PAINEL DIVISOR CEGO COM 02 BARRAS ELETRIFICAVEIS 1100x700x70 mm

ESTRUTURA: Em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), dobrada, medindo aproximadamente 25x35 mm, formando
01 quadro com cremalheiras verticais. Acabamento nas bordas voltadas para o lado interno. Com canaletas internas e independentes
para condu¢do de cabos do tipo: elétrica, logica e telefonia. 02 tampas intermediarias, na altura da superficie de trabalho,
escamoteaveis, em chapa de aco #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), dobradas, fixadas a estrutura do painel divisorio pelo
sistema de encaixe (colunas com cremalheiras). Rodapé com 02 vistas em chapa de ago #20 (0,90 mm) de espessura (minimo),

dobradas, fixadas a estrutura do painel divisorio pelo sistema de encaixe (colunas com cremalheiras), com furos para instalacdo de
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tomadas (elétrica e logica), com saque frontal. Espessura final de 70 mm. Colocagdo de rebite de repuxo de ago para adaptagdo de

reguladores de nivel.

PLACAS DE FECHAMENTO: Em madeira MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Fixadas a estrutura do painel divisorio pelo sistema de encaixe, através de parafusos e buchas

colocadas na parte interna das placas, possibilitando a retirada das placas de fechamento sem precisar desmontar o conjunto.

ACABAMENTO: Acabamento superior do painel divisorio em perfil de acabamento em aluminio extrudado.

COMPONENTES METALICOS Todas as pegas metélicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com

polimerizacdo em estufa com espessura média acima de 75 micras.

TUBO CONECTOR (03 DIVISORIAS) 90° 1100 mm DE ALTURA, LARGURA 70X70MM
ESTRUTURA: Em tubo de ago com se¢do quadrada 70x70 mm em chapa #16 (1,50 mm) de espessura (minimo).

ACABAMENTO: Acabamento superior do tubo conector em PVC na mesma cor da estrutura.
COMPONENTES METALICOS Todas as pegas metélicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletrostitica com

polimerizacdo em estufa.

ARREMATE VERTICAL 1100 mm DE ALTURA E 70MM DE LARGURA

Acabamento vertical do painel divisorio em aluminio extrudado na mesma cor do acabamento.

ESTRUTURA LATERAL 715MM DE ALTURA COM ESPESSURA DE 25MM

ESTRUTURA: Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Fixada ao painel divisor através de dispositivo metalico
tipo “mdo francesa” em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo) e parafusos de ago e buchas metalicas. Fixada a

superficie através de parafusos de aco e buchas metalicas.

52. ITEM - ESTACAO DE TRABALHO TIPO ILHA ESTRUTURADA POR PAINEIS DIVISORIOS PARA 02
PESSOAS 1200x1200x600x740 mm/por usuario
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(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

COMPOSTA POR: Superficie organica (02 unidades); painel divisor cego com 01 barra eletrificavel
1100x600x70 mm (o4 unidades); painel divisor cego com 02 barras eletrificaveis 1100x600x70 mm
(02 unidades); tubo conector (03 divisorias) 90° 1100 mm de altura (01 unidade); arremate vertical
1100 mm de altura (03 unidades); estrutura lateral (04 unidades) e superficie organica medindo

1200x1200mm de largura e 600x600mm de profundidade.

Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Fixada aos painéis divisores através de dispositivo metalico tipo “mao

francesa” em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo) e parafusos de aco e buchas metalicas.

PAINEL DIVISOR CEGO COM 01 BARRA ELETRIFICAVEL 1100x600x70 mm

ESTRUTURA: Em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), dobrada, medindo 25x35 mm, formando 01 quadro com
cremalheiras verticais. Acabamento nas bordas voltadas para o lado interno. Com canaletas internas ¢ independentes para condugéo
de cabos do tipo: elétrica, logica e telefonia. 01 tampa intermediaria, na altura da superficie de trabalho, escamoteavel, em chapa de
aco #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), dobrada, fixada a estrutura do painel divisério pelo sistema de encaixe (colunas com
cremalheiras). Rodapé com 02 vistas em chapa de ago #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), dobradas, fixadas a estrutura do
painel divisorio pelo sistema de encaixe (colunas com cremalheiras), com furos para instalacdo de tomadas (elétrica e logica), com

saque frontal. Espessura final de 70 mm. Colocagdo de reguladores de nivel.

PLACAS DE FECHAMENTO: Em madeira MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces. Fixadas a estrutura do painel divisorio pelo sistema de encaixe, através de parafusos e buchas

colocadas na parte interna das placas, possibilitando a retirada das placas de fechamento sem precisar desmontar o conjunto.

ACABAMENTO: Acabamento superior do painel divisério em aluminio extrudado com 70 mm de largura, com pintura especial
na mesma cor da estrutura.

COMPONENTES METALICOS Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6é aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com

polimerizacdo em estufa com espessura média acima de 75 micras.
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PAINEL DIVISOR CEGO COM 02 BARRAS ELETRIFICAVEIS 1100x600x70 mm

ESTRUTURA: Em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), dobrada, medindo aproximadamente 25x35 mm, formando
01 quadro com cremalheiras verticais. Acabamento nas bordas voltadas para o lado interno. Com canaletas internas e independentes
para conducdo de cabos do tipo: elétrica, logica e telefonia. 02 tampas intermediarias, na altura da superficie de trabalho,
escamoteaveis, em chapa de aco #20 (0,90 mm) de espessura (minimo), dobradas, fixadas a estrutura do painel divisorio pelo
sistema de encaixe (colunas com cremalheiras). Rodapé com 02 vistas em chapa de ago #20 (0,90 mm) de espessura (minimo),
dobradas, fixadas a estrutura do painel divisdrio pelo sistema de encaixe (colunas com cremalheiras), com furos para instalacdo de
tomadas (elétrica e logica), com saque frontal. Espessura final de 70 mm. Colocagdo de rebite de repuxo de ago para adaptacdo de

reguladores de nivel.

PLACAS DE FECHAMENTO: Em madeira MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Fixadas a estrutura do painel divisorio pelo sistema de encaixe, através de parafusos e buchas

colocadas na parte interna das placas, possibilitando a retirada das placas de fechamento sem precisar desmontar o conjunto.
ACABAMENTO: Acabamento superior do painel divisorio em perfil de acabamento em aluminio extrudado.

COMPONENTES METALICOS Todas as pegas metélicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com

polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

TUBO CONECTOR (03 DIVISORIAS) 90° 1100 mm DE ALTURA E LARGURA DE 70X70MM
ESTRUTURA: Em tubo de ago com se¢do quadrada 70x70 mm em chapa #16 (1,50 mm) de espessura (minimo).

ACABAMENTO: Acabamento superior do tubo conector em PVC na mesma cor da estrutura.
COMPONENTES METALICOS Todas as pegas metélicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com

polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

ARREMATE VERTICAL 1100 mm DE ALTURA E 70MM DE LARGURA

Acabamento vertical do painel divisério em aluminio extrudado na mesma cor do acabamento.

ESTRUTURA LATERAL de 715mm de altura, 520mm de largura e 25mm de espessura.
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ESTRUTURA: Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Fixada ao painel divisor através de dispositivo metalico
tipo “mao francesa” em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo) e parafusos de aco e buchas metélicas. Fixada a

superficie através de parafusos de aco e buchas metalicas.

53. ITEM - ESTACAO DE TRABALHO TIPO ILHA ESTRUTURADA POR PAINEIS DIVISORIOS PARA 04
PESSOAS 2870x2870x740x1100 mm

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

COMPOSTA POR: Superficie organica (04 unidades); painel divisor cego com 02 barras eletrificaveis
1100x700x70 mm (08 unidades); tubo conector (04 divisorias) 90° 1100 mm de altura (01 unidade);

arremate vertical 1100 mm de altura (04 unidades); estrutura lateral (08 unidades)

SUPERFICIE ORGANICA

MEDIDAS APROXIMADAS
Largura: 1400x1400 mm
Profundidade: 600x600 mm

Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas
as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de2 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Fixada aos painéis divisores através de dispositivo metalico tipo
“mao francesa” em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo) e parafusos de ago e buchas metalicas.

PAINEL DIVISOR CEGO COM 02 BARRAS ELETRIFICAVEIS 1100x700x70 mm

MEDIDAS APROXIMADAS (Altura x Largura x Espessura) 1100 mm x 700 mm x 70 mm

ESTRUTURA: Em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), dobrada, medindo 25x35 mm, formando 01 quadro com
cremalheiras verticais. Acabamento nas bordas voltadas para o lado interno. Com canaletas internas e independentes para condugao
de cabos do tipo: elétrica, logica e telefonia. 01 tampa intermediaria, na altura da superficie de trabalho, escamoteavel, em aluminio,
fixada a estrutura do painel divisorio (colunas com cremalheiras). Rodapé com 02 vistas em chapa de aco #20 (0,90 mm) de
espessura (minimo), dobradas, fixadas a estrutura do painel divisorio pelo sistema de encaixe (colunas com cremalheiras), com furos
para instalagdo de tomadas (elétrica e 16gica), com saque frontal. Espessura final de 70 mm. Colocagao de reguladores de nivel.

PLACAS DE FECHAMENTO
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Em madeira MDP (aglomerado) de 15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas
as faces. Fixadas a estrutura do painel divisorio pelo sistema de encaixe, através de parafusos e buchas colocadas na parte interna
das placas, possibilitando a retirada das placas de fechamento sem precisar desmontar o conjunto.

ACABAMENTO: Acabamento superior do painel divisorio em perfil de acabamento em aluminioextrudado.

COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizacio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizacdo em estufa com espessura minima de 75 micras.

TUBO CONECTOR (04 DIVISORIAS) 90° 1100 mm DE ALTURA

MEDIDAS APROXIMADAS (Altura x Largura): 1100 mm x 70x70 mm

ESTRUTURA: Em tubo de ago com se¢do quadrada 70x70 mm em chapa #16 (1,50 mm) de espessura (minimo).

ACABAMENTO: Acabamento superior do tubo conector em PVC na mesma cor da estrutura.

COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epo6xi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizacdo em estufa com espessura minima de 75 micras.

.ARREMATE VERTICAL ALTURA DE 1100 mm

MEDIDAS APROXIMADAS (Altura x Largura): 1100 mm x 70 mm

Acabamento vertical do painel divisério em aluminio extrudado na mesma cor do acabamento.

ESTRUTURA LATERAL

MEDIDAS APROXIMADAS (Altura x Largura x Espessura) 715 mm x 520 mm x 25 mm

ESTRUTURA: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de
2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Fixada ao painel divisor através de dispositivo
metalico tipo “mao francesa” em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo) e parafusos de ago e buchas metalicas. Fixada

a superficie através de parafusos de aco e buchas metalicas.

54. ITEM - ESTACAO DE TRABALHO TIPO ILHA ESTRUTURADA POR PAINEIS DIVISORIOS PARA 04
PESSOAS 2470x2470x740x1100mm

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)
COMPOSTA POR: Superficie organica (04 unidades); painel divisor cego com 02 barras eletrificaveis 1100x700x70 mm (08
unidades); tubo conector (04 divisérias) 90° 1100 mm de altura (01 unidade); arremate vertical 1100 mm de altura (04 unidades);

estrutura lateral (08 unidades)
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SUPERFICIE ORGANICA

MEDIDAS APROXIMADAS

Largura: 1200x1200 mm

Profundidade: 600x600 mm

Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de2 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Fixada aos painéis divisores através de dispositivo metalico tipo

“mao francesa” em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo) e parafusos de ago ¢ buchas metalicas.

PAINEL DIVISOR CEGO COM 02 BARRAS ELETRIFICAVEIS 1100x700x70 mm
MEDIDAS APROXIMADAS (Altura x Largura x Espessura) 1100 mm x 700 mm x 70 mm

ESTRUTURA: Em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), dobrada, medindo 25x35 mm, formando 01 quadro com
cremalheiras verticais. Acabamento nas bordas voltadas para o lado interno. Com canaletas internas e independentes para conducao
de cabos do tipo: elétrica, logica e telefonia. 01 tampa intermediaria, na altura da superficie de trabalho, escamoteavel, em aluminio,
fixada a estrutura do painel divisorio (colunas com cremalheiras). Rodapé com 02 vistas em chapa de aco #20 (0,90 mm) de
espessura (minimo), dobradas, fixadas a estrutura do painel divisério pelo sistema de encaixe (colunas com cremalheiras), com furos
para instalagdo de tomadas (elétrica e 16gica), com saque frontal. Espessura final de 70 mm. Colocacdo de reguladores de nivel.
PLACAS DE FECHAMENTO

Em madeira MDP (aglomerado) de 15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces. Fixadas a estrutura do painel divisorio pelo sistema de encaixe, através de parafusos e buchas colocadas na parte interna
das placas, possibilitando a retirada das placas de fechamento sem precisar desmontar o conjunto.

ACABAMENTO: Acabamento superior do painel divisorio em perfil de acabamento em aluminioextrudado.

COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com
polimeriza¢do em estufa com espessura minima de 75 micras.

TUBO CONECTOR (04 DIVISORIAS) 90° 1100 mm DE ALTURA

MEDIDAS APROXIMADAS (Altura x Largura): 1100 mm x 70x70 mm

ESTRUTURA: Em tubo de ago com segao quadrada 70x70 mm em chapa #16 (1,50 mm) de espessura (minimo).

ACABAMENTO: Acabamento superior do tubo conector em PVC na mesma cor da estrutura.

COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6é aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com

polimerizacdo em estufa com espessura minima de 75 micras.
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ARREMATE VERTICAL ALTURA DE 1100 mm

MEDIDAS APROXIMADAS (Altura x Largura): 1100 mm x 70 mm

Acabamento vertical do painel divisério em aluminio extrudado na mesma cor do acabamento.
ESTRUTURA LATERAL

MEDIDAS APROXIMADAS (Altura x Largura x Espessura) 715 mm x 520 mm x 25 mm

ESTRUTURA: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de
2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Fixada ao painel divisor através de dispositivo
metalico tipo “mao francesa” em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo) ¢ parafusos de ago e buchas metalicas. Fixada

a superficie através de parafusos de aco e buchas metalicas.

55. ITEM - ESTACAO DE TRABALHO TIPO ILHA ESTUTURADA POR PAINEIS DIVISORIOS PARA 04
PESSOAS APROXIMADAMENTE 2880X2880X740/1600 MM

(Variag@o maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

COMPOSTA POR: Superficie organica (04 unidades); painel divisor cego com 02 barras eletrificaveis
1600x700x80 mm (08 unidades); tubo conector (04 divisorias) 90° 1600 mm de altura (01 unidade);
arremate vertical 1600 mm de altura (04 unidades); estrutura lateral (08 unidades)

SUPERFICIE ORGANICA

MEDIDAS APROXIMADAS

Largura: 1400x1400 mm

Profundidade: 600x600 mm

Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas
as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Fixada aos painéis divisores através de dispositivo metalico tipo
“mao francesa” em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo) e parafusos de ago e buchas metalicas.

PAINEL DIVISOR CEGO COM 02 BARRAS ELETRIFICAVEIS 1600x700x80 mm

MEDIDAS APROXIMADAS (Altura x Largura x Espessura) 1600 mm x 700 mm x 80 mm

ESTRUTURA: Em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), dobrada, medindo 25x35 mm, formando 01 quadro com
cremalheiras verticais. Acabamento nas bordas voltadas para o lado interno. Com canaletas internas e independentes para conducao

de cabos do tipo: elétrica, 16gica e telefonia. 01 tampa intermediaria, na altura da superficie de trabalho, escamoteavel, em aluminio,
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fixada a estrutura do painel divisorio (colunas com cremalheiras). Rodapé com 02 vistas em chapa de aco #20 (0,90 mm) de
espessura (minimo), dobradas, fixadas a estrutura do painel divisorio pelo sistema de encaixe (colunas com cremalheiras), com furos
para instalagdo de tomadas (elétrica e logica), com saque frontal. Espessura final de 70 mm. Colocag@o de reguladores de nivel.
PLACAS DE FECHAMENTO

Em madeira MDP (aglomerado) de 15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas
as faces. Fixadas a estrutura do painel divisorio pelo sistema de encaixe, através de parafusos e buchas colocadas na parte interna
das placas, possibilitando a retirada das placas de fechamento sem precisar desmontar o conjunto.

ACABAMENTO: Acabamento superior do painel divisério em perfil de acabamento em aluminio extrudado.

COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com
polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

TUBO CONECTOR (04 DIVISORIAS) 90° 1600 mm DE ALTURA

MEDIDAS APROXIMADAS (Altura x Largura): 1600 mm x 70x70 mm

ESTRUTURA: Em tubo de ago com se¢do quadrada 70x70 mm em chapa #16 (1,50 mm) de espessura (minimo).

ACABAMENTO: Acabamento superior do tubo conector em PVC na mesma cor da estrutura.

COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com

polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

ARREMATE VERTICAL ALTURA DE 1600 mm
MEDIDAS APROXIMADAS (Altura x Largura): 1600 mm x 80 mm

Acabamento vertical do painel divisorio em aluminio extrudado na mesma cor do acabamento.

ESTRUTURA LATERAL
MEDIDAS APROXIMADAS (Altura x Largura x Espessura) 715 mm x 520 mm x 25 mm

ESTRUTURA: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de
2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Fixada ao painel divisor através de dispositivo
metalico tipo “mao francesa” em chapa de aco #16 (1,50 mm) de espessura (minimo) e parafusos de ago e buchas metalicas. Fixada

a superficie através de parafusos de aco e buchas metalicas.
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56. ITEM - ESTACAO DE ESTUDO, MEDINDO (800X600/800X740/1370)MM

MEDIDAS: (Largura X Profundidade X Altura): 800 x 600/800 x 740/1370 mm
(Varia¢do maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

SUPERFICIE RETANGULAR (1 UNIDADE):

Medidas aproximadas:

Largura: 800 mm

Profundidade: 600 mm

Espessura: 25 mm

Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt.

PAINEL LATERAL (2 UNIDADES)

Medidas aproximadas:

Profundidade: 800 mm

Espessura: 25 mm

Altura: 1370 mm

Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Borda longitudinal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Borda posterior e base com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt. Na base inferior colocacdo de BUCHAS de ago para adaptacdo de reguladores de nivel.

PAINEL FRONTAL (01 UNIDADE)

Medidas aproximadas:

Profundidade: 800 mm

Espessura: 25 mm

Altura: 1220 mm

Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.

ESTRUTURAS TUBULARES PARA SUSTENTACAO (02 UNIDADES)

Medidas aproximadas:

Altura: 1370 mm

Largura: 25 x 25 mm

Estrutura:
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Em tubo de aco com se¢do quadrada de 25 x 25 mm em chapa #18 (1,20mm) de espessura (minimo).

COMPONENTES METALICOS

Todas as pecas metalicas devem receber pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie
para receber a pintura. Pintura epo6xi-pé aplicada pelo processo de deposi¢do eletrostatica com polimerizagdo em estufa com

espessura média acima de 75 micras.

57. ITEM - APOIO PARA OS PES

Apoio movel para os pés, estrutura lateral formato triangular em aco com acabamento em epoxi po e
apoios em elastdmero, apoio do pé medindo aproximadamente 370x280 mm em mdp com revestimento
melaminico na face inferior e pelicula antiderrapante na face de contato, bordas em fita de pve de 2mm

em todo perimetro, regulagem de altura de 68 mm a 110 mm, acionado com o giro da base, inclinagao

com balango, que se ajusta de acordo com a postura do usuario. Capacidade de carga maxima de 40 kg
(produto desenvolvido para apoiar os pés), ndo podendo colocar todo o peso do corpo sobre o apoio. COMPONENTES
METALICOS: todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio, preparando a

superficie para receber a pintura com espessura média acima de 75 micras.

58. ITEM - CADEIRA TIPO CAIXA

ASSENTO:

Assento Interno em compensado multiliminas de madeira moldada anatomicamente a quente com espessura de
10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo de rasgo,
alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente com densidade de 50
a 55 kg/m3 e moldada anatdmicamente com espessura média do assentode 55 mm. Profundidade de 475mm e
largura de 475mm. Capa de protegdo ¢ acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas

que dispensam o uso do perfil de pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistente a

produtos quimicos.
ENCOSTO:
Encosto Interno em polipropileno injetado estrutural de grande resisténcia mecanica, conformado anatomicamente. Espuma em
poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resisténcia, alta resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dinamica e baixa deformacdo permanente com densidade entre 50 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com
saliéncia para apoio lombar e espessura média de 45 mm.

Encosto com 400 mm de altura e 445mm de largura. Capa de prote¢do e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas

arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistente a
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produtos quimicos. Mecanismo Contato permanente Mecanismo para cadeiras operativas com corpo fabricado por processo
robotizado de solda sistema MIG em chapa de a¢o estampada de 3 mm e encosto articulado. Suporte do encosto em ferro chato
conformado com 5 mm de espessura e S0mm de largura .

ACABAMENTO: Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi poé com pré tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente o mecanismo com pelicula de aproximadamente 100 micras com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos. Alojamento de fixacdo do mecanismo a coluna central de giro em aco estampado, conformado em forma de cone
morse e fixado através de solda mig robotizada. Este mecanismo possui regulagem de inclinagdo do encosto com bloqueio em
qualquer posi¢do e contato permanente na posicao livre. Assento fixo e encosto com inclinag@o regulavel com curso de —8° a +28° ,
0 que possibilita a perfeita adaptagdo aos mais variados biotipos de usuario ¢ a maioria das atividades diarias de todos os
profissionais que trabalham predominantemente sentados, sobretudo aqueles ligados a telemarketing e informatica. O travamento
através do sistema “freio fricgdo” de 15 laminas de comando por alavanca de ponta excéntrica permite a liberagao e o bloqueio de
forma simples e com minimo esforco (ndo sendo necessario o aperto através manipulo com rosca). Suporte para encosto com
regulagem de altura automatica que dispensa o uso de botdo ou manipulo para o acionamento, com 8 niveis de ajuste e com curso
aproximado de 80 mm. Fixag@o do suporte do encosto em chapa de ago e parafusos 4”, embutidos na capa do encosto. A articulagao
do encosto ¢ item importante de conforto do usudrio pois permite que o angulo do encosto acompanhe permanentemente o angulo da
coluna vertebral. Coluna para cadeira operativa alta com sistema de regulagem de altura por acionamento a gas e curso de 100 mm
fabricada em tubo de aco de 1,50 mm. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pd com pré
tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 100 micras com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. A bucha guia para o pistdo ¢ injetada em resina de engenharia poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente em dois passes com precisdo de 0,03 mm. Com comprimento de 86 mm
proporciona a guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade. Pistoes a gas
para regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550 CLASSE 4, fixados ao tubo central através de porca rapida. O
movimento de rotagdo da coluna ¢ sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e
minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. Aro de apoio para os pés de altura milimetricamente regulavel através manipulo
ergondmico possibilitando facil manuseio, fabricado em ago com acabamento e pintura idéntico a coluna. Cubo interno injetado em
termoplastico permite travamento seguro sem danos a pintura da coluna. Seu sistema preciso de acoplamento a0 mecanismo ¢ a base
da-se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo. Capa telescopica Capa
telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno texturizado que proporciona 6timo acabamento e protecdo a coluna central,
sendo elemento de ligacao estética entre a base e o mecanismo. Eficiente sistema de fixag@o na parte superior propicia travamento
perfeito evitando que durante o uso da cadeira esta venha a se desprender da base ou, deixe o pistdo aparecendo na parte superior
perdendo sua fungdo estética e de protecdo, possibilitando assim, que o acumulo de particulas possa prejudicar o funcionamento do
sistema de regulagem de altura. Base para cadeira e poltrona com 5 patas, fabricada em polipropileno arqueada e nervurada.
Alojamento para engate do rodizio no didmetro de 11 mm dispensando o uso de buchas de fixacdo. Seu sistema preciso de

acoplamento a coluna central da-se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de
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manutengdo. Deslizadores Deslizador compensador de altura com corpo injetado em resina de engenharia, poliamida (nylon 6), com
aditivo anti-ultravioleta e modificador de impacto, eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm e dotado de
anel elastico também em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base. Por ser injetado em nylon possui grande resisténcia
estrutural o que assegura auséncia de folgas e minimo desgaste. Revestimento do assento e do encosto conforme solicitagdo do

orgdo solicitante.

59. ITEM -BANQUETA ALTA COM ASSENTO EM POLIPROPILENO

BANQUETA ALTA FIXA PARA LABORATORIO em estrutura metalica com 4 pés, assento com formato
redondo. Dimensdes aproximadas: Altura (Base até assento): 750 mm; Didmetro do Assento: 300 mm; Base:

Largura de 370 mm (Variagdo méaxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos) Banqueta fixa alta, com

assento em polipropileno redondo de alta resisténcia com anti-uv, sem encosto e sem bracos. Estrutura com

quatro pés inclinados em tubo de ago SAE 1020 de 20,7 mm x 1,9 mm de espessura, com descanso dos pés em
tubo de 20,7 mm e pontos de fixacdo do Assento em estrutura. Acabamento pelo processo anti corrosivo a base
de fosfato de zinco e pintura eletrostatica a p6 com camada de 30 a 40 micras com secagem em estufa a 240 °C. Partes da estrutura
unidas por solda processo de solda MIG. Fechamentos em ponteiras em polipropileno 100% injetados na cor preta sem rebarbas.
COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com

polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

60. ITEM — BANCO GIRATORIO COM ASSENTO EM POLIPROPILENO

Banco individual, assento giratdrio,com assento em polipropileno, montada sobre

estrutura tubular de ago. Assento em polipropileno com didmetro de 300 mm, estruturado com tubos metalicos, dando ..
rigidez ao conjunto. Altura regulavel, minimo: 0,50/ maxima de pelo menos 0,70 cm ou maior. Fixagdo do assento a 8
estrutura por meio de encaixo no proprio assento.Estrutura em tubo de ago SAE 1008, laminado a frio, com costura, @
20,7mm , emchapa de 1,9mm de espessura.Pintura em tinta em pé hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica,polimerizada
em estufa,espessura minima de 75 micras ,na cor preto.Sapatas em polipropileno copolimero 100% injetadas,fixadas a estrutura
através de encaixe. Nas partes metalicas aplicar tratamento anti-ferruginoso por fosfatizacdo - banhos sucessivosa quente constando
de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.Eliminar respingos de solda,
rebarbas, esmerilhar juntas e arredondar cantos agudos.Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes

cortantes.
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61. ITEM - CARTEIRA UNIVERSITARIA COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO

ENCOSTO: Cadeira com encosto ¢ assento separados. Encosto injetado em polipropileno copolimero de
alto impacto, com pigmentagao e texturizagdo. Desenho ergondmico atendendo as necessidades anatomicas,
com 8§ orificios de 15x5mm em formato oblongo distribuidos nas laterais da peca. Possui medidas de
320mm de altura por 465mm de comprimento, com espessura de parede de 2,5mm. Encaixe com exclusivo
sistema que envolve a estrutura em cerca de 190mm, com orificio para fixacdo através de fixador plastico

na cor do encosto. Acopla tubos oblongos 16x30 e tubos redondos de 7/8”.

ASSENTO: Assento injetado em polipropileno copolimero de alto impacto, com pigmentacdo e texturizagdo. Desenho ergonémico
atendendo as necessidades anatomicas, com 10 orificios de 21x6mm distribuidos nas laterais do corpo da pega. Possui medidas de
470mm de largura por 400mm de comprimento, com espessura de parede de 3,5mm. Altura total de 31mm na maior borda. Encaixe
a estrutura através de 4 parafusos, em cavidades reforcadas, junto a estrutura do mesmo, com 413mm de distancia lateralmente ¢
105mm longitudinalmente. Cor Verde Soélido. Estrutura: 4 pés e suporte de encosto em tubo de ago industrial SAE 1006/1020 16 x
30 mm (parede 1,5 mm). Travessa inferior e apoio da prancheta em tubo redondo 7/8” (parede 1,2mm). Grade porta livros, duas
travesas em tubo %.”(parede 1,2mm), com no minimo 7 fios de ferro macico de 6mm de espessura. Processo de soldagem processo
MIG unindo todas as partes metalicas, sem residuos ou respingos provenientes da mesma.

PRANCHETA em MDF de 18 mm, revestimento melaminico na cor ovo com bordas em fita de PVC preta fixado na estrutura
metalica com parafusos auto atarrechantes. Medidas minimas: largura 360mm ¢ 600mm de profundidade. Acabamento das pegas em
aco: com banho desengraxante, tratamento anti-ferruginoso de protecdo, pintura pelo sistema eletrostatico em tinta epoxi-pd
texturizado com polimerizag¢do em estufa na temperatura 180° C na cor preto.

COMPONENTES METALICOS: Todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com

polimerizacdo em estufa com espessura média acima de 75 micras.

62. PRANCHETA EM MDP

PRANCHETA em MDP de 18 mm, revestimento melaminico na cor ovo com bordas em fita de PVC preta fixado \/

na estrutura metalica com parafusos auto atarrechantes. Medidas minimas: largura 360mm e 600mm de

profundidade.

63. ITEM - CADEIRA FIXA COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO

ENCOSTO: Cadeira com encosto e assento separados. Encosto injetado em polipropileno copolimero de alto impacto, com
pigmentacdo e texturizagdo. Desenho ergondmico atendendo as necessidades anatdmicas, com 8 orificios de 15x5mm em formato
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oblongo distribuidos nas laterais da peca. Possui medidas de 320mm de altura por 465mm de comprimento,
com espessura de parede de 2,5mm. Encaixe com exclusivo sistema que envolve a estrutura em cerca de
190mm, com orificio para fixagdo através de fixador plastico na cor do encosto. Acopla tubos oblongos 16x30 e

tubos redondos de 7/8”.

ASSENTO: Assento injetado em polipropileno copolimero de alto impacto, com pigmentagdo e texturizacao.
Desenho ergondémico atendendo as necessidades anatomicas, com 10 orificios de 21x6mm distribuidos nas laterais do corpo da
peca. Possui medidas de 470mm de largura por 400mm de comprimento, com espessura de parede de 3,5mm. Altura total de 31mm
na maior borda. Encaixe a estrutura através de 4 parafusos, em cavidades refor¢adas, junto a estrutura do mesmo, com 413mm de
distancia lateralmente ¢ 105mm longitudinalmente. Cor Verde Soélido. Estrutura: 4 pés e suporte de encosto em tubo de ago
industrial SAE 1006/1020 16 x 30 mm (parede 1,5 mm). Travessa inferior em tubo redondo 7/8” (parede 1,2mm). Processo de
soldagem processo MIG unindo todas as partes metalicas, sem residuos ou respingos provenientes da mesma. Acabamento das pegas
em ago: com banho desengraxante, tratamento anti-ferruginoso de protegdo, pintura pelo sistema eletrostatico em tinta epoxi-pod
texturizado com polimerizag@o em estufa na temperatura 180° C na cor preto. Deslizadoresinjetadosempolipropileno.

COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com

polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

64. ITEM - CADEIRA BIBLIOTECA EMPILHAVEL SEM BRACO CROMADA

Cadeira fixa para interlocugdo, modelo 04 pés, empilhavel com assento e encosto separados.

ASSENTO: Confeccionado em polipropileno (PP) copolimero, no sistema inje¢do termoplastica, medindo
395mm de largura e 360mm de profundidade. Possui encaixes de garras para fixar-se na estrutura e seu

travamento ¢é feito com parafusos.

ENCOSTO: Confeccionado em polipropileno (PP) copolimero, no sistema de injegdo termoplastica, medindo 372mm de largura e

215mm de altura. Fixa-se na estrutura através de encaixes redondos e trava-se na estrutura através de parafusos.

ESTRUTURA: Confeccionada em tubo redondo 9%, com parede na espessura de 1,9 mm em ago carbono, curvados em maquinas
especificas unidos pelo sistema de solda MIG.

E tratada com banho desengraxante e, posteriormente, cromado.

65. ITEM - POLTRONA GIRATORIA, ESPALDAR ALTO, COM BRACOS.
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Poltrona giratdria, espaldar alto, com bragos: Cadeira giratéria com encosto ¢ assento separados.

ASSENTO: Assento confeccionado em compensado multilaminado com profundidade de 475 mm e largura de 475
mm. Encosto confeccionado em polipropileno (estrutural) medindo 495mm de altura ¢ 440mm de largura, com
curvatura dorso lombar.

CONTRA-ENCOSTO: em polipropileno. Espuma do assento injetada em poliuretano indeformavel com 55 mm de

espessura ¢ densidade de 55 kg/m3 , revestido em tecido 100% poliéster. Espuma do encosto injetada em

poliuretano indeformével com 45 mm de espessura e densidade de 55 kg/m3 , revestido em tecido 100% poliéster.
BASE GIRATORIA, regulagens através de 5 alavancas sob o assento, 5 pés em polipropileno arqueado e nervurado, 5 rodizios
duplos giratorios, coluna central em tubo, protecdo telescOpica em poliestireno de alto impacto, mecanismo de regulagem com
pistdo a gas (hidro pneumatico), dispositivo para regulagem milimétrica da altura do assento. Assento, com regulagem horizontal
com travamento em até 6 posi¢des, sistema relax e inclinacdo com regulagem através de molas em até 20°, com travamento na
posicao desejada. Suporte do encosto — haste em ferro chato que liga o assento ao encosto fixado na base através de parafusos allen,
com regulagem na altura através de cremalheira e inclinagcdo do encosto com travamento em qualquer posicao. Dispositivo de ajuste
fino da inclinag¢@o do conjunto assento-encosto com variagao de 4 a 5°.

Bracos — estrutura em ago em forma de “T” com regulagem de altura através de botdo de pressdo fixo na haste, apoio anatémico em
poliuretano injetado na cor preta. Confeccionados em chapa de ago 6,35 x 55 mm SAE 1008/1010, fosfatizado e pintado com tinta
p6 epoxi; peca plastica moldadas com poliamida 6 tem altura de partida (sob o assento) de 230 mm com o apoio de brago fixado e

regulagem de altura de mais 60 mm em 6 posigdes.

66. ITEM - POLTRONA GIRATORIA, ESPALDAR MEDIO, COM BRACO

-Obrigatério para este item o Certificado de Marca de Conformidade ABNT NBR 13962/2006.

Poltrona giratdria, espaldar médio, com brago:

ASSENTO: assento interno em compensado multildiminas de madeira moldada anatomicamente a quente com
espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente

com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média do assento de 55 mm.

Profundidade de 475mm e largura de 475mm. Capa de protegdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de pve. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos

e resistente a produtos quimicos.
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ENCOSTO: Encosto Interno em polipropileno injetado estrutural de grande resisténcia mecanica, conformado anatomicamente.
Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resisténcia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente com densidade entre 50 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com
saliéncia para apoio lombar e espessura média de 45 mm. Encosto com 495 mm de altura e 440mm de largura. Capa de protegao e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. De facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impactos e resistente a produtos quimicos. Revestimento Em couro ecologico. Suporte para encosto
e capa de acabamento Suporte para encosto com regulagem de altura fabricado em ferro chato de 5,00 mm de espessura e 50mm de
largura, conferindo alta resisténcia mecanica, sendo adequado para poltronas de médio e grande porte. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pdé com pré tratamentoantiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
superficie com pelicula de aproximadamente 100 micras com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.

Para um perfeito apoio lombar, dispde de regulagem de altura com curso de no minimo8 estagios e acionamento automatico sem
necessidade de botdes ou manipulos. O sistema de regulagem ¢ fabricado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta
resisténcia mecanica e durabilidade, com engates faceis, precisos e isento de ruidos. Mecanismo com regulagem independente do
assento e do encosto e mais posi¢do livre para apoio lombar (contato permanente). Mecanismo para cadeiras operativas de médio
porte com corpo fabricado por processo robotizado de solda sistema MIG em chapa de ago estampada de 3mm. Mecanismo
multifuncional com regulagem independente do assento e do encosto e com sistema individual de "contato permanente" para o
encosto com bloqueio em qualquer posig@o. Sistema A-Syncron: Mecanismo com regulagem independente de inclinacdo do assento
¢ do encosto com bloqueio em qualquer posigdo ou livre flutuagdo do conjunto. Assento com inclinac¢do regulavel com curso de —30
a +50 e encosto com inclinagdo regulavel com curso de —100 a +300. Travamento do conjunto através de sistema tipo “freio friccdo”
de 7 (sete) laminas de comando por alavanca de ponta excéntrica que permite a liberagdo e o bloqueio do conjunto de forma simples
e com minimo esforgo através de simples toque (ndo sendo necessario o aperto através de rosca na alavanca e que o usuario fique
segurando a alavanca para obter a livre flutuacdo). Sistema de Contato Permanente: Com o assento bloqueado o mecanismo
disponibiliza o uso do sistema de "contato permanente" do encosto junto ao dorso do usudrio. Esse recurso ¢ obtido através de um
segundo sistema “freio friccdo” de 7 laminas de comando por alavanca de ponta excéntrica independente, também alojada no
mecanismo, o que permite a liberagdo e o bloqueio de forma simples e com minimo esforgo através de simples toque (ndo sendo
necessario o aperto através de rosca na alavanca e que o usuario fique segurando a alavanca para obter a livre flutuagdo). Suporte
para encosto com regulagem de altura através de sistema de cremalheira, com 8 (oito) niveis de ajuste e com curso de 70 mm, o
conjunto para fixacdo do encosto é composto por chapa de aco interna articulada com eixo de giro em ago trefilado de grande
resisténcia e isenta de ruidos. A articulagdo ¢ item importante de conforto do usudrio pois permite que o angulo do encosto
acompanhe permanentemente o angulo da coluna vertebral. Sistema de acoplamento a coluna central da-se através de cone morse, o
que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo. Coluna de regulagem de altura e tubo telescopico de
acabamento Coluna de regulagem de altura por acionamento a gas com 100 mm de curso, fabricada em tubo de ago de 1,50 mm.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pd com pré tratamentoantiferruginoso (fosfatizado),

revestindo totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 100 micras com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. A
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bucha guia para o pistdo deve ser injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada
individualmente em dois passes com precisdo de 0,03 mm. Pistdo a gas para regulagem de altura em conformidade com a norma
DIN 4550, fixados ao tubo central através de porca rapida. O movimento de rotagdo da coluna ¢ sobre rolamento de esferas tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. Seu sistema de
acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manutencdo. Capa telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno texturizadoproporciona acabamento diferenciado e
protecdo a coluna central, sendo elemento de ligag@o estética entre a base € 0 mecanismo.

BASE -Base para cadeira e poltrona, com 5 patas, fabricada por processo de injecdo em resina de engenharia , poliamida (nylon 6),
com aditivo anti-ultravioleta, modificador de impacto e fibra de vidro com caracteristicas de excepcional tenacidade, resisténcia
mecanica, resisténcia a abrasdo dos calgados e produtos quimicos. Alojamento para engate do rodizio no didmetro de 11 mm
dispensando o uso de buchas de fixagdo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central da-se através de cone morsa, o que
confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengao.

RODIZIOS - Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de didmetro injetadas em resina de engenharia, poliamida (nylon 6), com aditivo
anti-ultravioleta e modificador de impacto, eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm e eixo horizontal em
aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 8 mm e rodas com didmetro de 50 mm. O eixo vertical é dotado de anel elastico em ago
que possibilita acoplamento facil e seguro a base. Por ser injetado em nylon possui grande resisténcia estrutural o que assegura
auséncia de folgas no cavalete e minimo desgaste das rodas mesmo apés a realizagdo dos mais rigidos testes segundo normas
internacionais.

Bracos — estrutura em ago em forma de “T” com regulagem de altura através de botdo de pressdo fixo na haste, apoio anatémico em
poliuretano injetado na cor preta. Confeccionados em chapa de ago 6,35 x 55 mm SAE 1008/1010, fosfatizado e pintado com tinta
p6 epoxi; peca plastica moldadas com poliamida 6 tem altura de partida (sob o assento) de 230 mm com o apoio de brago fixado e

regulagem de altura de mais 60 mm em 6 posicdes.

67. ITEM - POLTRONA GIRATORIA, ESPALDAR MEDIO, SEM BRACO

Poltrona giratdria, espaldar médio, sem brago:

ASSENTO: assento interno em compensado multiliminas de madeira moldada anatomicamente a quente com
espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformag@o permanente
com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatdomicamente com espessura média do assento de 55 mm.

Profundidade de 475mm e largura de 475mm. Capa de protegdo e acabamento injetada em polipropileno

texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc. De facil limpeza, alta resisténcia

mecanica contra impactos e resistente a produtos quimicos.
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ENCOSTO: Encosto Interno em polipropileno injetado estrutural de grande resisténcia mecanica, conformado anatomicamente.
Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resisténcia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente com densidade entre 50 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com
saliéncia para apoio lombar e espessura média de 45 mm. Encosto com 495 mm de altura e 440mm de largura. Capa de protegao e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. De facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impactos e resistente a produtos quimicos. Revestimento Em couro ecologico. Suporte para encosto
e capa de acabamento Suporte para encosto com regulagem de altura fabricado em ferro chato de 5,00 mm de espessura e 50mm de
largura, conferindo alta resisténcia mecanica, sendo adequado para poltronas de médio e grande porte. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pdé com pré tratamentoantiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
superficie com pelicula de aproximadamente 100 micras com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.

Para um perfeito apoio lombar, dispde de regulagem de altura com curso de no minimo8 estagios e acionamento automatico sem
necessidade de botdes ou manipulos. O sistema de regulagem ¢ fabricado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta
resisténcia mecanica e durabilidade, com engates faceis, precisos e isento de ruidos. Mecanismo com regulagem independente do
assento e do encosto e mais posi¢do livre para apoio lombar (contato permanente). Mecanismo para cadeiras operativas de médio
porte com corpo fabricado por processo robotizado de solda sistema MIG em chapa de ago estampada de 3mm. Mecanismo
multifuncional com regulagem independente do assento e do encosto e com sistema individual de "contato permanente" para o
encosto com bloqueio em qualquer posig@o. Sistema A-Syncron: Mecanismo com regulagem independente de inclinacdo do assento
¢ do encosto com bloqueio em qualquer posigdo ou livre flutuagdo do conjunto. Assento com inclinagdo regulavel com curso de —30
a +50 e encosto com inclinagdo regulavel com curso de —100 a +300. Travamento do conjunto através de sistema tipo “freio friccdo”
de 7 (sete) laminas de comando por alavanca de ponta excéntrica que permite a liberagdo e o bloqueio do conjunto de forma simples
e com minimo esforgo através de simples toque (ndo sendo necessario o aperto através de rosca na alavanca e que o usuario fique
segurando a alavanca para obter a livre flutuacdo). Sistema de Contato Permanente: Com o assento bloqueado o mecanismo
disponibiliza o uso do sistema de "contato permanente" do encosto junto ao dorso do usudrio. Esse recurso ¢ obtido através de um
segundo sistema “freio friccdo” de 7 laminas de comando por alavanca de ponta excéntrica independente, também alojada no
mecanismo, o que permite a liberagdo e o bloqueio de forma simples e com minimo esforgo através de simples toque (ndo sendo
necessario o aperto através de rosca na alavanca e que o usuario fique segurando a alavanca para obter a livre flutuagdo). Suporte
para encosto com regulagem de altura através de sistema de cremalheira, com 8 (oito) niveis de ajuste e com curso de 70 mm, o
conjunto para fixacdo do encosto é composto por chapa de aco interna articulada com eixo de giro em ago trefilado de grande
resisténcia e isenta de ruidos. A articulagdo ¢ item importante de conforto do usudrio pois permite que o angulo do encosto
acompanhe permanentemente o angulo da coluna vertebral. Sistema de acoplamento a coluna central da-se através de cone morse, o
que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo. Coluna de regulagem de altura e tubo telescopico de
acabamento Coluna de regulagem de altura por acionamento a gas com 100 mm de curso, fabricada em tubo de ago de 1,50 mm.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pd com pré tratamentoantiferruginoso (fosfatizado),

revestindo totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 100 micras com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. A
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bucha guia para o pistdo deve ser injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada
individualmente em dois passes com precisdo de 0,03 mm. Pistdo a gas para regulagem de altura em conformidade com a norma
DIN 4550, fixados ao tubo central através de porca rapida. O movimento de rotagdo da coluna ¢ sobre rolamento de esferas tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. Seu sistema de
acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manutencdo. Capa telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno texturizadoproporciona acabamento diferenciado e
protecdo a coluna central, sendo elemento de ligag@o estética entre a base € 0 mecanismo.

BASE - Base para cadeira e poltrona, com 5 patas, fabricada por processo de inje¢do em resina de engenharia , poliamida (nylon 6),
com aditivo anti-ultravioleta, modificador de impacto e fibra de vidro com caracteristicas de excepcional tenacidade, resisténcia
mecanica, resisténcia a abrasdo dos calgados e produtos quimicos. Alojamento para engate do rodizio no didmetro de 11 mm
dispensando o uso de buchas de fixagdo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central da-se através de cone morsa, o que
confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengao.

RODIZIOS - Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de didmetro injetadas em resina de engenharia, poliamida (nylon 6), com aditivo
anti-ultravioleta e modificador de impacto, eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm e eixo horizontal em
aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 8 mm e rodas com didmetro de 50 mm. O eixo vertical é dotado de anel elastico em ago
que possibilita acoplamento facil e seguro a base. Por ser injetado em nylon possui grande resisténcia estrutural o que assegura
auséncia de folgas no cavalete e minimo desgaste das rodas mesmo apés a realizagdo dos mais rigidos testes segundo normas

internacionais.

68. ITEM - CADEIRA FIXA SEM BRACOS
Cadeira fixa com encosto e assento separados.

ASSENTO INTERNO confeccionado em compensado multilaminado moldado anatomicamente a quente com

espessura de 12 mm. Espuma injetada em poliuretano flexivel, isento de cfc, alta resiliencia, alta resisténcia a

propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacgéo

permanente com densidade de 50 a 55 kg/m* e moldado anatomicamente com espessura média de 55 mm,

comprovado por ensaio laboratorial conforme NBR 8537/2003. Profundidade de 475 mm e largura de 455 mm.

Capa de protecdo e acabamento injetado em polipropileno texturizado e borda arredondadas que dispensam o uso do prefil de PVC.
Facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impactos e resistentes a produtos quimicos. Revestido em tecido 100% poliéster.
ENCOSTO INTERNO confeccionado em polipropileno (estrutural) de grande resistencia mecénica. Espuma injetada em
poliuretano flexivel, isento de cfc, alta resiliencia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dinamica e baixa deformacdo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m*® e moldada anatomicamente com saliéncia para

apoio lombar e espessura média de 45 mm. Encosto medindo 400 mm de altura e 445 mm de largura, com curvatura dorso lombar.

126



SERVICO PUBLICO FEDERAL
MINISTERIO DA EDUCAGCAO
SECRETARIA DE EDUCACAO TECNICA E TECNOLOGICA
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE MATO GROSSO

Capa de protecdo ¢ acabamento injetado em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso de prefil de pvc
de facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a produtos quimicos. Revestido em tecido 100% poliéster.

ESTRUTURA - em tubo de aco industrial redondo de 1” chapa 12 awg, em formato continuo tipo “s”, acabamento com banho
desengraxante, tratamento anti ferruginoso de protegdo, pintura pelo sistema eletrostatico em tinta epdxi-pd texturizado com
polimerizacdo em estufa na temperatura de 200° ¢ na cor preta com espessura minima 75 micras. montagem — assento € encosto
interligados por meio de chapa de ago espessura /4” , com parafusos %4” x 7/8” e porcas de cravar fixadas na madeira, o conjunto

assento/encosto sdo fixados na estrutura através de parafusos 4 x 1”.

69. ITEM - CADEIRA SECRETARIA
Cadeira secretaria com encosto e assento separados, 04 pés.

ASSENTO/ENCOSTO — em madeira compensada multiliminada prensada com cola resinada a base de uréia

formol, moldada anatomicamente, dentro das normas ergonométricas com 15mm de espessura, espuma injetada em

poliuretano indeformavel com 45mm de espessura e densidade de 50 kg/m?, revestida em tecido 100% poliéster

ou em courissimo (a definir no pedido). Contra encosto em vinil preto. Bordas com perfil em PVC, tipo Francis, na

cor preto.

Estrutura —em tubo de ago industrial redondo de 20.7mm chapa 14 AWG,(1,90 mm) com 4 pés. Acabamento com banho
desengraxante, tratamento anti ferruginoso de protegdo, pintura pelo sistema eletrostatico em tinta epoxi-pod texturizado com
polimerizacdo em estufa na temperatura de 1800 C na cor preta com espessura minima 200 micras. Montagem — assento e encosto
interligados por meio de chapa de ago espessura '4” , com parafusos %4” X 7/8” e porcas de cravar fixadas na madeira, o conjunto

assento/encosto sdo fixados na estrutura através de parafusos ¥4” X 17

Dimens@es: encosto: 36 cm/altura X 41 cm/largura e assento: 42 cm/profundidade X 46 cm/largura.

70. ITEM - CADEIRA FIXA COM BRACOS E PRANCHETA
Cadeira fixa com encosto e assento separados, apoio para bragos e prancheta.

ASSENTO INTERNO:Assento/encosto — Cadeira giratoria com encosto e assento separados. Assento em madeira compensada
multildminas, com 12 mm de espessura prensada com cola resinada a base de uréia formol, moldada anatomicamente, dentro das
normas ergondmicas. Assento com espuma injetada em poliuretano, flexivel, com 37 a75 mm de espessura e densidade de 45 kg/m?>.

Assento medindo 426 mm de profundidade e 465 mm de largura,fixacdo do assento por meio de parafusos e porca tipo garra Y4’ .
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Encosto com espuma injetada em poliuretano flexivel, com 33 a46 mm de espessura e densidade de 45
kg/m?. Encosto medindo 362 mm de altura ¢ 410 mm de largura. Assento ¢ encosto possuem bordas com
perfil em PVC tipo “Francis” 15 mm de largura, flexivel com acabamento e protegdo para os detalhes mals
visiveis. Revestimentos opcionais: em tecido 100% poliéster ou em couro ecologico.

ESTRUTURA — em tubo de aco industrial redondo de 1” chapa 12 awg, em formato continuo tipo “s”,

acabamento com banho desengraxante, tratamento anti ferruginoso de protegdo, pintura pelo sistema

eletrostatico em tinta epoxi-pd texturizado com polimerizacdo em estufa na temperatura de 200° ¢ na cor

preta com espessura minima 75 micras. montagem — assento e encosto interligados por meio de chapa de ago espessura 4” , com
parafusos 4" x 7/8” e porcas de cravar fixadas na madeira, o conjunto assento/encosto sdo fixados na estrutura através de parafusos
Vi x 17,

APOIA BRACO(PAR) E PRANCHETA

Bracos —poliuretano injetado, integral skyn, preto, formato retangular obliquo, com mecanismo para prancheta escamoteavel,
estrutura em ago, fixado ao assento com 04 parafusos de %4”. Prancheta - confeccionado em(MDP) madeira aglomerada de 15 mm,
com revestimento melaminico nas duas faces. Acabamento nas bordas em fita de PVC com 3 mm de espessura. Dimensdes: 340 x

240 mm.

71. ITEM - POLTRONA PRESIDENCIAL ESPALDAR ALTO

ASSENTO E ENCOSTO: em concha unica, espaldar alto, confeccionado em compensado multilaminado de madeira moldada

anatomicamente a quente.

Estrutura interna independente para o encosto e o assento confeccionado em compensado multilaminado. Espuma
em poliuretano flexivel, alta resiliencia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente, moldada anatomicamente com espessura média

de 6 cm. revestimento, assento e encosto, sendo a face de contato com o usuario em couro natural preto, e

laterais e a concha do assento/encosto em courissimo preto. Bragos em aluminio fundido, com 53 mm de largura

com 9 mm de espessura, polido, com apoio estofado revestido em courissimo preto fixo ao assento e ao encosto através de parafuso
allen 5/16”x2”.

Mecanismo giratdrio, confeccionado em chapa de aco saec 1006/1008, fosfatizado e pintado em tinta pd epoxi, com regulagem de
inclinagdo com sistema de travamento e qualquer posicao através de alavanca localizado na lado esquerdo do assento, sistema de
regulagem de tensdo de inclinacdo por meio de manipulo situado na parte frontal do mecanismo.

Regulagem de altura, por meio de alavanca localizada na lateral direita do assento. Colunas de acionamento a gas com mola

amortecedora, curso de 80 mm, fabricada em tubos de ago com acabamento cromado. Buchas guia para o pistdo injetado em resina
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poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. Movimento de rotagdo da coluna sobre rolamento de esfera tratada termicamente,
garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito, suavizando o movimento de rotagdo. Sistema de acoplamento a0 mecanismo
¢ a base através de cone morse, facilitando a montagem ¢ desmontagem em caso de eventual manutengdo. Base arqueada com cinco
patas em aluminio fundido com nervuras para maior resisténcia e polido. Rodizios duplos, com rodas de S0mm de didmetro
injetados em resina de engenharia, poliamida com aditivo antiultravioleta e modificador de impacto, eixo vertical em aco trefilado

1010/1020 com didmetro de 11 mm. Dimensdes da concha sem braco: larg. 520 x prof. 680 x alt. 850 mm

72. ITEM - POLTRONA PRESIDENCIAL ESPALDAR MEDIO

ASSENTO E ENCOSTO: em concha unica, espaldar médio, confeccionado em compensado multilaminado de madeira moldada

anatomicamente a quente.

Estrutura interna independente para o encosto e o assento confeccionado em compensado multilaminado. Espuma

em poliuretano flexivel, alta resiliencia, alta resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e

. . . A . . ~ . , . ‘¢ ? ii!).
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacgdo permanente, moldada anatomicamente com espessura média de a
6 cm. Revestimento, assento e encosto, sendo a face de contato com o usuario em couro natural preto, ¢ laterais ¢ a concha do
assento/encosto em courissimo preto. Bragos em aluminio fundido, com 53 mm de largura com 9 mm de espessura, polido, com

apoio estofado revestido em courissimo preto fixo ao assento e ao encosto através de parafuso allen 5/16” x 2”.

Mecanismo giratorio, confeccionado em chapa de aco sae 1006/1008, fosfatizado e pintado em tinta pé epoxi, com regulagem de
inclinagdo com sistema de travamento e qualquer posigdo através de alavanca localizado na lado esquerdo do assento, sistema de

regulagem de tensdo de inclinagdo por meio de manipulo situado na parte frontal do mecanismo.

Regulagem de altura por meio de alavanca localizada na lateral direita do assento por colunas por acionamento a gas, com mola
amortecedora e 80 mm de curso, fabricada em tubos de ago com acabamento cromado. buchas guia para o pistdo injetado em resina
poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. movimento de rotagdo da coluna sobre rolamento de esfera tratada termicamente,
garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito, suavizando o movimento de rotag¢do. sistema de acoplamento ao mecanismo
e a base através de cone morse, facilitando a montagem e desmontagem em caso de eventual manutenc¢do. base arqueada com cinco
patas em aluminio fundido com nervuras para maior resisténcia e polido. rodizios duplos, com rodas de 50mm de didmetro
injetados em resina de engenharia, poliamida com aditivo antiultravioleta e modificador de impacto, eixo vertical em ago trefilado

1010/1020 com diametro de 11 mm. Dimensdes da concha sem brago: larg. 520 x prof. 680 x alt. 650 mm.
73. ITEM - POLTRONA ESPALDAR MEDIO FIXA
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ASSENTO E ENCOSTO: concha unica, espaldar médio, confeccionado em compensado multilaminado de
madeira moldada anatomicamente a quente. Estrutura interna independente para o encosto e o assento
confeccionado em compensado multilaminado. Espuma em poliuretano flexivel, alta resiliencia, alta resisténcia a .ilu I
propagac¢ao de rasgo, alta tensdao de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformag@o permanente, ﬁ?
moldada anatomicamente com espessura média de 6 cm. Revestimento, assento e encosto, sendo a face de contato com o usudrio em
couro natural preto, e laterais e a concha do assento/encosto em courissimo preto. BASE fixa tipo balancim, confeccionado em tubo
cromado, sendo a base e o braco em peca continua, fixada ao encosto através de parafuso allen 5/16” x 2”em terminal apropriado e o

assento apoiado em travessa oblongo 16 x 30 mm. provida apoio para os bragos estofado e revestido em courissimo preto de sapatas

deslizadoras. Dimensdes da concha sem brago: larg. 520 x prof. 680 x alt. 650 mm.

74. ITEM - POLTRONA DIRETOR ESPALDAR ALTO

Assento: estruturado em compensado multilaminado e resinado, com ldminas provenientes de reflorestamento,
com manejo sustentavel, recebendo, por meio de adesivo de contato, espuma de poliuretano, moldada, espessura
de 40 mm de alta densidade, entre 40 ¢ 45 kg/m3 e de alta resiliéncia, com base do assento com pouca
conformacgdo, a fim de proporcionar alternancia postural e bordas frontal arredondada, para ndo prejudicar a
circulagdo dos membros inferiores do usuario. Assento ¢ contra assento com o mesmo revestimento, sendo o
acabamento proporcionado por meio de costuras perimetrais, sem o uso de contra capas em lamina de madeira,

injetadas em plastico rigido ou com perfis de acabamento nos bordos. Dimensionais do assento de: 500 de largura

de superficie x 490 de profundidade de superficie.

Encosto: Fixo, por meio de chapa de ago com espessura de 5 mm. Encosto anatémico, com inclinagdo em rela¢do ao assento maior
que 90°, dotado de saliéncia e raio de curvatura maior que 400 mm para perfeito apoio da regido lombar do usuario. Encosto
estruturado em compensado multilaminado e resinado, com laminas provenientes de reflorestamento, com manejo sustentavel,
recebendo, por meio de adesivo de contato, espuma de poliuretano, moldada,espessura de 40 mm de alta densidade, entre 40 e 45
kg/m3, e de alta resiliéncia. Encosto e contra encosto com o mesmo revestimento, sendo o acabamento proporcionado por meio de
costuras perimetrais. Dimensionais do encosto de 620 mm de extensdo vertical x 490 mm de largura, na regido do apoio lombar.
Devera ter com uma costura dupla intermediaria na diagonaldo assento e do encosto. Revestimento do assento e do encosto em

courissimo ou poliéster na cor a ser definida.

Estrutura — base giratdoria com dispositivo de relax, ajuste de tensdo por manipulo, em funcao do peso, regulagem de inclinagdo em
4 estagios, dotado de sistema “no shock™ de encosto. Sistema de acoplamento a coluna central da-se através de cone morse, o que

confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutencdo. Coluna de regulagem de altura e tubo telescopico de
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acabamento .Coluna de regulagem de altura por acionamento a gas com 100 mm de curso, fabricada em tubo de ago de 1,50 mm.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi p6é com pré tratamentoantiferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 100 micras com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. A
bucha guia para o pistdo deve ser injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada
individualmente em dois passes com precisdo de 0,03 mm. Pistdo a gas para regulagem de altura em conformidade com a norma
DIN 4550, fixados ao tubo central através de porca rapida. O movimento de rotacdo da coluna ¢é sobre rolamento de esferas tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotacdo. Seu sistema de
acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manutengdo. Capa telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno texturizado proporciona acabamento diferenciado e
protecdo a coluna central, sendo elemento de ligagdo estética entre a base ¢ 0 mecanismo.Base para cadeira e poltrona, com 5 patas,
fabricada por processo de inje¢do em resina de engenharia , poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta, modificador de
impacto e fibra de vidro com caracteristicas de excepcional tenacidade, resisténcia mecanica, resisténcia a abrasdo dos calcados e
produtos quimicos. Alojamento para engate do rodizio no didmetro de 11 mm dispensando o uso de buchas de fixag¢ao. Seu sistema
preciso de acoplamento a coluna central da-se através de cone morsa, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manuten¢do. Rodizio duplo tipo W, com rodas de 50 mm de didmetro injetadas em resina de engenharia , poliamida (nylon 6), com
aditivo anti-ultravioleta ¢ modificador de impacto, eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm e eixo
horizontal em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 8 mm ¢ rodas com didmetro de 50 mm. O eixo vertical é dotado de anel
elastico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base. Bragos — estrutura em ago em forma de “T” com regulagem de
altura através de botdo de pressdo fixo na haste, apoio anatémico em poliuretano injetado na cor preta. Confeccionados em chapa de
aco 6,35 x 55 mm SAE 1008/1010, fosfatizado e pintado com tinta pé epoxi; pega plastica moldadas com poliamida 6 tem altura de

partida (sob o assento) de 230 mm com o apoio de brago fixado e regulagem de altura de mais 60 mm em 6 posigdes.

75. ITEM - POLTRONA DIRETOR ESPALDAR MEDIO

Assento: estruturado em compensado multilaminado eresinado, com laminas provenientes de reflorestamento,
com manejo sustentavel, recebendo, por meio de adesivo de contato, espuma de poliuretano, moldada, espessura
de 40 mm de alta densidade, entre 40 ¢ 45 kg/m3 e de alta resiliéncia, com base do assento com pouca

conformacgao, a fim de proporcionar alternincia postural e bordas frontal arredondada, para ndo prejudicar a

circulagdo dos membros inferiores do usuario. Assento e contra assento com o mesmo revestimento, sendo o
acabamento proporcionado por meio de costuras perimetrais, sem o uso de contra capas em ldmina de madeira,
injetadas em pléstico rigido ou com perfis de acabamento nos bordos. Dimensionais do assento de: 500 de largura de superficie x
490 de profundidade de superficie.

Encosto: Fixo, por meio de chapa de ago com espessura de 5 mm. Encosto anatdmico, com inclinagdo em relacdo ao assento maior

que 90°, dotado de saliéncia e raio de curvatura maior que 400 mm para perfeito apoio da regido lombar do usuario. Encosto
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estruturado em compensado multilaminado e resinado, com laminas provenientes de reflorestamento, com manejo sustentavel,
recebendo, por meio de adesivo de contato, espuma de poliuretano, moldada,espessura de 40 mm de alta densidade, entre 40 e 45
kg/m3, e de alta resiliéncia. Encosto e contra encosto com o mesmo revestimento, sendo o acabamento proporcionado por meio de
costuras perimetrais. Dimensionais do encosto de 510 mm de extensdo vertical x 490 mm de largura, na regido do apoio
lombar.Devera ter com uma costura dupla intermedidria na diagonaldo assento e do encosto. Revestimento do assento e do encosto
em courissimo ou poliéster na cor a ser definida.

Estrutura — base giratoria com dispositivo de relax, ajuste de tensdo por manipulo, em fung¢ao do peso, regulagem de inclinacdo em
4 estagios, dotado de sistema “no shock” de encosto. Sistema de acoplamento a coluna central da-se através de cone morse, o que
confere facilidade para montagem e casos eventuais de manuten¢do. Coluna de regulagem de altura e tubo telescopico de
acabamento .Coluna de regulagem de altura por acionamento a gas com 100 mm de curso, fabricada em tubo de ago de 1,50 mm.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pé com pré tratamentoantiferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 100 micras com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. A
bucha guia para o pistdo deve ser injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada
individualmente em dois passes com precisao de 0,03 mm. Pistdo a gas para regulagem de altura em conformidade com a norma
DIN 4550, fixados ao tubo central através de porca rapida. O movimento de rotacdo da coluna ¢ sobre rolamento de esferas tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. Seu sistema de
acoplamento ao mecanismo ¢ a base da-se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manutengdo. Capa telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno texturizado proporciona acabamento diferenciado e
protecdo a coluna central, sendo elemento de ligagdo estética entre a base e 0 mecanismo.Base para cadeira e poltrona, com 5 patas,
fabricada por processo de injecdo em resina de engenharia , poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta, modificador de
impacto e fibra de vidro com caracteristicas de excepcional tenacidade, resisténcia mecénica, resisténcia a abrasao dos calgados e
produtos quimicos. Alojamento para engate do rodizio no didmetro de 11 mm dispensando o uso de buchas de fixagdo. Seu sistema
preciso de acoplamento a coluna central da-se através de cone morsa, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manutencdo. Rodizio duplo tipo W, com rodas de 50 mm de didmetro injetadas em resina de engenharia , poliamida (nylon 6), com
aditivo anti-ultravioleta ¢ modificador de impacto, eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm e eixo
horizontal em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 8 mm e rodas com didmetro de 50 mm. O eixo vertical ¢ dotado de anel
elastico em aco que possibilita acoplamento facil e seguro a base.Bragos — estrutura em ago em forma de “T” com regulagem de
altura através de botao de pressdo fixo na haste, apoio anatdmico em poliuretano injetado na cor preta. Confeccionados em chapa de
aco 6,35 x 55 mm SAE 1008/1010, fosfatizado e pintado com tinta pé epoxi; pega plastica moldadas com poliamida 6 tem altura de

partida (sob o assento) de 230 mm com o apoio de braco fixado e regulagem de altura de mais 60 mm em 6 posicdes.

76. ITEM - POLTRONA DIRETOR ESPALDAR MEDIO FIXA

Assento: Estruturado em compensado multilaminado eresinado, com laminas provenientes de reflorestamento, com manejo

sustentavel, recebendo, por meio de adesivo de contato, espuma de poliuretano, moldada, espessura de 40 mm de alta densidade,
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entre 40 e 45 kg/m3 e de alta resiliéncia, com base do assento com pouca conformacéo, a fim de proporcionar
alternancia postural e bordas frontal arredondada, para nao prejudicar a circulagdo dos membros inferiores do
usuario. Assento e contra assento com o mesmo revestimento, sendo o acabamento proporcionado por meio de
costuras perimetrais, sem o uso de contra capas em lamina de madeira, injetadas em plastico rigido ou com

perfis de acabamento nos bordos. Dimensionais do assento de: 500 de largura de superficie x 490 de

profundidade de superficie.
Encosto:Fixo, por meio dechapa de aco com espessura de 5 mm. Encosto anatdmico, com inclinagdo em relagdo ao assento maior
que 90°, dotado de saliéncia e raio de curvatura maior que 400 mm para perfeito apoio da regido lombar do usuério. Encosto
estruturado em compensado multilaminado e resinado, com laminas provenientes de reflorestamento, com manejo sustentavel,
recebendo, por meio de adesivo de contato, espuma de poliuretano, moldada,espessura de 40 mm de alta densidade, entre 40 e 45
kg/m3, e de alta resiliéncia. Encosto e contra encosto com o mesmo revestimento, sendo o acabamento proporcionado por meio de
costuras perimetrais. Dimensionais do encosto de 510 mm de extensdo vertical x 490 mm de largura, na regido do apoio lombar.
Devera ter com uma costura dupla intermediaria na diagonaldo assento e do encosto. Revestimento do assento ¢ do encosto em
courissimo ou poliéster na cor a ser definida. BASE fixa tipo balancim, confeccionado em tubo redondo 17, sendo a base e o brago
em peca continua, fixada ao assento através de parafuso Phillips com rosca M6, provida apoio para os bracos estofado e revestido
em courissimo preto e sapatas deslizadoras. Pintura: Acabamento com banho desengraxante, tratamento anti ferruginoso de
protecdo, pintura pelo sistema eletrostatico em tinta epoxi-pd texturizado com polimerizagdo em estufa na temperatura de 1800 C na

cor preta com espessura minima de 75 micras.

77. ITEM — CADEIRA EMPILHAVEL PARA CONVENCAO

Descrigao

Cadeiras empilhaveis, estrutura metalica em ago carbono, tubo 20X20 mm, parede de 1,2mm, pintura eletrostatica a

p6 cor a definir, fixagdo do encosto com o assento por uma aste-mola temperada revestida em tecido igual aos
revestimentos do assento e encosto, espuma no assento com 80mm de espessura e o encosto em duas partes, sendo

miolo em chapa moldada espumada, contra capa em chapa moldada espumada, processo de fixagdo dos encosto J | |
por botdes com garras em PVC, revestimento em tecido cor a definir, pés deslizadores em nylon e policarbonato,

protetor lateral tipo macho-femea revestido com o mesmo tecido de acabamento do encosto. )
Dimensdes: 550x450x950mm COMPONENTES METALICOS: Todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de

desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo processo

de deposi¢ao eletrostatica com polimerizagdo em estufa com espessura média acima de 75 micras.

78. BRACO UNIVERSITARIO MOVEL
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Brago universitario movel com prancheta escamoteavel em MDF de 18 mm, revestimento melaminico na cor

preto com bordas em fita de PVC, fixado na estrutura metalica com parafusos auto atarrachantes.

Confeccionada em tubo de ago carbono 20x20 mm com espessura 1,2 mm dobrado. Medidas minimas:

largura 240mm e 450mm de profundidade.Devera ser provido de mecanismo para se conectar a cadeira

empilhédvel para convencao.

COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizaco,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epo6xi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com

polimerizacdo em estufa com espessura média acima de 75 micras.

79. CARRINHO TRANSPORTE BRACO UNIVERSITARIO

Carrinho para Bragos Universitario movel, em tubos de aco carbono, base e travessa tubo 20X30, com rodizios,
suporte de acoplamento dos bracos em tubo 20X20, parede 1,2mm, com pintura eletrostatica a pd cor a definir.
Capacidade de acomodacdo de 50 bragos

COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,

decapagem e fosfatizacdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo processo

de deposigdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa com espessura média acima de 75 micras.

80. ITEM - SOFA DE 3 LUGARES, COM BRACOS, ASSENTO E ENCOSTO EM ESPUMA INJETADA

DIMENSOES: 1.95 de largura x 0.95 de profundidade x 0.88 de altura.

Sofa de 3 lugares, com bragos, assento e encosto em espuma injetada.sofa de 3 lugares, com bragos,

modelo almofadas presas bipartidas. Confeccionado em espuma pré soft selada, para assento d-35 e no

encosto d-28, assento e encosto fixos, bragos retos com apoio almofadado aparente, com largura de 270
mm, estrutura em madeira maciga e percintas, revestimento completo em couro ecoldgico na cor preta.

Pés em madeira macica.

81. ITEM - SOFA DE 2 LUGARES, COM BRACOS, ASSENTO E ENCOSTO EM ESPUMA INJETADA

DIMENSOES: 1.60 de largura x 0.95 de profundidade x 0.88 de altura.

Sofa de 2 lugares, com bragos, assento e encosto em espuma injetada. Sofa de 2 lugares, com bragos,

modelo almofadas presas bipartidas. Confeccionado em espuma pré soft selada, para assento D-35 e no
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encosto D-28, assento e encosto fixos, bragos retos com apoio almofadado aparente, com largura de 270 mm, estrutura em madeira

maciga e percintas, revestimento completo em couro ecoldgico na cor preta. Pés em madeira macica

82. ITEM - SOFA DE 1 LUGAR, COM BRACOS, ASSENTO E ENCOSTO EM ESPUMA INJETADA

DIMENSOES: 55 de largura do assento/encosto x 0.47 de profundidade do assento x 0.44 de altura do assento.
Sofa de 1 lugar, com bragos, assento e encosto em espuma injetada. Sofa de 1 lugar, com bracos, modelo

almofadas presas bipartidas. Confeccionado em espuma pré soft selada, para assento D-33 e no encosto D-28,

assento e encosto fixos, bragos retos com apoio almofadado aparente, com largura de 100 mm, estrutura em

madeira macica e percintas, revestimento completo em couro ecoldgico na cor preta. Pés em madeira macica

83. ITEM - LONGARINA 03 LUGARES

-Obrigatério para este item o Certificado de Marca de Conformidade ABNT NBR16031/2012.

LONGARINA 03 LUGARES: Assento/encosto — Cadeira giratoria com encosto ¢ assento

separados. Assento em madeira compensada multiliminas, com 12 mm de espessura prensada

com cola resinada a base de uréia formol, moldada anatomicamente, dentro das normas

ergondmicas. Assento com espuma injetada em poliuretano, flexivel, com 65 a95 mm de
espessura ¢ densidade de 45 kg/m?. Assento medindo 480 mm de profundidade e 490 mm de "
largura,fixacdo do assento por meio de parafusos e porca tipo garra ¥4’. Encosto com espuma

injetada em poliuretano flexivel, com 55 a80 mm de espessura e densidade de 45 kg/m*. Encosto medindo 475 mm de altura e 410
mm de largura. Assento e encosto possuem bordas com perfil em PVC tipo “Francis” 15 mm de largura, flexivel com acabamento e
protecdo para os detalhes mas visiveis. Revestimentos opcionais: em tecido 100% polyester ou em couro ecologico. Dimensdes-
Assento: 480mm/profundidade X 490 mm/largura; Encosto: 475 mm/altura X 450 mm/largura

SUPORTE PARA ENCOSTO E CAPA DE ACABAMENTO:Suporte para encosto fixo fabricado em chapa de ago estampada de
5,00 mm com nervura estrutural de refor¢o que confere alta resisténcia mecanica, sendo adequado para poltronas de médio e grande
porte. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pé com pré tratamentoantiferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100 micras com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos. Capa do suporte para encosto injetada em polipropileno texturizado integrando o design entre o assento e o encosto.
LONGARINA: para banco componivel em tubo de aco 80 x 40 mm e espessura de 1,90 mm com acabamento de superficie pintado.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pd com pré-tratamento antiferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100 micras com propriedades de resisténcia a agentes

quimicos. Lateral fabricada por processo de solda sistema MIG em ago tubular oblongo 40x115x2,00 mm com acabamento de
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superficie pintado. Base em tubo oblongo29x58 nas extremidades com sapatas envolventes com furagdo nas extremidades para
fixagdo no piso com superficie pintado. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pé com pré-
tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula de no minimo 75 micras com propriedades
de resisténcia a agentes quimicos. Ponteira de acabamento para longarinainjetada em polipropileno.

PLACA DE FIXACAO: do assento junto a longarina para banco componivel fabricada em chapa de ago estampada de 2 mm de
grande resisténcia mecanica. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pé com pré-tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente o mecanismo com pelicula de aproximadamente 100 micras com propriedades
de resisténcia a agentes quimicos. O sistema de acoplamento a longarina através de abragadeira e parafusos M10, possibilitando a
fixagdo em qualquer ponto da longarina, garantindo robustez e

facilidade de manutengéo.

84. ITEM - LONGARINA 02 LUGARES

LONGARINA 02 LUGARES: Assento/encosto — Cadeira giratdria com encosto ¢ assento separados.

Assento em madeira compensada multildminas, com 12 mm de espessura prensada com cola resinada a

base de uréia formol, moldada anatdmicamente, dentro das normas ergondmicas. Assento com espuma

injetada em poliuretano, flexivel, com 65 a95 mm de espessura e densidade de 45 kg/m®. Assento

medindo 480 mm de profundidade ¢ 490 mm de largura,fixagdo do assento por meio de parafusos e

porca tipo garra %4’. Encosto com espuma injetada em poliuretano flexivel, com 55 a80 mm de

espessura e densidade de 45 kg/m®. Encosto medindo 475 mm de altura e 410 mm de largura. Assento e encosto possuem bordas
com perfil em PVC tipo “Francis” 15 mm de largura, flexivel com acabamento e protecdo para os detalhes mas visiveis.
Revestimentos opcionais: em tecido 100% polyester ou em couro ecologico. Dimensdes- Assento: 480mm/profundidade X 490
mm/largura; Encosto: 475 mm/altura X 450 mm/largura

SUPORTE PARA ENCOSTO E CAPA DE ACABAMENTO: Suporte para encosto fixo fabricado em chapa de ago estampada de
5,00 mm com nervura estrutural de refor¢o que confere alta resisténcia mecanica, sendo adequado para poltronas de médio e grande
porte. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pd com pré tratamentoantiferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100 micras com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos. Capa do suporte para encosto injetada em polipropileno texturizado integrando o design entre o assento € o encosto.
LONGARINA: para banco componivel em tubo de ago 80 x 40 mm e espessura de 1,90 mm com acabamento de superficie pintado.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pd com pré-tratamento antiferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100 micras com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos. Lateral fabricada por processo de solda sistema MIG em ago tubular oblongo 40x115%x2,00 mm com acabamento de
superficie pintado. Base em tubo oblongo 29x58 nas extremidades com sapatas envolventes com furacdo nas extremidades para

fixagdo no piso com superficie pintado. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epdxi pd com pré-

136



SERVICO PUBLICO FEDERAL
MINISTERIO DA EDUCAGCAO
SECRETARIA DE EDUCACAO TECNICA E TECNOLOGICA
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE MATO GROSSO

tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula de no minimo 75 micras com propriedades
de resisténcia a agentes quimicos. Ponteira de acabamento para longarina injetada em polipropileno.

PLACA DE FIXACAO: do assento junto a longarina para banco componivel fabricada em chapa de ago estampada de 2 mm de
grande resisténcia mecéanica. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epdxi poé com pré-tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente o mecanismo com pelicula de aproximadamente 100 micras com propriedades
de resisténcia a agentes quimicos. O sistema de acoplamento a longarina através de abragadeira e parafusos M10, possibilitando a

fixacdo em qualquer ponto da longarina, garantindo robustez e facilidade de manutencao.

85. ITEM - POLTRONA ASSENTO REBATIVEL

Caracteristicas: Poltrona fixa, com bragoscompartilhados,sem prancheta, para auditério, com assentos
rebativeis, revestimento em couro natural preto. Assento: Estrutural interna fabricados em madeira
multilaminada, moldada. Concha externa em madeira multilaminada, tipo concha,padrao tabaco com

acabamento em poliuretano. Espuma de poliuretano flexivel de alta resiliencia, densidade entre 55 a 60

kg/m?. Conjunto madeira espuma, ¢ fixado nos pés, com acessorios metalicos em ago, com acabamento
em pintura epoxi. Articulagdo com suportes laterais injetados em polipropileno, pino em ago acionada por mola. Dimensdes: 490 x
470 x 180.

Encosto: Estrutural interna fabricados em madeira multilaminada, moldada, com suporte de engate em madeira maciga e chapa
metalica. Concha externa em madeira multilaminada, tipo concha,padrdo tabaco com acabamento em poliuretano. Espuma de
poliuretanoflexivel de alta resiliencia, densidade entre 55 a 60 kg/m*. Conjunto de madeira/espuma, é fixado nos bracos com
acessoOrios metalicosem aco se¢do retangular 20 x40, calandrado, ferro chato 250 x 50 x 5 mm, 04 parafusos allen, embutido, com
acabamento em pintura epéxi. Concha de madeira multilaminada aparente padrao tabaco com acabamento em poliuretano.
Dimensdes: 560 x 720.

Pés/Brago: Sao fabricados em estrutura metalica sendo a base em tubo 50x100, conformado para que ndo tenha a necessiade de usar
ponteiras, medindo 350 x 100 x 50, coluna 50 x 100, em chapa de 2,25 mm de espessura. Apoio e vista frontal, em MDF padrao
tabaco com acabamento em poliuretano. Apoio de brago de 450 x 100 mm. Acabamento lateral em courissimo preto.
COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizagdo em estufa com espessura média acima de 75 micras.

Obs.: As Poltronas deverao ser agrupadas e instaladas conforme projeto de layout, disponibilizado pelo 6rgéo.

86. ITEM - POLTRONA ASSENTO REBATIVEL PARA OBESO
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Caracteristicas: Poltrona fixa, com bragoscompartilhados,sem prancheta, para auditorio, com assentos
rebativeis, revestimento em couro natural preto. Assento: Estrutural interna fabricados em madeira
multilaminada, moldada. Concha externa em madeira multilaminada, tipo concha,extendida,padréo
tabaco com acabamento em poliuretano. Espuma de poliuretano flexivel de alta resiliencia, densidade

entre 55 a 60 kg/m*. Conjunto madeira espuma, ¢ fixado nos pés, com acessorios metalicos em aco, com

acabamento em pintura epoxi. Articulacdo com suportes laterais injetados em polipropileno, pino em aco
acionada por mola. Dimensdes: 670 x 680 x 180.

Encosto: Estrutural interna fabricados em madeira multilaminada, moldada, com suporte de engate em madeira maciga e chapa
metalica. Concha externa em madeira multilaminada, tipo conchaextendida,padrdo tabaco com acabamento em poliuretano. Espuma
de poliuretanoflexivel de alta resiliencia, densidade entre 55 a 60 kg/m3. Conjunto de madeira/espuma, ¢ fixado nos bragos com
acessoOrios metalicosem ago sec¢do retangular 20 x40, calandrado, ferro chato 250 x 50 x 5 mm, 04 parafusos allen, embutido, com
acabamento em pintura epoxi. Concha de madeira multilaminada aparente padrao tabaco com acabamento em poliuretano.
Dimensdes: 530 x 850.

Pés/Brago: Pés/Braco: Sdo fabricados em estrutura metalica sendo a base em tubo 50x100, conformado para que ndo tenha a
necessiade de usar ponteiras,medindo 350 x 100 x 50, coluna 50 x 100, em chapa de 2,25 mm de espessura. Apoio e vista frontal,
em MDF padréo tabaco com acabamento em poliuretano. Apoio de brago de 450 x 100 mm. Acabamento lateral em courissimo
preto. COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6 aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com
polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

Obs.: As Poltronas deverdo ser agrupadas e instaladas conforme projeto de layout, disponibilizado pelo 6rgao.

87. ITEM - CONJUNTO PROFESSOR 1200X600X740 MM

CONJUNTO PROFESSOR 1200x600x740 mm:

L _—
MESA: Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm, revestido na face superior em \)\-\?’/
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos | '
arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fenolica) de 0,6
mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. \

Dimensdes acabadas 650 mm (largura) x 1200 mm (comprimento) x 19,4 mm (espessura).

Painel frontal em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo — BP, acabamento frost, na cor CINZA. Dimensdes acabadas de 250 mm (altura) x 1119 mm (comprimento) x 18 mm

(espessura).
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Topos do tampo e do painel frontal encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer, acabamento

texturizado na cor AZUL, colada com adesivo "HotMelting". Dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura).

Estrutura composta de: - montantes verticais confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢cdo oblonga
de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm).

- travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com secc¢do
circular de @ = 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm).

- pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular de @ = 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm).

- travessa longitudinal confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do semi-oblonga de 25 x 60 mm,
em chapa 16 (1,5 mm).

Fixag@o do tampo a estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca métrica M6, @ 6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2

mm), cabeca panela ou oval, fenda Phillips.

Fixagdo do painel a estrutura através de parafusos auto atarraxantes 3/16” x 5/8”, zincados.

Aletas de fixag@o do painel confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9 mm), estampadas conforme projeto.
Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através de
encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; a identificagdo

“modelo FDE-FNDE” e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de

no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 75 micras na cor CINZA.

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor
AZUL. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; a identificagao

“modelo FDE-FNDE” e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm.
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Fixag8o do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de repuxo, @ 4,8 mm, comprimento 19 m.
Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de repuxo, @ 4,8 mm, comprimento 22 mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe
e pino expansor. Dimensdes, design ¢ acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; a identificacdo

“modelo FDEFNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de

no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 75 micras , na cor CINZA.

88. ITEM —~CADEIRA UNIVERSITARIACOM ENCOSTO E PRANCHETA FRONTAL

CADEIRA UNIVERSITARIA COM ENCOSTO E PRANCHETA FRONTAL;

Encosto: cadeira com encosto e assento separados. Encosto injetado em polipropileno copolimero de alto
impacto, com pigmenta¢do e texturizagdo na cor azul. Desenho ergondmico atendendo as necessidades
anatomicas, com 8 orificios de 15x5mm em formato oblongo distribuidos nas laterais da pega. Possui

medidas de 320mm de altura por 465mm de comprimento, com espessura de parede de 2,5mm. Encaixe com

exclusivo sistema que envolve a estrutura em cerca de 190mm, com orificio para fixagdo através de fixador plastico na cor do

encosto. Acopla tubos oblongos 16x30 e tubos redondos de 7/8”.

Assento: assento injetado em polipropileno copolimero de alto impacto, com pigmentacdo e texturizagdo. Desenho ergondmico
atendendo as necessidades anatomicas, com 10 orificios de 21x6mm distribuidos nas laterais do corpo da peca. Possui medidas de
470mm de largura por 400mm de comprimento, com espessura de parede de 3,5mm. Altura total de 31mm na maior borda. Encaixe
a estrutura através de 4 parafusos, em cavidades reforg¢adas, junto a estrutura do mesmo, com 413mm de distancia lateralmente e
105mm longitudinalmente. Cor verde sélido. Estrutura: 4 pés e suporte de encosto em tubo de aco industrial sae 1006/1020 16 x
30 mm (parede 1,5 mm). Travessa inferior e apoio da prancheta em tubo redondo 7/8” (parede 1,2mm). Grade porta livros, duas
travesas em tubo %.”(parede 1,2mm), com no minimo 7 fios de ferro macico de 6mm de espessura. Processo de soldagem processo

mig unindo todas as partes metalicas, sem residuos ou respingos provenientes da mesma.

Prancheta frontal injetado em polipropileno copolimero de alto impacto, com pigmentacdo e texturizagdo na cor azul, com porta

canetas e porta copos, com regulagem de distancia, com tamanho de 55 de comprimento e 35 de profundidade. Acabamento das

140



SERVICO PUBLICO FEDERAL
MINISTERIO DA EDUCAGCAO
SECRETARIA DE EDUCACAO TECNICA E TECNOLOGICA
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE MATO GROSSO

pecas em aco: com banho desengraxante, tratamento anti-ferruginoso de protecdo, pintura pelo sistema eletrostatico em tinta epoxi-

p6 texturizado com polimerizagdo em estufa na temperatura 180° ¢ na cor pretocom espessura minima 75 micras.

89. ITEM - CONJUNTO ALUNO - FNDE -CJA-06
Obs.: Obrigatério para este item o Certificado de Marca de Conformidade ABNT NBR 14006:2008.

Mesa individual com tampo em madeira aglomerada, revestido de laminado melaminico, montado sobre ‘\/

estrutura tubular de ago, contendo porta livros em pléstico injetado, com as seguintes especificagdes: -
TAMPO em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado -~
melaminico de baixa pressdo, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto). «

~a

Dimensodes acabadas 450mm (largura) x 600mm (comprimento) x 18 mm (espessura), admitindo-se tolerancia

de até +2mm para largura e comprimento.Topos transversais encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com
primer, na cor AZUL, coladas com adesivo "Hot Melting". Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de até 2,5mm para espessura. Estrutura composta de: pés e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secg¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); travessa superior confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢@o circular de @ = 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); pés confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢ao circular de @ = 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Reforco na travessa
superior: para melhor travamento e maior resisténcia no sentido longitudinal do tampo, devera conter duas travessas no sentido do
comprimento do tampo, eqiiidistantes ao tubo de 31,75mm, confeccionado em tubo industrial quadrado 20x20 com 1,20 mm de
espessura de chapa, sendo a unido entre as pegas em solda MIG. Porta livros em polipropileno puro (sem qualquer tipo de carga)
composto preferencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA.
As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor e tonalidade devem ser preservadas no produto
produzido com matéria prima reciclada. Dimensdes e design conforme projeto. No molde do porta livros deve ser grafado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos M6, cabeca panela, fenda Phillips, arruela de pressdo e buchas metalicas
incrustados na madeira. Fixacdo do porta livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, @ 4,0mm, comprimento
16mm. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes e design conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nas partes metalicas
devera ser aplicado tratamento anti-ferruginoso por fosfatizacdo - banhos sucessivos a quente constando de desengraxante,
decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados. Pintura dos elementos metalicos em
tinta em po hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 75 micras na cor CINZA.
Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado montado sobre estrutura tubular de ago, com as

seguintes especificagdes: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
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anatomicamente, pigmentados na cor AZUL, com acabamento liso, brilhante. Dimensdes e design conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero ¢ o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do assento e encosto a estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8mm, comprimento 12mm.
Ponteiras, sapatas e espacadores do assento, em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor AZUL, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes e design conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
grafado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nas partes metalicas devera ser aplicado tratamento anti-ferruginoso por fosfatizacdo - banhos sucessivos a
quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima 75 micras, na cor CINZA.

90. ITEM - MESA ACESSIVEL - FNDE - MA-01

Mesa individual com tampo em madeira aglomerada, revestido de laminado melaminico, montado sobre
estrutura tubular de ago, com as seguintes especificagdes:

Dimensdes acabadas: 600mm (largura) x 900mm (comprimento) x 18 mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até +2mm para largura e comprimento. >
Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado .
melaminico de baixa pressdo, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Topos
transversais encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com primer, na cor AZUL, coladas com adesivo "Hot
Melting". Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerncia de até 2,5mm para espessura.Estrutura
composta de:pés e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do
circular de @ = 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm);pés confeccionados em tubo de ag¢o carbono laminado a frio, com costura,
secc¢do circular de @ = 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).Refor¢o na travessa superior: para melhor travamento ¢ maior
resisténcia no sentido longitudinal do tampo, devera conter duas travessas no sentido do comprimento do tampo, eqiiidistantes ao
tubo de 31,75mm, confeccionado em tubo industrial quadrado 20x20 com 1,20 mm de espessura de chapa, sendo a unido entre as
pecas em solda MIG.Porta livros em polipropileno puro (sem qualquer tipo de carga) composto preferencialmente de 50% de
matéria prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor e tonalidade devem ser preservadas no produto produzido com matéria prima
reciclada. Dimensdes e design conforme projeto. No molde do porta livros deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero € o nome da empresa fabricante do componente injetado; Fixa¢do do tampo a

estrutura através de parafusos M6, cabeca panela, fenda Phillips, arruela de pressdo e buchas metélicas incrustados na madeira.
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Fixagdo do porta livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, @ 4,0mm, comprimento 16mm. Fixacdo das sapatas
(frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem ¢ sem cargas, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes e design conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nas partes metalicas devera ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso por fosfatizagdo - banhos sucessivos a quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e
passivador, intermediados por banhos complementares adequados. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epo6xi/

Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 75 micras na cor CINZA.

91. ITEM — CONJUNTO REFEITORIO ADULTO, TAMPO EM FORMICA COM 8 LUGARES

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES: MESA DESMONTAVEL,COM
TAMPO CONFECCIONADO EM madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25 mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura,

acabamento testurizado, na cor a ser definida pelo 6rgdo soicitante. Revestimento na face inferior

em laminado melaminico de baixa pressdo — BP. Topos encabegados com fita de bordo em PVC
(cloreto de polinivinila) com "primer", acabamento texturizado, na cor cor do tampo, coladas com adesivo "Hot Melting", com
espessura de 3 mm de espessura, arestas com raio minimo de 2,5mm.MEDINDO 2400MMX800MMX760MM. FIXADO A
ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS AUTOATARRACHANTE ,Estruturas: Estrutura metalica composta por 02 pés
compostos por: base inferior estampada em chapa de ago fina frio 2 mm de espessura com 800mm de comprimento e 60 mm de
largura com sapatas niveladoras de polipropileno injetado preto e haste metalica com regulagem através de rosca. Nao admitindo-se
ponteiras em polipropileno. Colunas em tubo oblongo 40x115 mm. Travessa superior em cantoneira em chapa de aco com 2,25 mm
de espessura. As amarragdes da estrutura junto ao tampo, devera ser um requadroem tubo de ago retangular 30x50mm na chapa 1,5
mm. A jungdo dos pés ao conjunto tampo, devera ser uma estrutura vazada em tubo retangular 20x40 mm, chapa 1,50, com 350 mm

de altura, para dar resisténcia a mesa.

Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno, montado sobre estrutura tubular de aco, com as
seguintes especificacbes: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente, pigmentados, com acabamento liso, brilhante. Nos moldes do assento e do encosto deve ser grafado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do componente
injetado.Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).Fixacdo do assento e
encosto a estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8mm, comprimento 12mm.Ponteiras, sapatas ¢ espagadores do assento, em
polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes e design conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagem,

apresentando o niimero identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
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Nas partes metalicas devera ser aplicado tratamento anti-ferruginoso por fosfatizagdo - banhos sucessivos a quente constando de
desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados.Pintura dos elementos

metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 75 micras.

92. ITEM - CONJUNTO REFEITORIO COM MESA E CADEIRAS FIXAS COM 8 LUGARES
Mesa de refeitorio com Cadeiras Giratorias Medida: 2400 X 800 X 720mm

Mesas para refeitério com tampo em aglomerado de 28mm,com bordas no sentido de maior “ii-
comprimento arredondadas com revestimento laminado plastico com espessura de 0.4 mm.
Assento MDP 25mm x 330mm de diametro revestido nas duas faces e com bordas em laminado

plastico.

Estrutura da Mesa: em tubo 30 x 50 esp. x 0.9 mm com sistema de fixa¢do ao tampo em chapa de
aco de 50 x 70 mm, esp. de 1.9 mm, através de 04 parafusos por unido auto atarraxante de 5 x 25
mm em fenda cruzada. Elemento de unido entre a estrutura da mesa em tubo 1” x 1,2mm com sistema de encaixe macho-fémea em
chapa 50 x 55 x 2,65mm. Elemento de unido dos bancos em chapa de aco 73 x 4.76 mm. Ponteira de PVC 30 x 50 mm, na cor preta

€

Estrutura das Cadeiras: Em tubo redondo, didmetro 1” esp. x 1.2 mm, com sistema de fixa¢do ao mocho através de 04 parafusos
auto atarraxante de 4 x 40 mm fenda cruzada. Elemento de unido com a estrutura em a¢o com didmetro de 1” unidas com parafuso
de 1/2” x 2 1/4” e porca autotravante. Ponteira meia esfera de PVC didmetro de 1” na cor preta. Encosto de aco com Tubos de
7/8"x1,20mm na cor preta o cinza e com Tiras do encosto #1,90mm. COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas
recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epoxi-po aplicada pelo processo de deposicao eletrostatica com polimerizagao em estufa com espessura média acima de 75 micras.

Cor / Tampo: A definir Cor/ Estrutura: A definir

93. ITEM - ARMARIO EM ACO, 04 PRATELEIRAS

ARMARIO EM ACO, 04 PRATELEIRAS Descritivo; Armario para Livros e Periodicos confeccionado em
chapa de acgo, contendo: duas laterais em chapa ago 0,90mm, um fundo e duas bandejas (superior e inferior)
confeccionados em chapa ago 0,60mm, um reforgo superior interno (esquadro) em chapa ago 1,20mm fixado as
laterais, uma base confeccionada em chapa a¢o 1,20mm dobrada em U e um rodapé também em chapa ago

1,20mm e quatro pés regulaveis (sapatas) para correcdo de pequenos desniveis, dois suportes para prateleiras

confeccionados em chapa ago 0,90mm, quatro prateleiras, confeccionadas em chapa aco 0,90mm, com sistema

de regulagem através de encaixe em passos de 170, duas portas (esquerda - direita) confeccionadas em chapa ago 0,90mm, sendo
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que cada porta devera conter trés dobradigas internas, a porta da esquerda devera conter um refor¢o confeccionado em chapa ago
0,90mm e dois trincos um na parte superior € outro na parte inferior, a porta da direita devera conter um reforgo confeccionado em
chapa ago 0,90mm e uma fechadura universal para moveis de ago com rotacdo de 90 graus com duas chaves. As portas possuem
perfuracdes na parte frontal em forma de quadrados de Sx5Smm que servem como ventilagdo dos compartimentos. Montagem através
de rebites e prateleiras encaixadas. Acabamento com sistema de tratamento quimico da chapa (antiferruginoso e fosfatizante) e
pintura através de sistema eletrostatico a p6, com camada minima de tinta de 70 micras. Dimensdes: Altura: 185cm Largura: 90cm.

Profundidade: 45cm.

94. ITEM - ARMARIO EM ACO, 06 PRATELEIRAS

Estante multiuso, totalmente confeccionada em chapa de ago de baixo teor de carbono,com acabamento pelo sistema = ss——r—
de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a p6, com
camada minima de tinta de 70 micras. Contendo: e et
04 (quatro) colunas com abas de 3,5 cm e comprimento minimo de 1,98 metros, furagdo para regulagem das F!,"
prateleiras em passos de 5,0 cm, confeccionadas em chapa de ago n° 20 (0,90mm). N‘b
06 (seis) prateleiras confeccionadas em chapa de ago n°® 24 (0,60mm), unidas as colunas através de 08 parafusos com porcas.

Dimensdes: Altura: 198cm, Largura: 92cm, Profundidade: 40 cm.

95. ITEM - ARMARIO GUARDA VOLUMES, 03 PORTAS

ARMARIO GUARDA VOLUMES, 03 PORTAS Descritivo: Arméario Multiuso com 03 (trés) portas
confeccionado em chapa de aco, contendo: 02 (duas) laterais em ago espessura 0.9mm, um fundo e dois tampos
(superior e inferior) confeccionados em ago com espessura de 0.6mm, reforco interno (esquadro) também em ago
1,20mm fixado as laterais ¢ a base, confeccionada em ago 1,2mm dobrada em "U". A base deve conter um
rodapé também em ago 1.20mm e quatro pés regulaveis (sapatas) para corregdo de pequenos desniveis. O armario
devera conter 03 (trés) compartimentos com portas também confeccionadas em ago 0.9mm, sendo que, cada porta
devera conter 02 (duas) dobradigas internas ¢ uma fechadura universal para moéveis de ago com rotagdo de 90 graus com 02 (duas)
chaves cada. Area de entrada de cada porta 22,5 x 52,5 cm e area interna 29,5x55x42 cm. As portas possuem na parte frontal
perfura¢des em forma de quadrados de 5Sx5mm que servem como ventilagdo dos compartimentos. 02 (duas) bandejas intermediarias
para a separagdo interna, confeccionadas em ago 0.6mm de espessura. Montagem através de rebites. Acabamento com sistema de
tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a p6, com camada minima de

tinta de 70 micras. Dimensoes: Altura: 185cm Largura: 30cm. Profundidade: 45cm.

96. ITEM - ARMARIO GUARDA VOLUMES, 05 PORTAS
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ARMARIO GUARDA VOLUMES, 05 PORTAS Descritivo: Armario Multiuso com 05 (cinco) portas, confeccionado
em chapa de aco, contendo: 02 (duas) laterais em ago espessura 0.9mm, um fundo e dois tampos (superior e inferior)
confeccionados em ago com espessura de 0.6mm, reforgo interno (esquadro) também em ago 1,20mm fixado as laterais
e a base, confeccionada em ago 1,2mm dobrada em "U". A base deve conter um rodapé também em ago 1.20mm e
quatro pés reguldveis (sapatas) para corre¢do de pequenos desniveis. O armario devera conter 05 (cinco)
compartimentos com portas também confeccionadas em aco 0.9mm, sendo que, cada porta devera conter 02 (duas) dobradicas
internas ¢ uma fechadura universal para méveis de ago com rotagdo de 90 graus com 02 (duas) chaves cada. Area de entrada de
cada porta 22,5 x 30,5 cm e area interna 29,5x33,5x42 cm. As portas possuem na parte frontal perfuracdes em forma de quadrados
de 5x5mm que servem como ventilagdo dos compartimentos. 04 (quatro) bandejas intermediarias para a separag@o interna,
confeccionadas em aco 0.6mm de espessura. Montagem através de rebites. Acabamento com sistema de tratamento quimico da
chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 70 micras.

Dimensdes: Altura: 185cm Largura: 30cm. Profundidade: 45cm.

97. ITEM - ARMARIO GUARDA VOLUMES, 12 PORTAS

Descritivo: Armario com 12 (doze) portas, confeccionado em chapa de a¢o contendo: 02 (duas) laterais e uma =W [E =
divisoria vertical central em ago espessura de 0.60 mm, um fundo e dois tampos (superior e inferior) ___ -
confeccionados em ago com espessura de 0.60 mm, 02 (dois) reforgos internos (esquadro) confeccionado em ago 5yt I
1,20 mm fixado as laterais, 01 (uma) divisoria frontal central com espessura de 0.90 mm, base confeccionada em TT _{ :?

chapa de aco galvanizado com espessura de 1,25 mm e quatro pés regulaveis (sapatas) para corre¢do de
pequenos desniveis. O armario devera conter 12 (doze) compartimentos com porta, sendo que a porta devera
conter 02(duas) dobradigas internas, 02 (dois) batentes de borracha e uma fechadura universal para méveis de ago com rotacdo de 90
graus com 02 (duas) chaves cada. Area de entrada de cada porta 53x24 cm e aérea interna 54,5x30x42,5 cm. As portas possuem na
parte frontal perfuragdes em forma de quadrados de 5x5 mm que servem como ventilagdo dos compartimentos. Montagem através
de rebites. Acabamento com sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema

eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 70 micras. Dimensdes: altura: 185 cm, Largura: 120 c¢m, profundidade: 45 cm.

98. ITEM - ESTANTE FACE SIMPLES PARA CD/DVDS

Estante face simples para CD/DVD’s com base inferior fechada, totalmente confeccionada em chapa de ago, contendo: 02 (duas)
Laterais de sustentacdo confeccionadas em chapa de espessura 1,20mm, altura de 2000mm e largura de 320mm, cada lateral com 18
(dezoito) rasgos de 28mm de altura por 105mm de largura, permitindo encaixe das bandejas em passos de 175mm. 01 (uma) base

retangular fechada confeccionada em chapa com espessura 0,90mm, com altura de 175mm; 02 (dois) anteparos laterais soldados a
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base e fixado nas laterais da estante através de 04 (quatro) parafusos 3/8” de cada lado. 01 (uma) travessa superior
horizontal (chapéu), confeccionado em chapa 0,90mm e dobrado em “U”" com altura de 70mm; 02 (dois)
anteparos laterais em chapa 1,50mm soldados a travessa e fixado nas laterais da estante através de 04 (quatro)
parafusos 3/8” de cada lado. 05 (cinco) prateleiras com dimensdes de 930mm de comprimento ¢ 235mm de
profundidade, confeccionadas em chapa com espessura de 0,90mm, com dobras nas laterais que permitem as

mesmas a unido as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos). Prateleira dividida por escaninhos metalicos

soldados. Acabamento com sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura
através de sistema eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 70 micras. Sem arestas cortantes e rebarbas. Dimensdes:

Altura: 200cm Largura: 100cm. Profundidade: 32cm.

99. ITEM - ESTANTE FACE DUPLA PARA CD/DVDS

Estante face dupla para DVD’s com base inferior fechada, totalmente confeccionada em chapa de ago, contendo:
02 (duas) Laterais de sustentagdo confeccionadas em chapa de espessura 1,20mm, altura de 2000mm e largura de
445mm, cada lateral com 27 (vinte e sete) rasgos de 28mm de altura por 105mm de largura, permitindo encaixe
das bandejas em passos de 175mm. 01 (uma) base retangular fechada confeccionada em chapa com espessura
0,90mm, com altura de 175mm; 02 (dois) anteparos laterais soldados a base e fixado nas laterais da estante

através de 04 (quatro) parafusos 3/8” de cada lado. 01 (uma) travessa superior horizontal (chapéu), confeccionado

em chapa 0,90mm e dobrado em “U” com altura de 70mm; 02 (dois) anteparos laterais em chapa 1,50mm
soldados a travessa e fixado nas laterais da estante através de 04 (quatro) parafusos 3/8” de cada lado. 10 (dez)
prateleiras com dimensdes de 930mm de comprimento e 235mm de profundidade, confeccionadas em chapa com espessura de
0,90mm, com dobras nas laterais que permitem as mesmas a unidio as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos). Prateleira
dividida por escaninhos metalicos soldados, possibilitando a colocagdo de 51 DVD’s, totalizando 510 DVD’s na estante.
Acabamento com sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico
a p6, com camada minima de tinta de 70 micras. Sem arestas cortantes e rebarbas. Dimensdes: Altura: 200cm  Largura: 100cm.

Profundidade: 44,5cm.

100. ITEM - CARRINHO

Carrinho para transporte de livros confeccionados em chapa de ago contendo: 02 (duas) estruturas tubulares em
aco 20x20mm com parede de 1,20mm de espessura; semi-fechadas com chapa espessura de 1,2mm, contendo
cada uma 09 rasgos de 28mm de altura por 105mm de largura. 03 (trés) niveis de bandejas confeccionadas em
chapa 0,90mm, sendo duas superiores inclinadas com divisdria central e uma inferior plana, medindo 490mm de

largura e 490mm de comprimento, unidas a estrutura do carrinho através de solda. 02 (dois) suportes para rodas
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confeccionados em chapa com espessura de 1,50mm com 04 (quatro) rodizios girator resinados com 3” de didmetro. Acabamento
com sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a pd, com
camada minima de tinta de 70 micras. Sem arestas cortantes e rebarbas. Dimensodes: Altura: 105 cm Largura: 53 cm Comprimento:

53 cm

101. ITEM - BIBLIOCANTO

Bibliocanto confeccionado em chapa de aco, com espessura de 1,2 mm dobrado em "L". 01 (um) rasgo em forma de
retangulo, distribuido ao longo da peca. Acabamento com sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a p6, com camada minima de tinta de 70 micras. Sem arestas

cortantes e rebarbas. Dimensdes: Altura: 20cm. Largura: 13 cm. Base:13 cm.

102. ITEM - CAIXA PERIODICOS

Caixa para periddicos com fundo aberto, confeccionado em chapa de ago, com espessura de 1,20 mm. 03 (trés)
rasgos em forma de retangulo, distribuido nas duas laterais ¢ na parte frontal. Fechamento frontal com altura minima
de 80mm. Acabamento com sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura
através de sistema eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 70 micras. Sem arestas cortantes e rebarbas.

Dimensdes: Altura: 20 cm, Largura: 10 cm, Profundidade: 20 cm.

103. ITEM - ESTANTE FACE SIMPLES

Estante face simples com base inferior fechada, totalmente confeccionada em chapa de aco, contendo: 02 (duas)

Laterais de sustentacdo confeccionadas em chapa de espessura 1,20mm, altura de 2000mm e largura de 320mm,

cada lateral com 18 (dezoito) rasgos de 28mm de altura por 105mm de largura, permitindo encaixe das bandejas em

passos de 175mm. 01 (uma) base retangular fechada confeccionada em chapa com espessura 0,90mm, com altura

de 175mm; 02 (dois) anteparos laterais soldados a base e fixado nas laterais da estante através de 04 (quatro)

parafusos 3/8” de cada lado. 01 (uma) travessa superior horizontal (chapéu), confeccionado em chapa 0,90mm e

dobrado em “U” com altura de 70mm; 02 (dois) anteparos laterais em chapa 1,50mm soldados a travessa e fixado nas laterais da
estante através de 04 (quatro) parafusos 3/8” de cada lado. 04 (quatro) prateleiras com dimensdes de 930mm de comprimento e
235mm de profundidade, confeccionadas em chapa com espessura de 0,90mm, com dobras nas laterais que permitem as mesmas a
unido as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos). Acabamento com sistema de tratamento quimico da chapa (anti-
ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a p6d, com camada minima de tinta de 70 micras. Sem arestas
cortantes e rebarbas. Dimensdes: Altura: 200cm, Largura: 100cm, Profundidade: 32cm.
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104. ITEM - EXPOSITOR ARTICULADO EXPOSITOR COM PRATELEIRAS ARTICULAVEIS

EXPOSITOR ARTICULADO Expositor com prateleiras articulaveis e base inferior fechada, totalmente
confeccionado em chapa de aco, contendo: 02 (duas) Laterais de sustentacdo confeccionadas em chapa de
espessura 1,20mm, altura de 2000 mm e largura de 445mm, cada lateral com 27 (vinte e sete) rasgos de 28mm de
altura por 105mm de largura, permitindo encaixe das bandejas em passos de 175mm. 01 (uma) base retangular

fechada confeccionada em chapa com espessura 0,90mm, com altura de 175mm; 02 (dois) anteparos laterais

soldados a base ¢ fixado nas laterais da estante através de 04 (quatro) parafusos 3/8” de cada lado. 01 (uma)

travessa superior horizontal (chapéu), confeccionado em chapa 0,90mm e dobrado em “U” com altura de 70mm; 02 (dois)
anteparos laterais em chapa 1,50mm soldados a travessa e fixado nas laterais da estante através de 04 (quatro) parafusos 3/8” de
cada lado. 04 (quatro) prateleiras inclinadas com dimensdes minimas de 922mm de comprimento ¢ 285mm de profundidade,
confeccionadas em chapa 0,90mm, fixadas as laterais através de parafusos. 04 (quatro) prateleiras planas com dimensdes minimas
de 930mm de comprimento ¢ 370mm de profundidade, confeccionadas em chapa 0,90mm, com dobras nas laterais que permitem as
mesmas a unido as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos). Acabamento com sistema de tratamento quimico da chapa
(anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a p6, com camada minima de tinta de 70 micras. Sem

arestas cortantes e rebarbas. Dimensdes: Altura: 200cm, Largura: 100cm, Profundidade:44,5cm.

105. ITEM - ESTANTE FACE DUPLA

Estante dupla face com base inferior fechada, totalmente confeccionada em chapa de ago, contendo: 02 (duas)
Laterais de sustentacdo confeccionadas em chapa de espessura 1,20mm, altura de 2000mm e largura de 580mm,
cada lateral com 36 (trinta e seis) rasgos de 28mm de altura por 105mm de largura, permitindo encaixe das
bandejas em passos de 175Smm. 01 (uma) base retangular fechada confeccionada em chapa com espessura
0,90mm, com altura de 175mm; 01 (um) reforgo interno em “Omega” soldado em toda a extensdo da base,

confeccionado em chapa 0,90mm; 02 (dois) anteparos laterais soldados a base e fixado nas laterais da estante

através de 06 (seis) parafusos 3/8” de cada lado. 01 (uma) travessa superior horizontal (chapéu), confeccionado
em chapa 0,90mm e dobrado em "U” com altura de 70mm; 02 (dois) anteparos laterais em chapa 1,50mm soldados a travessa e
fixado nas laterais da estante através de 06 (seis) parafusos 3/8” de cada lado. 08 (oito) prateleiras com dimensdes de 930mm de
comprimento ¢ 235mm de profundidade, confeccionadas em chapa com espessura de 0,90mm, com dobras nas laterais que
permitem as mesmas a unido as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos). Acabamento com sistema de tratamento quimico
da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 70 micras.

Sem arestas cortantes e rebarbas. Dimensodes: Altura: 200cm, Largura: 100cm, Profundidade: 58cm.
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106. ITEM— ARMARIO TV-DVD

DIMENSOES: Altura: 177 cm, Largura: 112 cm, Profundidade: 59 cm

Armario TV/DVD 42' confeccionado em chapa de ago de baixo teor de carbono, contendo: 02 (duas) laterais
em chapa aco 0,90mm, 01 (um) fundo confeccionado em chapa aco 0,90mm, 01 (um) acabamento superior
confeccionado em chapa ago 0,90mm, 01 (um) acabamento inferior confeccionado em chapa aco 0,90mm, 03
(trés) prateleiras intermediaria confeccionadas em chapa aco com espessura de 0,60mm, uma prateleira com 02

(dois) reforcos na prateleira superior em chapa aco 0,46mm, e 01 (uma) frente composta de duas laterais em

chapa de espessura 1,50mm e dois acabamentos (superior e inferior) em chapa 0,90 soldados mantendo o
esquadro do armario,01 (uma) base composta de dois suportes para rodas confeccionado em chapa ago 1,90mm soldada a 02 (dois)
acabamentos frontal e traseiro confeccionado em chapa com espessura de 1,50mm, 04 (quatro) Rodizios Giratorios com roda de
borracha 4.

PORTAS: 04 (quatro) portas (duas esquerda - duas direita) confeccionadas em chapa ago 0,90mm, sendo que as portas inferiores
contém duas e as portas superiores possuem 03 (trés) dobradigas dobradiga para moveis que permite abrir até 180 graus, duas delas
com fechadura universal para moéveis de ago com rotacdo de 90 graus com duas chaves em duas portas. As portas possuem
perfuracdes na parte frontal em forma de quadrados de 5x5Smm que servem como ventilagdo dos compartimentos, contendo 01 (Um)
Filtro De Linha Bivolt 6 Tomadas. Montagem através de rebites. Acabamento com sistema de tratamento quimico da chapa

(antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a p6, com camada minima de tinta de 70 micras.

107. ITEM - MAPOTECA

Mapoteca de aco horizontal, Formato A-1, com 05 gavetas nas seguintes medidas, no minimo: 680 mm de altura,

1200mm de largura e 800mm de profundidade; cor cinza claro, Medidas internas da gaveta no minimo 950mm = —  —
de largura, 660mm de profundidade ¢ 70mm de altura; Corpo das gavetas e laterais confeccionado em chapa 20 .
(0,90mm), tampo, pés suportes em chapa 18 (1,20mm) no minimo, trilhos em chapa 14 (2,0mm) no minimo e
tranca em chapa 16 (1,50mm) no minimo; Tampas e gavetas com rolamentos estampados em ago, puxador e porta etiquetas

cromado.

108. ITEM- ARMARIO ROUPEIRO EM ACO

Dimensdes: 2,20m X 0,94m x 0,41m (altura x comprimento x profundidade)
Armario em aco especial roupeiro com duas Portas grandes com pitdo para cadeado, com dupla entrada de
ventilagdo por porta, com 03 (trés) pitdo para cadeado por porta, 04 prateleiras fica com refor¢o por porta, porta

cabide, sendo 1? prateleira com de 0,20 cm; 2* com 0,80 cm de vao livre; 3* com 0,20 cm de vao. Pés em
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polipropileno chapa 14, estrutura do armario interno e externo todo confeccionado em chapa 20 (0,90mm) todo com pintura

eletrostatica epoxi-p6 com tratamento antiferrugem.

109. ITEM - QUADRO BRANCO COM CAVALETE I

DIMENSOES: largura: 1200 mm; altura: 1200 mm; espessura: 2 cm.

Quadro branco: quadro branco fixo, mével, em laminado melaminico branco lousa com moldura em MDF ou

similar, com uma face, com rodinhas.. COMPONENTES METALICOS: Todas as pecas metalicas recebem pré- g
tratamento de desengraxamento, decapagem ¢ fosfatizacdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura k
epoxi-po aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa com espessura média acima

de 75 micras.

110. ITEM - QUADRO BRANCO COM CAVALETE II

DIMENSOES: largura: 2000 mm; altura: 1200 mm; espessura: 2 cm.
Quadro branco: quadro branco fixo, moével, em laminado melaminico branco lousa com moldura em MDF ou

similar, com uma face, com rodinhas-. COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré- L T

tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa com espessura média

acima de 75 micras.

111. QUADRO BRANCO LOUSA

DIMENSOES: largura: 3000 mm; altura: 1200 mm.
Confeccionado em laminado melaminico (Férmica) branco lousa, com espessura total de 17 mm. Moldura em aluminio anodizado

fosco, suporte para apagador fixado no perfil inferior, com sistema de fixacdo para parede de alvenaria.

112. ITEM QUADRO VIDRO I, DIMENSOES 1200 X 4000 mm.

Quadro fixo em vidro temperado de 6mm de espessura, fundo branco, de alta aderéncia, afixado com
botdes cromados tipo francés. Com suporte para seis pinceis e apagadores.
Medidas: 1200 X 4000mm.(dividido em 3 pecas) Incluindo instala¢do e suporte para marcadores/apagador.

Seguranga: os quadros com bordas lapidadas e os suportes para apagador e pinceis deverdo possuir bordas

arredondadas no sentido de ndo ter cantos cortantes.
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113. ITEM - QUADRO VIDRO II, DIMENSOES 1200 X 3000 mm.

Quadro fixo em vidro temperado de 6mm de espessura, fundo branco, de alta aderéncia, afixado com botdes
cromados tipo franc€s. Com suporte para seis pinceis e apagadores.
Medidas: 1200 X 3000mm.(dividido em 2 pegas) Incluindo instalacdo e suporte para marcadores/apagador.

Seguranca: os quadros com bordas lapidadas e os suportes para apagador e pinceis deverdo possuir bordas

arredondadas no sentido de nio ter cantos cortantes.

114. ITEM - QUADRO VIDRO III, DIMENSOES 1200 X 1500 mm.

Quadro fixo em vidro temperado de 6mm de espessura, fundo branco, de alta aderéncia, afixado com
botdes cromados tipo francés. Com suporte para seis pinceis e apagadores.

Medidas: 1200 X 1500mm. Incluindo instalagdo e suporte para marcadores/apagador.

Segurancga: os quadros com bordas lapidadas e os suportes para apagador e pinceis deverdo possuir bordas

arredondadas no sentido de ndo ter cantos cortantes.

115. ITEM - PAINEL DIVISOR 600 mm

PAINEL INFERIOR confeccionado em madeira aglomerada (mdp) com 25 mm de espessura, revestido em
melamina (bp) em ambas as faces no padrdo madeirado carvalho prata, bordas, em todo o perimetro, com
acabamento em fita com 2 mm de espessura na mesma cor da melamina.

Dimensdes do painel inferior: 600 x 850 mm.

PAINEL SUPERIOR confeccionado em vidro temperado com 6 mm de espessura com aplicagdo de pelicula,

padrdo jateamento, a cada 20 mm, no sentido horizontal. suporte de fixagdo do painel inferior com o painel
superior injetado em aluminio, tendo um encaixe de 24,55 mm para o painel madeirado e de 5,5 mm para o vidro. contato com o
vidro através de borracha termoplastica antiderrapante. sapata de regulagem de nivel %” x 1” x 31 mm, niquelado. jungdo entre

painéis através de parafusos minifix 24 mm. Dimensdes do painel superior (vidro): 600 x 430 mm.

116. ITEM - PAINEL DIVISOR 900 mm

PAINEL INFERIOR confeccionado em madeira aglomerada (mdp) com 25 mm de espessura, revestido em melamina (bp) em
ambas as faces no padrdo madeirado carvalho prata, bordas, em todo o perimetro, com acabamento em fita com 2 mm de espessura

na mesma cor da melamina.
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Dimensdes do painel inferior: 900 x 850 mm.

PAINEL SUPERIOR confeccionado em vidro temperado com 6 mm de espessura com aplicacdo de pelicula, padriao jateamento, a
cada 20 mm, no sentido horizontal. suporte de fixagdo do painel inferior com o painel superior injetado em aluminio, tendo um
encaixe de 24,55 mm para o painel madeirado e de 5,5 mm para o vidro. Contato com o vidro através de borracha termoplastica
antiderrapante. sapata de regulagem de nivel %4” x 1” x 31 mm, niquelado. jungdo entre painéis através de parafusos minifix 24 mm.

Dimensdes do painel superior (vidro): 900 x 430 mm.

117. ITEM - PAINEL DIVISOR 1200 mm

PAINEL INFERIOR confeccionado em madeira aglomerada (mdp) com 25 mm de espessura, revestido em
melamina (bp) em ambas as faces no padrdo madeirado carvalho prata, bordas, em todo o perimetro, com |
acabamento em fita com 2 mm de espessura na mesma cor da melamina. Dimensodes do painel inferior: 1200 x 850 ’

mim. |

PAINEL SUPERIOR confeccionado em vidro temperado com 6 mm de espessura com aplicagdo de pelicula,

padrdo jateamento, a cada 20 mm, no sentido horizontal. Suporte de fixagdo do painel inferior com o painel superior injetado em
aluminio, tendo um encaixe de 24,55 mm para o painel madeirado ¢ de 5,5 mm para o vidro. Contato com o vidro através de
borracha termoplastica antiderrapante. Sapata de regulagem de nivel %4” x 1” x 31 mm, niquelado. Jungdo entre painéis através de

parafusos minifix 24 mm. Dimensdes do painel superior (vidro): 1200 x 430 mm.

118. ITEM - PAINEL DIVISOR 1400 mm

PAINEL INFERIOR confeccionado em madeira aglomerada (mdp) com 25 mm de espessura, revestido em
melamina (bp) em ambas as faces no padrdo madeirado carvalho prata, bordas, em todo o perimetro, com
acabamento em fita com 2 mm de espessura na mesma cor da melamina. Dimensdes do painel inferior: 1400 x 850

mm.

PAINEL SUPERIOR confeccionado em vidro temperado com 6 mm de espessura com aplicacdo de pelicula, padrdo jateamento, a
cada 20 mm, no sentido horizontal. Suporte de fixagdo do painel inferior com o painel superior injetado em aluminio, tendo um
encaixe de 24,55 mm para o painel madeirado e de 5,5 mm para o vidro. contato com o vidro através de borracha termopléstica
antiderrapante. sapata de regulagem de nivel %4” x 1” x 31 mm, niquelado. jungdo entre painéis através de parafusos minifix 24 mm.

Dimensdes do painel superior (vidro): 1400 x 430 mm.

119. ITEM - PAINEL DIVISOR 1500 mm
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PAINEL INFERIOR confeccionado em madeira aglomerada (mdp) com 25 mm de espessura, revestido em
melamina (bp) em ambas as faces no padrdo madeirado carvalho prata, bordas, em todo o perimetro, com
acabamento em fita com 2 mm de espessura na mesma cor da melamina. Dimensdes do painel inferior: 1500 x
850 mm.

PAINEL SUPERIOR confeccionado em vidro temperado com 6 mm de espessura com aplicagdo de pelicula,

padrio jateamento, a cada 20 mm, no sentido horizontal. suporte de fixacdo do painel inferior com o painel
superior injetado em aluminio, tendo um encaixe de 24,55 mm para o painel madeirado e de 5,5 mm para o vidro. contato com o
vidro através de borracha termoplastica antiderrapante. sapata de regulagem de nivel %4” x 17 x 31 mm, niquelado. jungdo entre

painéis através de parafusos minifix 24 mm. Dimensdes do painel superior (vidro): 1500 x 430 mm.

120. ITEM - DIVISORIA MODULAR PISO TETO - PAINEL CEGO (m2)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

Sistema de diviséria removivel, com 70 mm de espessura final, tipo painel piso teto cego com bandeira cega a partir

de 2.150 mm (alinhamento superior da porta) possibilitando alturas superiores a 3.000 mm, estruturada em perfis de

aluminio e fechamento através de placas em madeira MDP.

ESTRUTURA- Montantes verticais: perfil metalico em aluminio fixado na vertical do piso ao teto com altura

variando de acordo com o pé direito (altura indicada até 3000mm). Estes perfis devem possuir um canal para receber

dispositivo de saque frontal sob pressdo (clique) para os painéis de fechamento da divisoéria.

- Travessas horizontais: perfis metalicos em aluminio, utilizados na horizontal para compor a distdncia exata do modulo da
paginagdo, devem ser fixados entre os montantes e cada vao devera ter, no minimo, trés travessas horizontais. - Guia para piso e
teto: perfil metalico em aluminio que garante o alinhamento dos montantes da diviséria no piso e no teto, devem ser fixados por
parafusos e buchas de 8 mm.

Os painéis de fechamento serdo em aglomerado MDP com “15 mm” de espessura cada, revestidos por laminado melaminico de
baixa pressdo com cor a definir, com acabamento das bordas em fita de pvc de Imm na mesma cor dos painéis em todo o perimetro
do painel; o revestimento também podera ser em tecido. O sistema construtivo das divisorias permitira saque frontal e individual de
cada painel por sistema de pressdo (clique), possibilitando assim o facil acesso ao interior das paredes divisérias, bem como a
manuten¢do dos cabeamentos de elétrica, logica e telefonia e seus respectivos interruptores que podem ser fixados nas placas de BP,
conforme projeto. COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metélicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-po aplicada pelo processo de deposicao

eletrostatica com polimerizagdo em estufa com espessura média acima de 75 micras.

121. ITEM - DIVISORIA MODULAR PISO TETO - PAINEL PAGINADO ( m?)
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(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)
Sistema de divisoria removivel, com 70 mm de espessura final, tipo painel piso teto cego com bandeira cega a partir
de 2.150 mm (alinhamento superior da porta) possibilitando alturas superiores a 3.000 mm, paginado em até 5

segmentacdes, estruturada em perfis de aluminio e fechamento através de placas em madeira MDP.

ESTRUTURA - Montantes verticais: perfil metalico em aluminio fixado na vertical do piso ao teto com altura variando de acordo
com o p¢ direito (altura indicada até 3000 mm). Estes perfis devem possuir um canal para receber dispositivo de saque frontal sob
pressao (clique) para os painéis de fechamento da divisoria.

- Travessas horizontais: perfis metalicos em aluminio, utilizados na horizontal para compor a distincia exata do moédulo da
paginagdo, devem ser fixados entre os montantes ¢ cada vdo devera ter, no minimo, trés travessas horizontais(conforme a
paginagdo). - Guia para piso e teto: perfil metalico em aluminio que garante o alinhamento dos montantes da divisdria no piso e no
teto, devem ser fixados por parafusos e buchas de 8 mm.

Os painéis de fechamento serdo em aglomerado MDP com “15 mm” de espessura cada, revestidos por laminado melaminico de
baixa pressdo com cor a definir, com acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm na mesma cor dos painéis em todo o
perimetro do painel; o revestimento também podera ser em tecido. O sistema construtivo das divisorias permitira saque frontal e
individual de cada painel por sistema de pressdo (clique), possibilitando assim o facil acesso ao interior das paredes divisorias, bem
como a manutengdo dos cabeamentos de elétrica, logica e telefonia e seus respectivos interruptores que podem ser fixados nas
placas de BP, conforme projeto. COMPONENTES METALICOS: Todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6 aplicada pelo processo

de deposigao eletrostatica com polimerizagdo em estufa com espessura média acima de 75 micras.

122. ITEM - DIVISORIA MODULAR PISO TETO - PAINEL MEIO VIDRO ( m?)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

Sistema de divisoria removivel, com 70 mm de espessura final, tipo painel piso teto misto com quadro para vidro
simples a partir de 1.100 mm de altura e com bandeira cega a partir de 2.150 mm (alinhamento superior da porta)
possibilitando alturas superiores a 3.000 mm, estruturada em perfis de aluminio e fechamento através de placas em

madeira MDP.

ESTRUTURA- Montantes verticais: perfil metalico em aluminio fixado na vertical do piso ao teto com altura

variando de acordo com o pé direito (altura indicada até 3000mm). Estes perfis devem possuir um canal para receber dispositivo de
saque frontal sob pressao (clique) para os painéis de fechamento da divisoria.

- Travessas horizontais: perfis metalicos em aluminio, utilizados na horizontal para compor a distdncia exata do moédulo da

paginacao, devem ser fixados entre os montantes e cada vao devera ter, no minimo, trés travessas horizontais. - Guia para piso e
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teto: perfil metalico em aluminio que garante o alinhamento dos montantes da divisoria no piso e no teto, devem ser fixados por
parafusos e buchas de 8mm.

Os painéis de fechamento serdo em aglomerado MDP com “15mm” de espessura cada, revestidos por laminado melaminico de
baixa pressdo com cor a definir, com acabamento das bordas em fita de pvc de Imm na mesma cor dos painéis em todo o perimetro
do painel; o revestimento também podera ser em tecido. O sistema construtivo das divisdrias permitira saque frontal e individual de
cada painel por sistema de pressdo (clique), possibilitando assim o fécil acesso ao interior das paredes divisorias, bem como a
manuten¢do dos cabeamentos de elétrica, logica e telefonia e seus respectivos interruptores que podem ser fixados nas placas de BP,
conforme projeto.

Quadro de vidro simples: perfis metalicos em aluminio, utilizados em vaos pré-definidos com altura e largura de acordo com o
layout do projeto. Devera possuir molduras laterais, superior e inferior, fazendo um sanduiche com o pano de vidro, sendo fixadas
aos montantes com ferragens de encaixe, permitindo a retirada dos vidros.

Vidro liso incolor com espessura de 4 mm para os quadros menores ¢ de 5 mm para os quadros maiores. COMPONENTES
METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-p6 aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com polimerizacdo em estufa

com espessura média acima de 75 micras.

123. ITEM - DIVISORIA MODULAR PISO TETO - PAINEL MEIO VIDRO DUPLO (m?)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

Sistema de divisoria removivel, com 70 mm de espessura final, tipo painel piso teto misto com quadro para vidro
duplo a partir de 1.100 mm de altura e com bandeira cega a partir de 2.150 mm (alinhamento superior da porta)
possibilitando alturas superiores a 3.000 mm, estruturada em perfis de aluminio e fechamento através de placas em
madeira MDP.

ESTRUTURA- Montantes verticais: perfil metalico em aluminio fixado na vertical do piso ao teto com altura de

variando de acordo com o pé direito (altura indicada até 3000mm). Estes perfis devem possuir um canal para

receber dispositivo de saque frontal sob pressdo (clique) para os painéis de fechamento da divisoéria.

- Travessas horizontais: perfis metalicos em aluminio, utilizados na horizontal para compor a distincia exata do moédulo da
paginagdo, devem ser fixados entre os montantes e cada vao devera ter, no minimo, trés travessas horizontais. - Guia para piso e
teto: perfil metalico em aluminio que garante o alinhamento dos montantes da divisoria no piso e no teto, devem ser fixados por
parafusos e buchas de 8mm.

Os painéis de fechamento serdo em aglomerado MDP com “15mm” de espessura cada, revestidos por laminado melaminico de
baixa pressdo com cor a definir, com acabamento das bordas em fita de pvc de 1mm na mesma cor dos painéis em todo o perimetro
do painel; o revestimento também podera ser em tecido. O sistema construtivo das divisorias permitird saque frontal e individual de

cada painel por sistema de pressdo (clique), possibilitando assim o facil acesso ao interior das paredes divisorias, bem como a
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manuten¢@o dos cabeamentos de elétrica, logica e telefonia e seus respectivos interruptores que podem ser fixados nas placas de BP,
conforme projeto.

Quadro de vidro duplo: perfis metalicos em aluminio, utilizados em véos pré-definidos com altura e largura de acordo com o layout
do projeto. Devera possuir molduras laterais, superior e inferior, fazendo um sanduiche com o pano de vidro, sendo fixadas aos
montantes com ferragens de encaixe, permitindo a retirada dos vidros.

Vidro liso incolor com espessura de 5 mm. Permite a instalacdo de persiana entre vidros, adequando conforme necessidades a
intensidade de luz e privacidade dentro dos ambientes. COMPONENTES METALICOS: Todas as pecas metalicas recebem pré-
tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-p6 aplicada

pelo processo de deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa com espessura média acima de 75 micras.

124. ITEM - DIVISORIA MODULAR PISO TETO - PAINEL MEIO VIDRO PAGINADO (m?)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos) NN
N
Sistema de divisoria removivel, com 70 mm de espessura final, tipo painel piso teto misto com quadro para vidro N\

simples a partir de 1.100 mm possibilitando alturas superiores a 3.000 mm, paginado em até 5 segmentacdes,

estruturada em perfis de aluminio e fechamento cego através de placas em madeira MDP.

ESTRUTURA- Montantes verticais: perfil metalico em aluminio fixado na vertical do piso ao teto com altura variando de acordo
com o pé direito (altura indicada até 3000mm). Estes perfis devem possuir um canal para receber dispositivo de saque frontal sob
pressao (clique) para os painéis de fechamento da divisoria.

- Travessas horizontais: perfis metalicos em aluminio, utilizados na horizontal para compor a distdncia exata do modulo da
paginagdo, devem ser fixados entre os montantes e cada vao devera ter, no minimo, trés travessas horizontais. - Guia para piso e
teto: perfil metalico em aluminio que garante o alinhamento dos montantes da diviséria no piso e no teto, devem ser fixados por
parafusos e buchas de 8mm.

Os painéis de fechamento serdo em aglomerado MDP com “15 mm” de espessura cada, revestidos por laminado melaminico de
baixa pressdo com cor a definir, com acabamento das bordas em fita de pvc de Imm na mesma cor dos painéis em todo o perimetro
do painel, segmentado de acordo com a paginag¢do; o revestimento também podera ser em tecido. O sistema construtivo das
divisorias permitira saque frontal e individual de cada painel por sistema de pressao (clique), possibilitando assim o facil acesso ao
interior das paredes divisorias, bem como a manutencdo dos cabeamentos de elétrica, logica e telefonia e seus respectivos
interruptores que podem ser fixados nas placas de BP, conforme projeto.

Quadro de vidro simples: perfis metalicos em aluminio, utilizados em vaos pré-definidos com altura e largura de acordo com o
layout do projeto. Devera possuir molduras laterais, superior e inferior, fazendo um sanduiche com o pano de vidro, sendo fixadas
aos montantes com ferragens de encaixe, permitindo a retirada dos vidros. Vidro liso incolor com espessura de 5 mm.

COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
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preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com

polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

125. ITEM - TUBO CONECTOR (PISO TETO - METRO LINEAR)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)
Colunas de juncdo 90° e em “T”: perfis metalicos em aluminio com a funcdo de unir dois montantes verticais, garantindo a

continuidade da diviséria no angulo desejado, vencer alturas até 3.000mm.

126. ITEM - PORTA E PORTAL PARA PISO TETO - SIMPLES

MEDIDAS APROXIMADAS
800X70(35)X2100 mm
(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

As portas serdo confeccionadas com “35 mm” de espessura e serdo revestidas com o mesmo padrdo das paredes

divisdrias, com encabecamento de topo em madeira maciga de 1* qualidade. Portal e requadramento em perfil de
aluminio, pintado na cor da estrutura das paredes divisorias; terdo 03 dobradigas cada folha de porta e 01 fechadura de 1? linha.
COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica com

polimeriza¢do em estufa com espessura média acima de 75 micras.

127. ITEM - PORTA E PORTAL PARA PISO TETO — DUPLA

MEDIDAS APROXIMADAS
1600(800)X70(35)X2100 mm

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)

Sendo duas portas, uma direita e uma esquerda. As portas serdo confeccionadas com “35 mm” de espessura ¢
serdo revestidas com o mesmo padrio das paredes divisdrias, com encabegamento de topo em madeira macigca de 1% qualidade.
Portal e requadramento em perfil de aluminio, pintado na cor da estrutura das paredes divisorias; terdo 03 dobradigas cada folha de
porta e 01 fechadura de 1* linha. COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo processo

de deposi¢do eletrostatica com polimerizagdo em estufa com espessura média acima de 75 micras.

128. ITEM - PERSIANA VERTICAL EM PVC COM BANDO
158



SERVICO PUBLICO FEDERAL
MINISTERIO DA EDUCACAO
SECRETARIA DE EDUCACAO TECNICA E TECNOLOGICA
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE MATO GROSSO

Persiana vertical em PVC com laminas de 09 cm de largura ¢ no minimo 0,6 mm de espessura, trilho

-

de aluminio anodizado e carrinhos em PVC transparentes auto-alinhaveis com movimento giratorio de
180°, suporte de ferro zincado, controle giratério com correntes de comando em PVC. Bando em
aluminio com 10 cm de largura e ldmina de PVC. Montagem e instalacdo por conta do fornecedor.
Cores a definir no momento do pedido.

- Garantia minima de 02 anos contra defeito de fabricagao.

- Local de Entrega e Montagem conforme termo de referéncia.

129. ITEM - PERSIANA VERTICAL EM TECIDO CONVENCIONAL COM BANDO

Persiana vertical, tecido convencional composicdo 100% poliéster, lavavel, lamina de 9 cm,

atoxica, modelo de abertura a definir, com corrente em fio de polipropileno com bola n® 10 ©
(dispostas de 1 x 1 cm), trilho tnico em aluminio anodizado quadrado refor¢ado 4cm x 4,5cm, -
Ancoramento: suporte de ancoramento 80 x1,50 mm/1/2” x 1/4”em ferro galvanizado C/fixagdo em
alvenaria ¢/ 6mm e bucha, em nylon e presilha inoxidavel de pressdo p/ sustentagdo de todo e
sistema e facil remog¢ao.Bando em aluminio com 10 cm de largura e lamina em tecido, cor a definir durante o momen‘to da‘
contratacao.

- Garantia minima de 02 anos contra defeito de fabrica¢éo.

- Local de Entrega e Montagem conforme termo de referéncia.

130. ITEM— MESA DE DESENHO REGULAVEL

Prancheta para desenho com tampo regulavel na altura e inclinagao.

Dimensédo do tampo de 100x80cm. (Variagdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos)
TAMPO: confeccionado em madeira aglomerada (MDP) com revestimento melaminico em ambas
as faces com 18mm de espessura, com textura lisa, que dispensa plastificagdo. Bordas, em todo
perimetro, em fita de pvc, coladas pelo processo de cola a quente (hot melt). Na borda em contato

com o usudrio, o raio que define a concordancia entre as superficies superior e inferior ndo podera

ser menor que 2,5 mm. Bordas laterais e posterior, a fita devera ser de 1 mm de espessura. Fixagdo

do tampo a estrutura devera ser através de parafuso tipo chipboard.

ESTRUTURA: pés laterais confeccionados em tubo redondo com 1.1/4” de didmetro, dobrado em forma de “u”, sendo um em cada
lado, tendo na ponta uma bucha em pp e manipulo que dard a op¢do na regulagem de altura e inclinagdo do tampo. na parte oposta

ao usuario devera ser provido de cantoneira para fixacdo do painel frontal. a sustentagdo e movimento do tampo sera através de

159



& - RE/x
//s Fls. B\
n 2

|
\

. by
Qk@é,é/

SERVICO PUBLICO FEDERAL
MINISTERIO DA EDUCACAO
SECRETARIA DE EDUCACAO TECNICA E TECNOLOGICA
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE MATO GROSSO

tubo redondo com 1” de didmetro dobrado em forma de “u” invertido que se encaixa nos tubos dos pés laterais fazendo uma
ligagdo entre eles. As pecas em aco deverdo receber tratamento desengraxante, recebendo em seguida banho de fosfato preparando
a superficie para receber pintura com tinta epoxi-p6 polimerizada em estufa na temperatura de 2000 ¢, com espessura minima de 75
micras, na mesma cor do tampo. Altura aproximada de 70 a 110 cm.

Deve possuir sistema de régua paralela em acrilico com cordoamento e ferragens, dimensdo da régua paralela de 100cm e
acabamento em acrilico.

MONTAGEM: O mével deve ser instalado/fixado/montado, no local especificado pelo IFMT, responsabilizando-se a empresa por

todos os seus custos.

131. ITEM - CLAVICULARIO — PORTA CHAVES CAPACIDADE 100.

Claviculario/ Porta chaves em chapa de ago com pintuxa epdxi na cor cinza ou gelo, capacidade 100 chaves,
as chaves sdo ordenadas através de suporte ¢ chaveiro (incluso) em poliestireno na cor amarela. Dimensdes

aprox..: 40x9x59 cm (AxLxC).

132. ITEM - CAMA BELICHE DE FERRO

BELICHE DE FERRO

Caracteristicas técnicas: estrutura do tubo metalon 40 x 40 com parede 1,00mm (quadrado); travessa

de tubo metalon 30x20 parede 0,90mm (retangular); sistema de fixagdo com encaixe; detalhe tubo | [11] 19 P [

redondo 5/8 parede de 0,90mm; lateral da cama 1,50mm com trés dobras para refor¢o no

comprimento de 1,90mt com uma trava no centro para fixa¢do do estrado; largura da beliche 80cm; |

estrado de la linha com sete ripas de cedrinho ou eucalipto e 5 travessas de madeira dura (cedrinho e
eucalipto) com 80cm de largura; escada removivel de metalon 15x15 parede de 0,90mm detalhe tubo
redondo 5/8 parede de 0,90mm. servindo como grade de um lado (opcional nas duas laterais); sistema de trava em mao francesa
entre cabeceira ¢ barra; altura do chdo ao 1o estrado de 30cm, altura de um estrado ao outro de 86cm (vao livre), altura total do
beliche 1,50mt; cor: azul, peso 36 kg — embalagem corpo 1,50 x 0,10 x 90cm + estrado e¢ barra. marcamhc ou compativel.
COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epdxi-pé aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com

polimerizagdo em estufa com espessura média acima de 75 micras.

133. ITEM - ESTANTE EM ACO INOXIDAVEL
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Estante em aco inoxidavel aisi 304, liga 18.8 com quatro planos lisos ou perfurados com reguladores de altura; g
plano adicional, totalizando cinco planos, possibilidade de remover plano para aumentar a capacidade de outra
estante de mesma medida;, - montantes com perfis especiais;, - sapatas niveladoras de altura em poliamida 6.0

(nylon); - dimensdes: (mm) ¢ x | x a: 1400x500x1800 (mm) espessura : 18 mm , planos de 400 ou 500 mm; -

capacidade minima de 300 kg por plano. Modelo de referencial cozil p ep5-144.

134. ITEM - BANCO GIRATORIO COM BASE E ASSENTO EM ACO INOXIDAVEL

BANCO GIRATORIO COM BASE E ASSENTO INOX E PES COM PONTEIRAS. Estrutura em tubo em aco
inoxidavel 7/8"x1,20 mm, apoio para os pés em tubo de ago inoxidavel 5/8"x1,20 mm, assento: confeccionado em
chapa de a¢o inoxidavel 304 de 1,20 mm e regulagem de altura através de rosca del”;' e pés com ponteiras de pvc -

altura regulavel, minima: 0,50 m / maxima de pelo menos 0,70 cm ou maior - didmetro do assento: 30 cm,

capacidade: 130 kg;

135. ITEM - ARMARIO CORTA FOGO

ARMARIO CORTA FOGO CONJUGADO SIMPLES ( 2000X1000X450 , % INFLAMAVEIS E %
COMBUSTIVEIS)— Armaério corta fogo modelo CONJUGADO SIMPLES TOTALMENTE INDEPENDENTE
INTERNAMENTE sendo 1/2 para inflamaveis e ' para corrosivos, com medidas externas de 2000mm altura x
1000mm largura x 450mm profundidade, o mesmo devera ser construido com chapas de ago carbono interna e

externamente, entre as chapas preenchido com uma camada de isolante resistente em todo o seu contorno.

Abertura na parte superior e na parte inferior com duplo sistema corta chama CERTIFICADO PELA FM

GLOBAL Technologies LLC. Que funciona como respiros de ventilagdo para gases leves e pesados. Armario

projetado para resistir a 900° C por 1 hora. Base na parte inferior construida com perfilado de chapa U reforgado, e duas portas com
trinco Cremona antifaiscante e embutido com 2 chaves, internamente 3 prateleira moével e regulavel, com escalas de 15 em 15¢m
para melhor aproveitamento do mesmo, no piso, uma prateleira contentora fixa de Scm de profundidade que serve como dique de
contengdo ¢ uso. O conjunto devera ser entregue pintado na parte interna e externa, na cor vermelha ou na cor desejada,
internamente terd um revestimento em liga polimero resistente a corrosivos (acidos). (Este armario atende, a regulamentagdo de

N.F.P.Ae O S.H. ANR 20, NBR 17505-4 .
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ANEXO 11

MODELO DE PROPOSTA DE PRECOS

PREGAO ELETRONICO SRP N° 11/2017 — IFMT.
N° DO PROCESSO: 23188.000062.2017-22
1. IDENTIFICACAO DA EMPRESA:

CEP:

Razdo Social: CNPJ/MF:
Endereco: Cidade: UF.__
Telefone: Fax: E-mail:

Banco: Agéncia CIC

2. CONDICOES DA PROPOSTA:

Prazo de validade da proposta:

3. DECLARACAO:
Declaramos, para os devidos fins, que nesta proposta estdo inclusos todos os impostos, taxas, seguros e encargos sociais e
trabalhistas que incidem ou que venham a incidir no objeto licitado.

dias (prazo minimo: 60 dias).
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4. OBJETO:
Grupo/lte | i . . Valor unitario
m tem Especificacio Unidade Quantidade (R$) Valor Total (R$)
(...) () (...) (..)
01

Total Global da Proposta

R$ (...)

5. VALOR POR EXTENSO:

Local e data

Nome e assinatura do representante legal
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ANEXO 11l
ATA DE REGISTRO DE PRECOS
N.e.......

O Instituto Federal de Educacéo, Ciéncia e Tecnologia de Mato Grosso — Reitoria, com sede avenida senador Filinto
Muller, n° 953, bairro Duque de Caxias, CEP: 78043-400, Cuiaba-MT, inscrito no CNPJ/MF sob o n° 10.784.782/0001-
50, neste ato representado pelo Magnifico Reitor José Bispo Barbosa, nomeado pela Portaria n° ...... de ..... de ...... de
200..., publicada no ....... de ..... de ....... de ..... , inscrito(a) no CPF sob o n° ............. portador(a) da Carteira de
Identidade n° ....... , considerando o julgamento da licitacdo na modalidade de pregdo, na forma eletrénica, para
REGISTRO DE PRECOS n° ....... /200..., publicada no ...... de ..... [....1200....., processo administrativo n.° ........ ,
RESOLVE registrar os precos da(s) empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a classificagéo
por ela(s) alcancada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as condi¢Bes previstas no edital, sujeitando-se as
partes as hormas constantes na Lei n°® 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas altera¢Bes, no Decreto n.° 7.892, de 23 de
janeiro de 2013, e em conformidade com as disposi¢Bes a seguir:

1. DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de precos para a eventual aquisi¢éo de ........ , especificado(s)
no(s) item(ns).......... do .......... Termo de Referéncia, anexo ...... do edital de Pregdo n° .......... /120..., que é parte
integrante desta Ata, assim como a proposta vencedora, independentemente de transcri¢do.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

2.1. O preco registrado, as especificacdes do objeto, a quantidade, fornecedor(es) e as demais condi¢cBes
ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que seguem:

It((jagn Fornecedor (razdo social, CNPJ/MF, endereco, contatos, representante)
TR
Especificacd Marca Modelo Unidade |Quantidade|Valor Un| Prazo
x (se exigida no| (se exigido no garantia
edital) edital) ou
validade

3. ORGAO(S) PARTICIPANTE(S)

3.1 Sao 6rgaos e entidades publicas participantes do registro de prec¢os:

3.1.1.Campus Alta Floresta (UASG. 158972);
3.1.2.Campus Barra do Gargas (UASG 158497);
3.1.3.Campus Campo Novo do Parecis (UASG. 158492)
3.1.4.Campus Confresa (UASG 158496);

3.1.5.Campus Cuiaba (UASG 158333);

3.1.6.Campus Cuiaba Bela Vista (UASG 158494);
3.1.7.Campus Juina (UASG 158493);

3.1.8.Campus Primavera do Leste (UASG 158970);
3.1.9.Campus Pontes e Lacerda (UASG 158495);
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3.1.10. Campus Séao Vicente (UASG 158335);

3.1.11. Campus Avancado Lucas do Rio Verde (UASG 158144);
3.1.12. Campus Avangado Diamantino (UASG 158144);

3.1.13. Campus Avancado Sinop (UASG 158144);

3.1.14. Campus Véarzea Grande (UASG 158971);

3.1.15. Campus Rondonopolis (UASG 158498);

3.1.16. Campus Sorriso (UASG 158950);

3.1.17. Campus Avancado Guaranta do Norte (UASG 158950);
3.1.18. Campus Avancado Tangara da Serra (UASG 158492).

4. VALIDADE DA ATA

4.1. A validade da Ata de Registro de Precos sera de 12 meses, a partir da sua assinatura, ndo podendo ser
prorrogada.

5. REVISAO E CANCELAMENTO

5.1. A Administracdo realizara pesquisa de mercado periodicamente, em intervalos nao superiores a 180
(cento e oitenta) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos precos registrados nesta Ata.

5.2. Os precos registrados poderdo ser revistos em decorréncia de eventual reducdo dos precos praticados no
mercado ou de fato que eleve o custo do objeto registrado, cabendo a Administragcdo promover as negociagfes
junto ao(s) fornecedor(es).

5.3. Quando o preco registrado tornar-se superior ao pre¢o praticado no mercado por motivo superveniente, a
Administracdo convocara o(s) fornecedor(es) para negociar(em) a redugcéo dos precos aos valores praticados pelo
mercado.

5.4. O fornecedor que ndo aceitar reduzir seu pre¢co ao valor praticado pelo mercado sera liberado do
compromisso assumido, sem aplicacdo de penalidade.

5.4.1. A ordem de classificacdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus precos aos valores de
mercado observard a classificacéo original.

5.5. Quando o pre¢co de mercado tornar-se superior aos precos registrados e o fornecedor ndo puder cumprir o
compromisso, o 6rgao gerenciador podera:

5.5.1. liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunica¢do ocorra antes do pedido de
fornecimento, e sem aplicacdo da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e comprovantes
apresentados; e

5.5.2. convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociacao.

5.6. Nao havendo éxito nas negociacdes, o o0rgao gerenciador devera proceder a revogacdo desta ata de
registro de precos, adotando as medidas cabiveis para obtencéo da contratagdo mais vantajosa.

5.7. O registro do fornecedor sera cancelado quando:
5.7.1. descumprir as condi¢Bes da ata de registro de precos;

5.7.2. ndo retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela
Administracdo, sem justificativa aceitavel;
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5.7.3. ndo aceitar reduzir 0 seu preco registrado, na hipétese deste se tornar superior aqueles praticados
no mercado; ou

5.7.4. sofrer sangdo administrativa cujo efeito torne-o proibido de celebrar contrato administrativo,
alcangando o 6rgdo gerenciador e 6rgao(s) participante(s).

5.8. O cancelamento de registros nas hipoteses previstas nos itens 5.7.1, 5.7.2 e 5.7.4 sera formalizado por
despacho do érgéo gerenciador, assegurado o contraditorio e a ampla defesa.

5.9. O cancelamento do registro de precos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente de caso fortuito
ou forga maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e justificados:

5.9.1. por razédo de interesse publico; ou
5.9.2. a pedido do fornecedor.
6. CONDICOES GERAIS

6.1. As condi¢Bes gerais do fornecimento, tais como 0s prazos para entrega e recebimento do objeto, as
obrigacdes da Administragcéo e do fornecedor registrado, penalidades e demais condi¢gfes do ajuste, encontram-se
definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

6.2. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de pregos, inclusive o
acréscimo de que trata o 8 1° do art. 65 da Lei n° 8.666/93.

6.3. A ata de realizagdo da sessao publica do pregdo, contendo a relagdo dos licitantes que aceitarem cotar os
bens ou servigos com precgos iguais ao do licitante vencedor do certame, serd anexada a esta Ata de Registro de
Precos, nos termos do art. 11, 84° do Decreto n. 7.892, de 2014.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em .... (....) vias de igual teor, que, depois de lida e
achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada cépia aos demais 6rgdos participantes.

Local e data
Assinaturas

Representante legal do érgao gerenciador e representante(s) legal(is) do(s) fornecedor(s) registrado(s)
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ANEXO I

MODELO DE TERMO DE CONTRATO
DECORRENTE DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

TERMO DE CONTRATO

TERMO DE CONTRATO DE AQUISICAO E MONTAGEM DE
MOBILIARIO, DIVISORIAS E PERSIANAS PARA O INSTITUTO
FEDERAL DE MATO GROSSO - IFMT QUE CELEBRAM O IFMT E A
EMPRESA ...

A Unifo, por intermédio do INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE MATO GROSSO com
sede na Av. Senador Filinto Muller, n°. 953, Bairro Duque de Caxias I, CEP: 78043-400, Bairro Duque de Caxias Il, na cidade de
Cuiabd/MT, inscrito(a) no CNPJ sob o n° 10.784.782/0001-50, neste ato representado(a) pelo(a) Magnifico Reitor ...........cc.ccvevee.
nomeado(a) pela Portaria n® ...... , de ... de v de 20..., publicada no DOU de ..... de i, de ........... , inscrito(a) no
CPF N® i , portador(a) da Carteira de Identidade n° .........ccccerviviiiiincnnnns , doravante denominada CONTRATANTE, e
0(8) oo inscrito(@) no CNPJ/MF sob 0 n® ..cvvviniicninen, , sediado(@) Na e , em
............................. doravante designada CONTRATADA, neste ato representada pelo(a) Sr.(a) ....................., portador(a) da Carteira
de Identidade n° ................. , expedida pela (0) ....cc.ccovnnne. ,@CPF N e, , tendo em vista o que consta no Processo n°
23188.000062.2017-22 e em observancia as disposices da Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993, da Lei n°® 10.520, de 17 de julho
de 2002, do Decreto n° 7.892, de 23 de janeiro de 2013, do Decreto n°® 2.271, de 7 de julho de 1997 e da Instrucdo Normativa
SLTI/MPOG n° 2, de 30 de abril de 2008 e suas alteractes, resolvem celebrar o presente Termo de Contrato, decorrente do Pregdo
n° 02/2017, mediante as clausulas e condi¢des a seguir enunciadas.

1. CLAUSULA PRIMEIRA - OBJETO

1.1. O objeto do presente instrumento € a contratagdo de empresa especializada para aquisi¢cdo e montagem de salas de aula e
laboratérios modulares, conforme condic6es, quantidades e exigéncias estabelecidas neste Edital e seus anexos.

1.2. Este Termo de Contrato vincula-se ao Edital do Pregdo, identificado no predmbulo e a proposta vencedora,
independentemente de transcricao.

1.3. Objeto da contratagdo:

ITEM LOCAL DE QUANTIDADE VALORES
(MATERIAL) EXECUCAO

2. CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA

2.1. O prazo de vigéncia deste Termo de Contrato é aquele fixado no Edital, com inicio na data de ........... [, L. e
encerramento em ........... T S

3. CLAUSULA TERCEIRA - PRECO
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3.1. O valor da contratacéo é de RS.......... (.....), perfazendo o valor total de R$.......(....).

3.2. No valor acima estao incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas decorrentes da execugao do objeto, inclusive
tributos e/ou impostos, encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administracéo,
frete, seguro e outros necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratagao.

4. CLAUSULA QUARTA — DOTACAO ORCAMENTARIA

4.1. As despesas decorrentes desta contratagdo estdo programadas em dotagdo orcamentaria propria, prevista no orcamento da
Unido, para o exercicio de 20...., na classificacdo abaixo:

Gestdo/Unidade:
Fonte:

Programa de Trabalho:
Elemento de Despesa:
PI:

4.2. No(s) exercicio(s) seguinte(s), correrdo a conta dos recursos préprios para atender as despesas da mesma natureza, cuja
alocacdo serd feita no inicio de cada exercicio financeiro.

5. CLAUSULA QUINTA - PAGAMENTO
5.1. O prazo para pagamento a CONTRATADA e demais condices a ele referentes encontram-se definidos no Edital.

6. CLAUSULA SEXTA — GARANTIA DE EXECUCAO

6.1. A CONTRATADA prestard garantia no valor de R$ ............... TR ), na modalidade de ..........cc.cooes e, ,
correspondente a % ( por cento) de seu valor total, no prazo de 10 (dez) dias, observadas as condic¢Ges previstas no
Edital.

7. CLAUSULA SETIMA - REGIME DE EXECUGCAO DOS SERVICOS E FISCALIZACAO

7.1. O regime de execucdo dos servi¢os a serem executados pela CONTRATADA, os materiais que serdo empregados € a
fiscalizacfo pela CONTRATANTE séo aqueles previstos no Termo de Referéncia, anexo do Edital.

8. CLAUSULA OITAVA — OBRIGACOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

8.1. As obrigacfes da CONTRATANTE e da CONTRATADA sdo aquelas previstas no Termo de Referéncia, anexo | do
Edital.

9. CLAUSULA NONA - SANCOES ADMINISTRATIVAS.
9.1. As sancdes relacionadas a execucdo do contrato sdo aquelas previstas no Termo de Referéncia, anexo | do Edital.
10. CLAUSULA DECIMA - RESCISAO

10.1. O presente Termo de Contrato podera ser rescindido nas hipoteses previstas no art. 78 da Lei n° 8.666, de 1993, com as
consequéncias indicadas no art. 80 da mesma Lei, sem prejuizo da aplicacdo das sangdes previstas no Termo de Referéncia,
anexo do Edital.

10.2. Os casos de rescisdo contratual serdo formalmente motivados, assegurando-se 8 CONTRATADA o direito a prévia e
ampla defesa.

167



{ Fls.
w

~RE;
&,
P
W Y

Choud

s

SERVICO PUBLICO FEDERAL
MINISTERIO DA EDUCACAO
SECRETARIA DE EDUCACAO TECNICA E TECNOLOGICA
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE MATO GROSSO

10.3. A CONTRATADA reconhece os direitos da CONTRATANTE em caso de rescisdo administrativa prevista no art. 77 da
Lei n° 8.666, de 1993.

10.4. O termo de rescisdo, sempre que possivel, sera precedido:
10.4.1. Balancgo dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente cumpridos;
10.4.2. Relagdo dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;
10.4.3. IndenizacBes e multas.
11. CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — VEDACOES
11.1. E vedado 8 CONTRATADA:
11.1.1. Caucionar ou utilizar este Termo de Contrato para qualquer operacéo financeira;

11.1.2. Interromper a execugdo dos servicos sob alegacdo de inadimplemento por parte da CONTRATANTE, salvo
nos casos previstos em lei.

12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - ALTERACOES
12.1. Eventuais altera¢es contratuais reger-se-ao pela disciplina do art. 65 da Lei n® 8.666, de 1993.

12.2. A CONTRATADA é obrigada a aceitar, nas mesmas condigdes contratuais, 0s acréscimos ou supressdes que se fizer
necessario, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

12.2.1. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados pela ata de registro de pregos, inclusive o acréscimo de
que trata o § 1° do art. 65 da Lei n° 8.666, de 1993.

12.3. As supressoes resultantes de acordo celebrado entre as partes CONTRATANTES poderdo exceder o limite de 25% (vinte
e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

13. CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — DOS CASOS OMISSOS

13.1. Os casos omissos serdo decididos pela CONTRATANTE, segundo as disposi¢fes contidas na Lei n° 8.666, de 1993, na
Lei n° 10.520, de 2002 e demais normas federais apliciveis e, subsidiariamente, segundo as disposi¢Bes contidas na Lei n®
8.078, de 1990 — Codigo de Defesa do Consumidor — e normas e principios gerais dos contratos.

14. CLAUSULA DECIMA QUARTA — PUBLICACAO

14.1. Incumbird & CONTRATANTE providenciar a publica¢do deste instrumento, por extrato, no Diario Oficial da Unido, no
prazo previsto na Lei n® 8.666, de 1993.

15. CLAUSULA DECIMA QUINTA - FORO

15.1. O Foro para solucionar os litigios que decorrerem da execu¢do deste Termo de Contrato serd o da Seg¢do Judiciaria de
Cuiaba - Justica Federal.

Para firmeza e validade do pactuado, o presente Termo de Contrato foi lavrado em 03 (trés) vias de igual teor, que, depois de lido e
achado em ordem, vai assinado pelos contraentes.



TESTEMUNHAS:
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Representante legal da CONTRATANTE

Representante legal da CONTRATADA
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